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Abbildung 1 - IPS e.max® CAD Krone von Straumann® CADCAM, IPS e.max® CAD Lithium-Disilikat Glaskeramik (Beispiel fir die IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM) / Figure 1 — IPS e.max® CAD crown by Straumann® CADCAM, IPS e.max® CAD lithium-disilicate glassceramic (example of the IPS e.max® CAD
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IPS e.max® CAD (esempio del restauro IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM| / Figura 1 — Corona IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM, vitrocerdmica de disilicato de litio IPS e.max® (ejemplo de las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM) / Figura 1 — Coroa IPS e.max® CAD de Straumann® CADCAM,
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Produktbeschreibung

Die IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM
werden auf natiirlichen Z&hnen oder fiir die endgiltige Restau-
ration von Straumann® Implantaten & Prothetiklésungen ver-
wendet. Die IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann®
CADCAM sind in einer breiten Palette von Transluzenzen/
Opoarzititen (MO, LT, HT) sowie zahlreichen Farbiénen (MO
0 - MO 4; A1 - Ad; Bl - B4; C1 - C4; D2 - D4; BLI
— BL4 entsprechend den Farbcodes der Ivoclar Vivadent AG)
erhaltlich und bieten so maximale Flexibilitgt und Anwendungs-
vielfalt, um den individuellen Patientenbedirfnissen gerecht zu
werden. Die IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann®
CADCAM erméglichen die individuelle Gestaltung hinsichtlich
Funktion und Asthetik bei Inlays, Onlays, Veneers, Voll- und Teil-
kronen sowie Kappen.

Die IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM
werden vom Kunden mit Hilfe der Straumann® CARES® Visual
Software (Version 6.0 oder hdher) gestaltet. Die Designdaten
werden dann an Straumann gesch'\ckl, wo die Herste”ung der
individuell gestalteten Restaurationen staftfindet.

Diese Gebrauchsanleitung gilt fir die IPS e.max® CAD Restau-
rationen von Straumann® CADCAM.

Indikationen

IPS e.max® CAD Resfaurationen von Straumann® CADCAM
kénnen auf natirliche Zahne oder auf Sekundérteile gesetzt
werden, um Restaurationen, wie z. B. vollanatomische Inlays/
Onlays/Veneers, Veneers sowie Voll- und Teilkronen in Cut-
Back-Technik, vollanatomische Voll- und Teilkronen, Kappen und
anatomisch gestitzte Kronen, anzufertigen.

Auswahl des IPS e.max® CAD Materials

Das IPS e.max® CAD Material ist in drei Transluzenzstufen er-

hélflich:

— IPS e.max® CAD HT (Hohe Transluzenz), erhdlilich in den fol-
genden A-D- und Bleach- (BL) Farbténen: A1, A2, A3, A3.5,
A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BLI,
BL2, BL3, BL4. Aufgrund seiner Transluzenz ist das HFMaterial
besonders fir die Herstellung Kleinerer Restaurationen (z. B.
Inlays, Onlays) mit Hilfe der Maltechnik geeignet.

—IPS e.max® CAD LT (Niedrige Transluzenz), erhélilich in
den folgenden A-D- und Bleach- (BL) Farbténen: A1, A2, A3,
A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3,C4, D2, D3, D4,
BL1, BL2, BL3, BL4. Aufgrund seiner Transluzenz ist das LFMa-
terial besonders fir die CutBack- und Maltechnik geeignet.

—IPS e.max® CAD MO (Mittlere Opazitét), erhslilich in den
folgenden Farbténen: MO O, MO 1, MO 2, MO 3, MO
4. Aufgrund seiner Opazitéit ist das MO-Material besonders
gut fur die Herstellung von Geriisten auf vitalen oder leicht
entférbten Préparationen geeignet.

Je nach \/erorbehungstechm’k und Anwendung kénnen die
folgenden Empfehlungen zur Auswahl des korrekten Materials
gegeben werden:

Transluzenzstufe

Indikationen

Inlays .

Onlays .

Veneers . °

Teilkronen . .

Vollkronen . .

Kappen °

Indikationen

Inlays .

Onlays .

Veneers . °

Teilkronen ° .

Vollkronen . .

Kappen °
Kontraindik und Nebenwirl

— Allergien oder  Uberempfindlichkeit  gegen chemischen
Bestandteile des Lithium-DisilikatGlaskeramikmaterials (5\'02,
1,0, K,O, P,O,, Z1O,, ZnO, Férbeoxide)

— Schichttechnik fir Molarenkronen

— Sehr tiefe subg\'ng\'vo\e Préparationen

— Patienten mit stark reduzierter Restbezahnung

— Bruxismus

Warnung

Die mitgelieferten Anweisungen reichen nicht aus, um die
IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM und
die zugehér\'gen Komponenten zu verarbeiten und einzusetzen.
Nur Zahngrzte mit einer grindlichen Schulung in zahnérztlichen
Restaurationen sollien diese Teile verarbeiten und einsetzen. Die
Verarbeitung und das Einsetzen von IPS e.max® CAD Restaurati-
onen von Straumann® CADCAM und zugehdriger Komponenten
ohne vorherige korrekte Schulung kann zum Misserfolg der Re-

staurafion und anderen Komplikationen fhren. Ein Misserfolg der
Restauration kann zur Enffernung der Resfauration oder anderen
Komplikationen fihren.

Das Nichtbefolgen der in dieser Anleitung beschriebenen Vorge-

hensweise kann dem Patienten schaden und/oder zu einer oder

allen der nachzustehenden Komplikationen fihren:

— Aspiration von Komponenfen;

— Schédigung der Komponenten oder Zéhne;

— Lockerung der Restauration oder anderen Komponenten;

- Unzuléngliche endgilige Restauration oder Fehlfunkiion der
Resfaurationsanwendungen;

— Beeintréichtigung der Kaufunktion des Patienten.

Informati ltungen zu den IPS e.max® CAD Restaura-
tionen von Straumann® CADCAM

Bevor Sie mit der Verarbeitung der IPS e.max® CAD Restaurafi-
onen von Straumann® CADCAM beginnen, sichern Sie sich bitte
Ihre Teilnahme an einer Informationsveranstaltung tber Straumann®

CADCAM, bei der auch das IPS e.max® System vorgestellt wird.
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IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM sind
vor dem Einsefzen einem Standard-Reinigungsprozess zu unfer-

ziehen.
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Vorsicht
IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM diir-
fen nicht mit ALO, oder Polierperlen gestrahlt werden.

1. Zahnpréparation

Um erfolgreiche Ergebnisse mit IPS e.max® CAD Resfaurationen

von Straumann® CADCAM zu erzielen, missen die Richtlinien zur

Zahnpréparation [siehe Abbildung 2) eingehalten werden.

Ausserdem sind die folgenden grundlegenden Préiparationsricht-

linien zu beachten:

- Die Préparation darf weder scharfe Winkel noch Kanten auf-
weisen. Die Schulterpréparation muss Uber abgerundete Innen-
kanten und/oder Hohlkehlen verfigen.

— Die Préparation muss Uber Verankerungsfléchen fiir die konventi-
onelle und/oder selbstadhésive Zementierung verfiigen.

- Bei Inlays, Onlays und Teilkronen missen die statischen und
dynamischen Antagonistenkontakfe beriicksichtigt werden. Aus-
serdem darf der Préparationsrand sich nicht auf den zentrischen
Antagonistenkontakten befinden.

- Bei Veneers sollte sich die Préparation nach Méglichkeit im
Schmelz befinden. Die inzisalen Préiparationsrénder sollfen sich
nicht im Bereich statischer oder dynamischer Schmelzkontakte

befinden.

2. Gestaltung der Restauration

Die Straumann® CARES® Visual Software (Version 6.0 oder hoher)

wurde entwickelt, um sicherzustellen, dass

—das Design der bei Straumann® bestellien IPS e.max® CAD
Restaurationen die Richtlinien fur die Schichtstéirke der Restauration
erfillt (siehe Abbildung 3);

— die Abmessungen der Restauration den Fertigungsméglichkeiten
von Straumann® entsprechen.

Bei der CutBack- und Schichttechnik muss das folgende Verhéilinis
der Schichtstérke zwischen IPS e.max® CAD (Restauration) und IPS
e.max® Ceram (Veneer) beachtet werden:

Bei einer Gesamt-Schichtstérke der Restauration von 0,8 mm,
1,0 mm, 1,2 mm, 1,5 mm, 1,8 mm, 2,0 mm, 2,5 mm bzw.
3,0 mm muss die Mindest-Schichtsicirke der gelieferten Restaura-
tionen (IPS e.max® CAD) jeweils 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm,
0,8 mm, 1,0 mm, 1,1 mm, 1,3 mm bzw. 1,6 mm und die ma-
ximale Schichtstarke des Veneers (IPS e.max® Ceram) 0,4 mm,
0,5 mm, 0,6 mm, 0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm, 1,2 mm bzw.
1,4 mm betragen.

3. Fertigstellung der IPS e.max® CAD Restaurationen von Strau-

mann® CADCAM

Die von Straumann gelieferten IPS e.max® CAD Restaurationen

missen ggf. zur Fertigstellung und Anpassung beschliffen werden.

Um erfolgreiche Ergebnisse zu erzielen, sind die folgenden

Regeln einzuhalten:

— Es missen die Richtlinien zur Schichtsigirke der Resfauration be-
achtet werden (siehe Abbildung 3).

- Die IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM
missen durch die Zahnform genigend unterstiitzt werden

— Die IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM
missen stefs mindestens 50 % der gesamten Schichtstérke der
Restauration ausmachen.

— Zur Fertigstellung and Anpassung der IPS e.max® CAD Restaura-
tionen von Straumann® CADCAM diirfen nur geeignete Schleif-
instrumente verwendet werden

- Um ein Delaminieren und insbesondere Splittern der Rénder zu
verhindern, dirfen die Resfaurationen nur mit niedriger Drehzahl
und leichtem Druck beschliffen werden.

— Ein Uberhitzen der Keramik muss vermieden werden.

— Reinigen Sie die Restauration vor der Kristallisation sfefs mittels
Uliraschal\Wasserbad oder Dampfstrahler.

Empfohlene Schleifinstr

—Zum Gldtten der Befestigungspunkte: DCB Grinder Disk (1),
Diadur DD-8 Disk (2), Super Max (3), Diamond Stone Disk (4),
Diagen Turbo Grinder Disk (5)

— Zum Finieren der Oberflache: DCB Grinder Cone (1), Diadur
DD-13 Cone (2), CeraPro (3), Diamond Stone Cone (4),
Diagen Turbo Grinder Cone (5)

— Zum Finieren der Rander: Ceramic Polisher 9690/9691 (1),
Diapol 126DG/126 Dmf (2), CeraGloss blau/gelb (3], Diamond
Polisher (4), High End Power Disk 626-C/626.M (5)

Hersteller: Komet Brasseler (1), EVE (2], edenta (3), Jota (4),
Bredent (5)

Vorsicht
Treffen Sie geeignefe Schutzmassnahmen, um das Einatmen von
Schleif-/Polierstaub zu verhindern.

4. Verarbeitung

Die Biegefestigkeit der IPS e.max® CAD Restaurationen von
Straumann® CADCAM betragt 130 + 30 MPa. Um ihre endgil
tige Biegefestigkeit von 360 + 60 MPa und die endgliigen op-
tischen Eigenschaften (Farbton, Transluzenz und Helligkeit) zu errei-
chen, miissen die IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann®
CADCAM in einem Kiristallisationsofen bei 840-850 °C ca. 21
bis 30 Minuten lang gebrannt werden.

Wichtige Verarbeitungseinschrénk fir das Kristallisations-

verfahren

Ein Nichtbeachten der folgenden Einschrénkungen kann die mit

IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM er

reichfen Ergebnisse beeintréchtigen:

- Die Kristallisation muss in einem kalibrierten und von der Ivoclar
Vivadent AG zugelassenen oder empfohlenen Keramikofen
durchgefihrt werden.

~ Die Kiristallisationsparameter der lvoclar Vivadent AG missen
eingehalten werden.

— Fir die Kristallisation ist eine Brennpaste zu verwenden. Nach
der Kristallisation dirfen die Reste der Paste nicht mit ALO,
oder Polierperlen entfernt werden (Dampfstrahler und Ultraschall-
Wasserbad verwenden).

Die folgenden Verarbeitungstechniken sind zur Ausarbeitung der

endgiiltigen Versorgung méglich:

— Maltechnik: Die gelieferte VollkonturRestauration wird mitrels
Férbung und Glasur ferfiggestellt

— Schichttechnik: Es werden verschiedene IPS e.max® Ceram-
Schichimaterialien auf die gelieferte Kappe gebrannt.

— CutBackTechnik: Es werden verschiedene IPS e.max® Ceram-
Schichtmaterialien im inzisalen und/oder okklusalen Bereich
der gelieferten Restaurationen appliziert, die anschliessend mit
geférbt und glasiert werden.

Je nach Restauration und gewdhlter Technik kénnen unterschied-
liche Verfahren eingesetzt werden, um das endgilige Restaurati-
onsergebnis zu erzielen.

a) Kristallisation und Glasur (in einem Schritt) - Maltechnik

Bei dieser Verarbeitungstechnik werden Férbung und Glasur auf
die gelieferte Restauration appliziert. Kristallisation und Glasur-
brand werden in einem Schrift durchgefihrt

Die gelieferten IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann®
CADCAM missen auf einen Crystallization Pin aufgesetzt werden
[kleinere Restaurationen, z. B. Inlays, Onlays und Veneers, missen
bei Verwendung von Glaze Paste jedoch nicht vollsiandig un-
terstiitzt werden|. Charakferistika werden unter Verwendung von
IPS e.max® CAD Crysfall./Shades and Stains mit Glaze Paste
oder Claze Spray von Ivoclar Vivadent AG ausgefertig.

Bei Teil- und Vollkronen ist das folgende Verfahren zu beachten:

— Wahlen Sie den grésstméglichen Crystallization Pin, der nicht
mit der zirkuléren Krone in Berhrung kommt.

— Filllen Sie das Innere der Restauration bis zum Rand mit Brenn-
hilfspaste.

— Driicken Sie den gewdhlten Crystallization Pin tief in den Rand
der Restauration, so dass er ausreichend fixiert ist.

— Vermeiden Sie eine Kontamination der ¢usseren Oberfléiche der
Restauration.

Applizieren Sie anschliessend Crystall./Glaze, Shades and
Stains. Halfen Sie hierzu die Restauration am Brennstift und tragen
Sie die Glasur gleichméssig auf der gesamten Oberfldche auf.
Tragen Sie mit einem feinen Pinsel Shades and Stains direkt auf
der nicht noch nicht gebrannten Glasurschicht auf.

Nach dem Glasieren und Férben findet die Kristallisation sowie
der Farb- und Glasurbrand (Kombinationsbrand) in einem ge-
eignefen Keramikofen staft. Richten Sie sich beim Platzieren von
Obijekten und dem Einstellen der Brennparameter nach dem
folgenden Verfahren:

— legen Sie die Restauration mit dem Crystallization Pin in die
Mitte des Crystallization Tray.

—Wenn Sie Glaze Paste verwenden, missen Inlays, Onlays,
Veneers direkt auf einem Crysfallization Pin platziert werden,
unter evil. Verwendung einer geringen Menge Fix Flow.

—legen Sie fir den Kombinationsbrand nicht mehr als sechs
Restaurationen auf einmal auf den Brennuntersatz.

— Verwenden Sie die von Ivoclar Vivadent AG angegebenen
Parameter fiir den Kombinationsbrand.

Nach dem Kombinationsbrand miissen die Resfaurationen an
einem vor Zugluft geschitzten Ort auf Zimmertemperatur abkih-
len. Anschliessend kénnen die Restaurationen aus der erhérteten
Brennpaste genommen werden. Die Reste der Brennpaste sind
mittels UltraschallWasserbad oder DampfstroHer zu entfernen

Vorsicht
Die Objekfe dirfen nicht gestrahlt oder schnell abgekihlt werden.

b) Kristallisation mit anschliessender Férbung & Glasur - Mal-
technik

Bei dieser Verarbeitungstechnik wird die Restauration in einem

ersten Schritt kristallisiert. In einem zweiten Schritt finden Férbung

und Glasur statf, gefolgt vom Farb- und Glasurbrand der zahnfar-

bigen Restauration.

Bei der Platzierung der IPS e.max® CAD Restaurafionen von
Straumann® CADCAM auf dem Brennuntersatz dirfen ausschliess-
lich IPS Object Fix Putty oder Flow als Brennhilfspasten verwendet
werden. Geben Sie etwas mehr Brennhilfspaste als erforderlich
in die Restauration. Die Resfauration muss dabei in der Mitte des
IPS e.max® CAD Crystallization Tray platziert werden. Verwenden
Sie die von Ivoclar Vivadent AG angegebenen Parameter fir den
Kristallisationsbrand.

Nach der Kristallisation missen die Restaurationen auf Zimmertem-
peratur abkihlen. Anschliessend kénnen die Restaurationen aus der
erhdrtefen Brennpaste genommen werden. Die Reste der Brennpaste
sind mittels Uliraschal\VWasserbad oder Dampfsirahler zu entfernen.

Der Farb- und Glasurbrand wird erst nach Reinigung der
IPS e.max® CAD Resfaurationen von Straumann® CADCAM
durchgefiihrt. Je nach Situation kann der Farb- und Glasurbrand
kombiniert oder in gefrennten Schritten erfolgen. VWenn ausge-
préigtere Charakferistika ausgearbeitet werden sollen, ist ein ge-
trennter Farb- und Glasurbrand zu empfehlen.

hl: Yor Schick hnik & Glasur —

¢ Kristallisation mit
Schicht- und Cut-Back-Techniken

Bei dieser Verarbeitungstechnik wird die Resfauration in einem

ersten Schritt kristallisiert. Anschliessend werden verschiedene

Schichtmaterialien auf die ge\\'eferten Restaurationen gebranm,

gefolgt von einem abschliessenden Glasurbrand.

Bei der Platzierung der IPS e.max® CAD Restaurationen von Strau-
mann® CADCAM auf dem Brennuntersatz diirfen ausschliesslich
IPS Object Fix Putty oder Flow als Brennhilfspasten verwendet
werden. Geben Sie etwas mehr Brennhilfspaste als erforderlich
in die Restauration. Die Restauration muss dabei in der Mitte des
IPS e.max® CAD Crystallization Tray platziert werden. Verwenden
Sie die von Ivoclar Vivadent AG angegebenen Parameter fiir den
Kristallisationsbrand.

Nach der Kristallisation missen die Restaurationen auf Zimmer-
temperatur abkihlen. Anschliessend kénnen die Resfaurationen
aus der erhérteten Brennpaste genommen werden. Die Reste der
Brennpaste sind mittels Uliraschal\VWasserbad oder Dampfstrahler
zu enffernen.

Die Restauration kann auf dem Modell platziert werden, um die
Passung zu prifen. Bei Bedarf kénnen leichte Anpassungen vor-
genommen Werden, wobei die Richtlinien zu den Mindest-Schicht
stirken zu beachten sind (siehe Abbildung 3). Vor Anwendung
der Schichttechnik muss die Restauration mit einem Dampfstrahler
gereinigt werden.

Platzieren Sie die Restaurationen auf einem wabenférmigen Brenn-
unfersatz und den entsprechenden Stiitzstiften (verwenden Sie
jedoch nicht ein IPS e.max® CAD Crysfallization Tray oder Pin).
Achten Sie darauf, dass die Restauration nicht am Stift anhaffet.
Sie kénnen hierzu die Oberkanten des Stiitzstiftes abrunden bzw.
den Stift mit Platinfolie oder mit einer geringen Menge Fix Putty
oder Flow abdecken. Kontaminierte Stifte diirfen nicht verwendet
werden

Fihren Sie den Waschbrand mit Deep Dentin oder Dentinmate-
rialien auf sauberen (d. h. schmutz- und fettfreien) Restaurationen
durch. Tragen Sie eine dinne Schicht der entsprechenden Sub-
stanz auf der gesamten Restauration auf.

Hinweis
Verwenden Sie die von Ivoclar Vivadent AG angegebenen Para-
meter fir den Waschbrand.

Das IPS e.max® Ceram-Schichtmaterial kann auf die Restauration
appliziert werden. Wenden Sie die Schichttechnik an, wie im
entsprechenden Schichtdiagramm gezeigt. Fihren Sie den ersten
Denfin- und Inzisal-Brand mit den von Ivoclar Vivadent AG ange-
gebenen Parametern durch (bei der CutBack-Technik ist nur ein
Inzisal-Brand erforderlich).

Gleichen Sie die Schrumpfung aus, indem Sie beim ndchsten
Schichivorgang die entsprechenden Bereiche ausgleichen. Fishren
Sie den zweiten Dentin- und Inzisal-Brand mit den von Ivoclar Vi-
vadent AG angegebenen Parametern durch.

Hinweis

Verwenden Sie Diamanten zum Finieren der Restauration fir die
CutBack-Technik. Verleihen Sie der Resfauration eine naturge-
treve Form und Oberflachenstrukiur, z. B. Wachstumslinien und
konvexe/konkave Bereiche. Wenn zur Visualisierung der Ober-
flachentextur Gold- oder Silberstaub verwendet wurde, muss die
Restauration grindlich mit dem Dampfstrahler gereinigt werden.
Wichtige Verarbeitungseinschrénkungen fiir die Schichttechnik
Halten Sie sich genau an die Richtlinien und Geriststarken
(siehe Abbildung 3), um mit IPS e.max® CAD Resfaurationen
von Straumann® CADCAM erfolgreiche Ergebnisse zu erzielen.
Verwenden Sie fir die Schichtung der IPS e.max® CAD Resfaura-
tionen von Straumann® CADCAM das IPS e.max® Ceram-Verbl-
endmaterial von Ivoclar Vivadent. Beachten Sie dabei unbedingt
die Gebrauchsanweisung der Ivoclar Vivadent AG.

Je nach Situation kann der Farb- und Glasurbrand kombiniert oder
in gefrennten Schritten erfolgen. Verwenden Sie hierbei die von
Ivoclar Vivadent AG angegebenen Parameter.

5. Einpassung

Je nach Indikation kénnen IPS e.max® CAD Restaurationen von
Straumann® CADCAM entweder mittels adhdsiver, selbstadhd-
siver oder konventioneller Zementierung eingepasst werden (siehe
Tabelle weiter unten).

Es dirfen nur Zementierungssysteme verwendet werden, die fir
Lithium-Disilikat-Glaskeramik - geeignet sind. Hierbei muss die
Gebrauchsanleitung des befreffenden Zementherstellers beachtet
werden.

IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM sind vor
dem Einpassen einem Standard-Reinigungsprozess zu unterziehen

IPS e.max® CAD Restaurationen von Straumann® CADCAM

Zementierungsmoglichkeiten

Selbstadhésiv | Konventionell

Inlays °
Onlays °
Veneers °
Teilkronen °
Vollkronen ° ° .

Vor dem Einpassen muss die Resfauration préipariert werden. Die

Konditionierung der Keramikoberfléiche ist von entscheidender

Bedeutung, um einen stabilen Verbund zwischen Zementierungs-

material und der Restauration zu erhalten. Hierbei sind die fol-

genden Schritte einzuhalten:

— Fihren Sie die klinische E'\nprobe vor der Atzung durch, damit
die gedizte Oberfléiche nicht kontaminiert wird.

— Reinigen Sie die Restauration mit Wasser und blasen Sie sie
trocken.

~ Konditionieren Sie die Restauration (hierzu ist im Allgemeinen
ein EtchBonding der Adhésivildche mit 5 % Flussséiuregel vor-
zunehmen; bei adhésiver oder selbstadhdsiver Zementierung ist
die Adhasivfliche der Restauration zu silanisieren).

Vor dem Einpassen der Restauration muss die Préiparation kondifio-

niert werden. Hierbei sind die folgenden Schritte einzuhalten:

— Entfernen Sie das Provisorium und reinigen Sie die Préparation
grindlich.

— Fihren Sie vor der Kondifionierung eine Einprobe durch und
berpriifen Sie Okklusion und Arfikulation.

— Polieren Sie die Restauration extraoral, falls Anpassungen
erforderlich sind.

— Konditionieren Sie die Préparation entsprechend dem ausge-
waéhlten Zementierungsmaterial.

Entfernen der eingepassten Restauration

Beim Entfernen einer eingepassten Restauration sind die folgenden

Schritte zu beachten:

— Schleifen Sie den approximalen Kontakt an der Restauration ab,
um die benachbarten Zéhne freizulegen und zu schijtzen.

- Setzen Sie konventionelle Dentalinstrumente (Fesfigkeit > 360
MPa) und eine ausreichende Wasserkihlung ein, um die
Restauration abzufrennen.

— Heben Sie die Restauration mit den iblichen Dentalinstrumenten
an und ziehen Sie sie dann ab.

Weitere Informationen

— Wenden Sie sich an die Kundendienstabteilung von Straumann,
wenn Sie weitere Informationen Uber die Verwendung von
Straumann® Produkien wiinschen.

- Zusstzliche  Informationen  zum  IPS e.max®  System  sind
auf der Homepage der Ivoclar Vivadent AG zu finden
(www.ivoclarvivadent.com).

- Zusstzliche Informationen zum  IPS e.max® CAD  Material
(z. B. defailliete Angaben zu Verarbeitung, Kristallisafion und
Brennparametern) finden Sie in der Broschire ,IPS e.max® CAD
Instructions for Use — Labside” der Ivoclar Vivadent AG, die
von der Internetseite der Ivoclar Vivadent AG heruntergeladen
werden kann.

Hinweise

Zaohnérzte missen Uber entsprechende Kenntnisse und Informati-
onen (ber die Handhabung des in diesem Dokument beschrie-
benen Straumann-Produkts (,Straumann-Produkt”) verfiigen, um
das Straumann-Produkt sicher und fachgerecht gemdss dieser
Gebrauchsanweisung zu verwenden.

Das Straumann-Produkt ist gemdss der vom Hersteller bereitge-
stelllen Gebrauchsanweisung zu verwenden. Der Zahnarzt ist
verpflichtet, das Produkt geméss dieser Gebrauchsanweisung zu
verwenden und zu prifen, ob das Produkt fir die individuelle Situ-
ation des Patienten geeignet ist.

Das Straumann-Produkt ist Teil eines Gesamtkonzepts und ist aus-
schliesslich zusammen mit den entsprechenden Originalteilen und
-instrumenten zu verwenden, die von der Institut Straumann AG,
deren Muttergesellschaft und séimtlichen verbundenen Unterneh-
men oder Tochtergesellschaften dieser Muttergesellschaft vertrie-
ben werden (,Straumann”), soweit in dieser Gebrauchsanweisung
nicht anders angegeben. Wenn die Verwendung von Produkten,
die von Dritten hergestellt wurden, von Straumann in dieser Ge-
brauchsanweisung nicht empfohlen wird, erléschen bei Verwen-
dung solcher Produkte die Gewdhrleistung oder sonstige aus-
driickliche oder stillschweigende Zusicherungen von Straumann.

Giiltigkeit
Mit der Versffentlichung dieser Gebrauchsanweisung verlieren
alle vorherigen Versionen ihre Giltigkeit.

© Institut Straumann AG, 2010. Alle Rechte vorbehalten.
Straumann® und/oder andere hier erwdéhnte Marken und Logos von
Straumann® sind Marken oder eingetragene Marken der Straumann
Holding AG und/oder ihrer verbundenen Unternehmen.

IPS e.max® ist eine eingetragene Marke von voclar Vivadent AG,
Liechtenstein.

Caution: U.S. Federal law restricts this device to sale by or on
the order of a li | dental profs l. [Rx Only]

Product Description

The IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM are
used on natural teeth or for the final restoration of Straumann®
implants & prosthetic solutions. The IPS e.max® CAD resforations
by Straumann® CADCAM are available in a wide translucency/
opacity range (MO, LT, HT) and various shades (MO O - MO 4;
Al —A4; Bl - B4; C1 - C4; D2 - D4; BL1 - Bl4 according to
Ivoclar Vivadent AG color codes) for maximum flexibility and ap-
plication variety fo meet individual patient needs. The IPS e.max®
CAD resforations by Straumann® CADCAM allow individual cu-
stomization regarding function and esthefics for inlays, onlays,
veneers, pcmio\ crowns, crowns and copings.

The IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM are
designed by the customer using the Straumann® CARES® Visual
software [version 6.0 or higher). The design data is then transfer-
red fo Straumann where the fabrication of the customized resto-
rations is carried out.

These instructions for use are valid for the IPS e.max® CAD resto-
rations by Straumann® CADCAM.

Indications for use

IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM are
intended to be placed on natural feeth or on top of abutments
to provide restorations such as full anatomic inlays, full anatomic
onlays, full anatomic veneers, cutback veneers, full anatomic par
tial crowns, cutback partial crowns, copings, anatomic supported
copings, full anatomic crowns and cutback crowns.

Selection of the IPS e.max® CAD material

The IPS e.max® CAD material is available in three levels of translu-

cency:

— IPS e.max® CAD HT (High Translucency) available in the fol-
lowing AD and Bleach (BL) shades: AT, A2, A3, A3.5, A4,
B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2,
BL3, BL4. Given its translucency, the HT material is particularly
suitable for the fabrication of smaller restorations (e.g. inlays,
on\oys) with the sfaining techm'que,

—IPS e.max® CAD LT (Low Translucency) available in the fol-
lowing AD and Bleach (BL) shades: A1, A2, A3, A3.5, A4,
B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2,
BL3, BL4. Due fo its translucency, the LT material is particularly
suitable for the cutback and staining technique.

—IPS e.max® CAD MO (Medium Opacity) available in the fol-
lowing shades: MO 0, MO 1, MO 2, MO 3, MO 4. Given its
opacity, the MO material is highly suitable for the fabrication of
frameworks on vital or slightly discoloured preparations.

Depending on the processing technique and application, the
following recommendation can be made fo select the proper
material:

Translucency level

Indications

Inlays °

Onlays .

Veneers . °

Partial Crowns ° °

Crowns . °

Copings .

Indications

Inlays .

Onlays .

Veneers . .

Partial Crowns . .

Crowns . °

Copings .

Contraindications and side effects

— Allergies or hypersensitivity to chemical ingredients of the lithium-
disilicate glass-ceramic material (SIO,, 1i,0, K,O, P,O,, Z1O,,
Zn0O, coloring oxides)

— Layering technique for molar crowns

— Very deep subgingival preparations

— Patients with severely reduced residual dentifions

= Bruxism

Warning

Instructions provided are insufficient fo serve as the only means
for processing and placing the IPS e.max® CAD restorations by
Straumann® CADCAM and related components. Only those den-
tal professionals thoroughly trained in dental restorations should be
processing and placing these restorations. Processing and placing
IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM and rela-
ted components without proper fraining may lead fo failure of the
restoration and other complications. Restoration failure may lead
to restoration removal or other complications.

Failure to follow the procedures outlined in these instructions
may harm the patient and/or lead to any or all of the following
complications:

- Aspiration of components;

- Damage to the components or teeth;

- Loosening of the restoration or other components;

located in the area of stafic or dynamic enamel contact.

2. Restoration design

The Straumann® CARES® Visual software [version 6.0 or higher) is

engineered to ensure that:

—the design of the IPS e.max® CAD resforations ordered from
Straumann® meets the restoration thickness guidelines (see
Figure 3);

— the resforation dimension complies with the Straumann® manu-
facturing capabilities.

For the cutback and \cyer'\ng Techmques, the fo”owmg relation-
ship of the layer thickness between IPS e.max® CAD (resforation)
and IPS e.max® Ceram (veneer) must be observed:

For a fotal layer thickness of the restoration of respectively
0.8mm, 1.0mm, 1.2 mm, 1.5 mm, 1.8 mm, 2.0 mm, 2.5 mm
and 3.0 mm, the minimum layer thickness of the delivered resto-
rations (IPS e.max® CAD) must respectively be 0.4 mm, 0.5 mm,
0.6 mm, 0.8 mm, 1.0 mm, 1.1 mm, 1.3 mm, 1.6 mm and the
maximum layer thickness of the veneer (IPS e.max® Ceram) must
respectively be 0.4 mm, 0.5 mm, 0.6 mm, 0.7 mm, 0.8 mm,
0.9 mm, 1.2 mm, 1.4 mm.

3. Finishing of the IPS e.max® CAD restorations by Straumann®
CADCAM

The IPS e.max® CAD resforations delivered by Straumann may

need to be ground for finishing & adjusting. For successful results

the following rules must be observed:

— The resforation thickness guidelines must be followed (see Figure
3).

—The IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM
must have enough support from the tooth shape.

—The IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM
must always make up at least 50 % of the total layer thickness
of the restoration.

- Only suitable grinding instruments must be used for finishing
and adjusting the IPS e.max® CAD restorations by Straumann®
CADCAM.

—To prevent delamination and, in particular, chipping at the
edges, the resforations must be ground only with low rpms and
light pressure.

— Overheating of the ceramic must be avoided.

— Always clean the restoration with ulrasound in a water bath or
blast with a steam jet before crystallization.

Recommended grinding instruments

- For smoothing out of attachment points: DCB Grinder Disk (1),
Diadur DD-8 Disk (2), Super Max (3), Diamond Stone Disk (4],
Diagen Turbo Grinder Disk (5)

— For finishing of surface: DCB Grinder Cone (1), Diadur DD-13
Cone (2), CeraPro (3), Diamond Stone Cone (4], Diagen Turbo
Grinder Cone (5)

— For finishing of margins: Ceramic Polisher 9690/9691 (1),
Diapol 126DG/126 Dmf (2], CeraGloss blue/yellow (3),
Diamond Polisher (4), High End Power Disk 626-C/626.M
(5)

~ Improper final restoration or malfunction of the
applications;
- Impairment of the patient’s chewing function.

Information sessions on the IPS e.max® CAD restorations by
Straumann® CADCAM

Before you sfart processing the IPS e.max® CAD resforations by
Straumann® CADCAM, please ensure your participation in a
Straumann® CADCAM information session including the presen-
tafion of the IPS e.max® system.

Chemical compositions

Elements Weight (percentage)
S0, 57-80%
1,0 1N-19%
K,0 0-13%
PO, 0-11%
70, 0-8%
ZnO 0-8%
Others + coloring 0-12%
oxides

Specifications

Before After
crystallization

crystallization

Material Lithium-disilicate glass-ceramic
Density [g/cm?] 2.5+0.1
Vickers hardness HV 5400 + 100 5800 + 100
Flexural strength 130 + 30 360 + 60
[MPa]
Fracture toughness 0,9-1,25 2,25+0,25
[MPa m®3]
Chemical solubility 130 + 30 40 + 10
lng/cm’]
Modulus of elasticity 95+ 5
[GPa]
CTE (100 - 500°C) 10,45 £ 0,25
(K] 100
Crystallization 840 - 850 °C (1544 - 1562 °F)
temperature

Use and handling of Str ® prosthetic ceramic component:

IPS e.max® CAD resforations by Straumann® CADCAM need fo
go through a standard cleaning process before being placed.

Caution
IPS e.max® CAD R ions by $
not be blasted with AlLO, or polishing beads.

® CADCAM must

1. Tooth preparation

For successful results with IPS e.max® CAD restorations by

Straumann® CADCAM, the footh preparation guidelines (see

Figure 2) must be followed.

The following basic preparation guidelines must also be observed:

— The preparation must not have angles or sharp edges and the
shoulder preparation must have rounded inner edges and/or
chamfer.

— The preparation must demonsirate retentive surfaces for conven-
tional and/or selfadhesive cementation.

— For in\oys, on\oys and pcmio\ crowns, the sfatic and dynomic
anfagonist contacts must be taken into consideration and the
preparation margin must not be located on the centric anta-
gonisf confacts.

— For veneers, if possible, the preparation should be located in
the enamel and the incisal preparation margins should not be

Manufacturers: Komet Brasseler (1), EVE (2), edenta (3), Jota (4),
Bredent (5)

Caution
Apply appropriate precautions in order to prevent inhalation of
grinding/polishing dust.

4. Processing

The flexural sfrength of the IPS e.max® CAD restorations by Strau-
mann® CADCAM is 130 + 30 MPa. To reach ifs final flexural
strength of 360 = 60 MPa and its final optical characteristics (sha-
de, translucency and brightness), the IPS e.max® CAD resforations
by Straumann® CADCAM need fo go through a crystallization
firing in a furnace at 840 °C - 850 °C (1544 °F - 1562 °F) for
approximately 21 to 30 minutes.

Important processing restrictions for the crystallization procedure
Failure to observe the following restrictions may compromise the
results achieved with IPS e.max® CAD restorations by Straumann®
CADCAM:

- Crystallization must be conducted in a ceramic furnace that
has been calibrated and approved or recommended by Ivoclar
Vivadent AG.

- Crystallization parameters defined by Ivoclar Vivadent AG must
be followed.

- Use a firing paste for the crystallization. After the crystalliza-
tion, do not remove firing paste residue with Al,O, or polishing
beads (use steam blaster and ultrasonic water quench).

The following processing techniques are possible to characterize

the final restoration:

- Staining technique: the delivered full-contour restoration is com-
pleted by applying stain and glaze materials.

— layering technique: various IPS e.max® Ceram layering materi-
als are fired onfo the delivered coping.

— CutBack technique: various IPS e.max® Ceram layering ma-
terials are applied in the incisal and/or occlusal area of the
delivered restorations, followed by the application of stain and
glaze materials.

Depend'\ng on the restoration and the chosen Iechm’que, different
procedures can be followed to achieve the final restoration result.

a) Crystallization and glazing (in one step) - Staining technique
In this processing technique, staining and glazing are applied on
the delivered restoration. The crystallization and glaze firing is
performed in one step.

The delivered IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM
have to be placed on a Crystallization Pin (smaller restorations as
inlays, onlays and veneers do not need to be entirely supported if
Glaze Paste is applied). Characterizations are applied using IPS
e.max® CAD Crystall. /Shades and Stains with the Glaze Paste or
Glaze Spray by Ivoclar Vivadent AG.

The following procedure must be observed for partial crowns and

crowns:

— Select the largest possible Crystallization Pin, which does not
come into contact with the circular crown.

— Fill the inside of the restorafion with auxiliary firing paste up to
the margin

— Press the selected Crystallization Pin deeply into the restoration
margin so that it is adequately fixed.

— Avoid contamination of the outer restoration surface.

Then apply Crystall./Glaze, Shades and Stains by holding the
restoration by the firing pin and glazing evenly the entire restoration.
Apply mixed Shades and Stains directly into the unfired glaze
layer using a fine brush.

After g|ozing and staining, the crysToHizoh'on and sto'\n/g\oze

firing (combination firing) is conducted in a compatible ceramic

furnace. When placing the objects and sefting the firing parame-

ters, observe the following procedure:

~ Place the restoration with the Crystallization Pin info the center
of the Crystallization Tray.

— If the Glaze Paste was selected, place inlays, onlays, veneers
d'\recﬂy on a CrystoHizoﬁon Pin, using a small amount of fix
flow if applied.

- Do not place more than six restorations at once on the firing tray
for the combination firing.

— Conduct the combination firing using the parameters specified
by Ivoclar Vivadent AG.

When the combination ﬁrmg is comp\eted, the restorations have
to cool down fo room temperature in a place protected from draft.
Then, the restorations can be removed from the hardened firing
paste and the residue must be removed with ultrasound in a water
bath or with steam.

Caution
Do not blast or quench objects.

b) Crystallization followed by staining & glazing - Staining
technique

In this processing technique the restoration is crystallized in a first
step. Staining and glazing are applied in a second step, followed
by the stain and glaze firing of the tooth-colored restoration.

The IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM must be
placed on the firing tray by using only IPS Object Fix Putty or Flow
as an auxiliary firing paste. Slightly overfill the restoration with the
auxiliary firing paste. The restoration must be placed in the centre
of the IPS e.max® CAD Crystallization Tray. The crysfallization firing
must follow the parameters specified by Ivoclar Vivadent AG.

When the crystallization is completed, the restorations have to
cool down to room temperature. Then, the restorations can be
removed from the hardened firing paste and the residue must be
removed with ulirasound in a water bath or with steam.

The stain and glaze firing is only conducted once the IPS e.max®
CAD resforations by Straumann® CADCAM were cleaned.
Depending on the situation, the stain and glaze firing may be
conducted together or separately. If more pronounced characteri-
zations are required, a separate stain and characterization firing
is recommended.

¢) Crystallization followed by layering & glazing - Layering
and cut-back techniques

In this processing fechnique the restoration is crysfallized in a first

step. Various layering materials are then fired on the delivered

restorations followed by a final glazing firing.

The IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM
must be placed on the firing tray by using only IPS Object Fix
Putty or Flow as an auxiliary firing paste. Slightly overfill the re-
storation with the auxiliary firing paste. The restoration must be
placed in the centre of the IPS e.max® CAD Crystallization Tray.
The crystallization firing must follow the parameters specified by
Ivoclar Vivadent AG.

When the crystallization is completed, the restorations have to
cool down to room temperature. Then, the restorations can be
removed from the hardened firing paste and the residue must be
removed with ultrasound in a water bath or with steam.

The restoration can be placed on the model to check the fit, and
slight adjustments can be done if necessary, observing the mini-
mum thicknesses guidelines (see Figure 3). Before layering, the
resforation must be cleaned with a steam jet.

Place the restorations on a honey-combed firing fray and the
corresponding support pins (do not use the IPS e.max® CAD
Crysla”izotion Tray or Pin) and prevent the restoration from sticking
to the pin by rounding the top edges of the support pin, covering
the pin with plafinum foil or covering the pin with small amount of
Fix Putty or Flow. Do not use confaminated pins.

Conduct the wash firing with Deep Dentin or Dentin materials on
clean restorations (free of dirt and grease). Apply the wash in a
thin coat on the entire restoration.

Note
The wash firing must be conducted with the parameters specified
by Ivoclar Vivadent AG.

The IPS e.max® Ceram layering material can be applied on the
restoration. Perform the layering in accordance with the layering
diagram. Conduct the 1st dentin and incisal firing with the corre-
sponding parameters specified by Ivoclar Vivadent AG (for the
cutback technique only one incisal firing is requested).

Compensate for the shrinkage and complete the missing areas in
the next \oyermg process. Then conduct the 2nd dentin and inci-
sal firing with the corresponding parameters specified by Ivoclar
Vivadent AG.

Note

For the cutback technique finish the restoration using diamonds
and give it a truetonature shape and surface structure such as
growth lines and convex/concave areas. If gold or silver dust
was used to visualize the surface texture, the restoration has to be
thoroughly cleaned with steam.

Important processing restrictions for the layering procedure
Strictly follow the guidelines and framework thicknesses (see Figure
3) to achieve successful results with IPS e.max® CAD resforations
by Straumann® CADCAM. For layering the IPS e.max® CAD
resforations by Straumann® CADCAM use the Ivoclar Vivadent
IPS e.max® Ceram veneering material. The instruction for use by
Ivoclar Vivadent AG must be followed.

Depending on the situation, the stain and glaze firings may be
conducted together or separately one affer the other. Conduct the
stain and glaze firings with the corresponding parameters speci-
fied by Ivoclar Vivadent AG.

5. Seating

Depending on the indicafion, IPS e.max® CAD restorations by
Straumann® CADCAM can be seated using either adhesive, self-
adhesive or conventional cementation (see table below).

Only suitable cementation systems for lithium-disilicate glass-cera-
mic must be used. The instructions for use of the cement manufac-
turer of this material must be followed.

IPS e.max® CAD resforations by Straumann® CADCAM need to
go through a standard cleaning process before being seated.

IPS e.max® CAD restorations by Straumann® CADCAM:

Cementation possil

Adhesive Selfad e | ( ntional
Inlays .
Onlays .
Veneers .
Partial Crowns .
Crowns . . °

Before being seated, the restoration must be prepared. The condi-

tioning of the ceramic surface is decisive for generating a sound

bond between the cementation material and the restoration. The
following steps must be observed:

— Conduct the clinical try-in before etching in order not fo confami-
nate the efched surface.

- Thorough\y clean the restoration with water and blow dry,

— Condition the resforation (generally etch bond the bonding
surface with 5 % hydrofluoric acid gel; for adhesive or self-
adhesive cementation, silanize the bonding surface of the
restoration).

Before seating the resforation, the preparation must be condi-

tioned. The following steps must be observed:

— Remove the temporary and thoroughly clean the preparation.

—Try in and check the occlusion and articulation before condi-
tioning.

— Polish the restoration extraorally if adjustments are required.

— Condition the preparation in accordance with the selected ce-
mentation material.

Removal of a seated restoration

To remove a seated restoration, the following steps must be ob-

served:

— Grind down the approximal contact af the restoration in order to
release and protect the adjacent teeth.

— Use conventional dental tools ({foughness > 360 MPa) and ade-
quate water cooling to slit the restoration.

— Lift and pull off the restoration with common dental tools.

Further information

— For additional information about the use of Straumann® pro-
ducts, call the Straumann Customer Service depariment.

— Additional information on the IPS e.max® system is available on
the Ivoclar Vivadent AG homepage [www.ivoclarvivadent.com).

— Additional information on the IPS e.max® CAD material (e.g.
its detailed processing, crysloHizcﬁon and f\ring porometers) is
available in the Ivoclar Vivadent AG brochure “IPS e.max® CAD
Instructions for Use — Labside”, which can be downloaded from
the Ivoclar Vivadent AG website.

Please note

Practifioners must have appropriate knowledge and instruction in
the handling of the Straumann product described herein (*Straumann
Product’) for using the Straumann Product safely and properly in
accordance with these insfructions for use.

The Straumann Product must be used in accordance with the instruc-
tions for use provided by the manufacturer. It is the practiioner’s re-
sponsibility fo use the device in accordance with these instructions
for use and to determine, if the device fits to the individual patient
situation.

The Straumann Product is part of an overall concept and must
be used only in conjunction with the corresponding original com-
ponents and instruments distributed by Institut Straumann AG, its
ultimate parent company and all offiliates or subsidiaries of such
parent company (“Straumann’), except if stated otherwise in these
instructions for use. If use of products made by third parties is not
recommended by Straumann in these insfructions for use, any such
use will void any warranty or other obligation, express or implied,
of Straumann.

Validity
Upon publication of these instructions for use, all previous versions
are superseded.

© Institut Straumann AG, 2010. All rights reserved.

Straumann® and/or other frademarks and logos from Straumann®
mentioned herein are the frademarks or registered trademarks of
Straumann Holding AG and/or ifs affiliates.

IPS e.max® is a registered trademark of Ivoclar Vivadent AG,
Liechtenstein.

Description du produit

Les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM sont
utilisées sur les dents naturelles ou pour la restauration finale des
implants ef solutions prothétiques Straumann®. Les restaurations IPS
e.max® CAD par Straumann® CADCAM existent dans une large
gamme de franslucidité/opacité (MO, LT, HT) et différentes teintes
MO O-MO 4 ;Al -A4; Bl -B4;Cl1-C4;D2-D4;
BL1 - BL4 selon les codes couleur d'lvoclar Vivadent AG) pour
une flexibilité maximale et une variété d'applications pour satis-
faire les besoins de chaque patient. Les restaurations IPS e.max®
CAD par Straumann ® CADCAM permetient une personnalisation
de la fonction et de I'esthétique pour inlays, onlays, revétements,
couronnes partielles, couronnes et coiffes.

Les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM sont
congues par le client & |'aide du logiciel Straumann® CARES® Vi-
sual (version 6.0 ou supérieure]. Les données de conception sont
ensuite fransférées & Straumann® CADCAM o les resfaurations
personnalisées sont fabriquées.

Ce mode d'emploi est valide pour les restaurations IPS e.max®
CAD par Straumann® CADCAM.

Indications

Les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM sont
destinées & étre placées sur les dents naturelles ou pardessus les
parties secondaires pour obtenir des restaurations telles que les in-
lays anatomiques complets, les onlays anatomiques complets, les
revétements anatomiques complets, les revétements réalisés avec
la technique du cutback, les couronnes partielles anatomiques
compléfes, les couronnes partielles réalisées avec la technique
du cutback, les coiffes, les coiffes avec soutien anatomique, les
couronnes anatomiques complétes ef les couronnes réalisées avec
la technique du cutback.

Choix du matériau IPS e.max® CAD

Le matériau IPS e.max® CAD exisfe avec frois niveaux de franslu-

cidité :

—IPS e.max® CAD HT (haute translucidité) disponible dans les
teintes AD et Bleach (BL) suivantes : AT, A2, A3, A3.5, A4,
B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2,
BL3, Bl4. Du fait de sa translucidité, le matériau HT convient
particulierement pour la fabrication des restaurations de petfite

taille (ex. inlays, onlays| avec la technique de maquillage.

- IPS e.max® CAD LT (faible translucidité) disponible dans les
teintes A-D et Bleach (BL) suivantes : A1, A2, A3, A3.5, A4,
B1,B2,B3,B4,Cl1,C2,C3,C4,D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3,
BL4. Du fait de sa franslucidité, le matériau LT convient particu-
lisrement pour les techniques du cutback et de maquillage.

—IPS e.max® CAD MO (opacité moyenne) disponible dans les
teintes suivantes : MO 0, MO 1, MO 2, MO 3, MO 4. Du
fait de son opacité, le matériau MO est trés adapté & la fabri-
cation d'armatures sur des préparations vitales ou légérement
décolorées.

Selon la technique de traitement et l'indication, les recomman-
dations suivantes peuvent étre faites pour le choix du matériau
adapté :

Niveau de franslucidité

Indications

Inlays .
Onlays °
Revétements . °
Cou.ronnes ° °
partielles
Couronnes . °
Coiffes .
Indications
Cutback
Inlays °
Onlays °
Revétements ° °
Cou‘ronnes . .
partielles
Couronnes ° °
Coiffes °

Contre-indications et effets secondaires

- Allergies ou hypersensibilit¢ aux composants chimiques de la
vitrocéramique & base de disilicate de lithium (SiO,, Li,O, K,O,
P,O,, Zi1O,, ZnO, oxydes colorants)

- Technique de stratification pour les couronnes de molaires

— Préparations sous-gingivales frés profondes

— Patients présentant des dentitions résiduelles sévérement réduites

— Bruxisme

Mise en garde

Les instructions fournies sont insuffisantes pour constituer I'unique
moyen & utiliser pour le fraitement et la mise en place des restau-
rations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM et des compo-
sants correspondants. Seuls les chirurgiens-dentistes professionnels
ayant une formation approfondie dans le domaine des restauro-
tions dentaires doivent traiter ef mefire en place ce matériel. le
traifement ef la mise en place des restaurations IPS e.max® CAD
par Straumann® CADCAM et des composants correspondants
sans une formation appropriée peut enfrainer I'échec de la restau-
ration ainsi que d'autres complications. L'échec de la restauration
peut enfrainer son retrait ou d'autres complications.

le non-respect des procédures décrites dans ce mode d'emploi

peut causer des blessures au patient ef/ou entrainer I'une ou

I'ensemble des complications suivantes

- Aspirafion des composants ;

— Endommagement des composants ou des dents ;

— Desserrement de la restauration ou des autres composants ;

- Mauvaise restauration finale ou dysfonctionnement des applica-
tions de la restauration ;

— Détérioration de la fonction masticatoire du patient.

Sessions d'information sur les restaurations IPS e.max® CAD
par Straumann® CADCAM

Avant de commencer le fraitement effectif des restaurations
IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM, veuillez assurer voire
participation & une session d'information sur Straumann® CADCAM
qui inclut la présentation du systéme IPS e.max®.

leur mise en place.

Attention

les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM
ne doivent pas étre sablées avec de I'Al,O, ni avec des billes
a polir.

1. Préparation de la dent

Pour des résultats réussis avec les restaurations IPS e.max® CAD

par Straumann® CADCAM,, il est impératif de suivre les direc-

tives de préparation de la dent (cf. Figure 2).

Il convient également de suivre les directives de préparation

élémentaires suivantes :

— la préparation ne doit pas avoir d'angles ni de bords tran-
chants, et la préparation de I'épaulement doit avoir des arétes
intérieures arrondies et/ou un chanfrein.

- La préparation doit présenter des surfaces de réfention pour le
scellement classique et/ou par autocollage.

— Pour les inlays, onlays et couronnes partielles, les confacts
anfagonistes statiques et dynamiques doivent étre pris en
compte et le bord de la préparation ne doit pas se situer sur
les contacts anfagonistes centriques.

— Pour les revétements, si possible, la préparation doit se situer
dans I'émail et les bords de la préparation incisale ne doivent
pas se situer dans la zone du confact amélaire statique ou
dynamique.

2. Conception de la restauration

Le logiciel Straumann® CARES® Visual [version 6.0 ou supéri-

eure) est concu de facon & garantir que :

— la conception des restaurations IPS e.max® CAD commandé-
es auprés de Straumann® est conforme aux directives relatives
& I'épaisseur des restaurations [cf. Figure 3) ;

- la dimension de la restauration est conforme aux capacités de
production de Straumann®.

Pour les techniques de cutback et de stratification, la relation
suivante en termes d'épaisseur de strate enfre IPS e.max®
CAD [restauration) et IPS e.max® Ceram (revétement) doit étre
observée :

Pour une épaisseur fotale de strate de la resfauration de re-
spectivement 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm, 1,5 mm, 1,8 mm,
2,0 mm, 2,5 mm et 3,0 mm, I'épaisseur de strate minimale
des resfaurations liviées (IPS e.max® CAD) doit éfre respec-
tivement de 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,8 mm, 1,0 mm,
1,1 mm, 1,3 mm, 1,6 mm et I'épaisseur de strate maximale
du revétement (IPS e.max® Ceram) doit éfre respectivement
de 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm,
1,2 mm, 1,4 mm.

3. Finition des restaurations IPS e.max® CAD par Straumann®
CADCAM

Les restaurations IPS e.max® CAD liviées par Straumann peuve-

nt nécessiter un fraisage pour la finition et I'ajustement. Pour des

résultats réussis, il faut observer les régles suivantes :

— les directives relatives & I'épaisseur de la restauration doivent
&tre appliquées (cf. Figure 3).

~ les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM
doivent avoir un soutien suffisant assuré par la forme de la
dent.

~ les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM
doivent toujours constituer au moins 50 % de I'épaisseur de
strate fofale de la restauration

— Seuls des instruments de fraisage adaptés doivent étre utilisés
pour la finifion et I'ajustement des restaurations IPS e.max®
CAD par Straumann® CADCAM.

— Pour prévenir la déstratification ef, plus particulierement,
|'ébréchure des arétes, les restaurations ne doivent étre
fraisées qu'a des tr/min et une pression faibles.

— Il faut éviter foute surchauffe de la céramique.

— Toujours nettoyer la restauration aux ultrasons dans une poche
& eau ou la sabler & I'aide d'un jet de vapeur avant cristal-
lisation.

Instruments de fraisage recommandés :

— Pour le lissage des points d'attache : DCB Grinder Disk (1),
Diadur DD-8 Disk (2], Super Max (3), Diamond Stone Disk
(4), Diagen Turbo Grinder Disk (5)

— Pour la finition de la surface : DCB Grinder Cone (1), Diadur
DD-13 Cone (2), CeraPro (3), Diamond Stone Cone (4],
Diagen Turbo Grinder Cone (5)

— Pour la finition des bords : Ceramic Polisher 9690/9691
(1), Diapol L26DG/126 Dmf (2), CeraGloss bleu/jaune (3),
Diamond Polisher (4), High End Power Disk 626-C/626.M (5)

Fabricants : Komet Brasseler (1), EVE (2), edenta (3), Jota (4),

Bredent (5)
Composition chimique
Attention
Eléments Poids (pourcentage) Appliquer les précautions qui conviennent pour éviter I'inhalation
de poussiére de fraisage/polissage.
SiO, 57-80% -
1,0 11-19% La résistance @ la flexion des restaurations IPS e.max® CAD par
KO 0-13% Straumann® CADCAM est de 130 + 30 MPa. Pour atteindre
2 sa résistance & la flexion finale de 360 + 60 MPa et ses
PO 0-11% caractéristiques visuelles finales (reinte, translucidité et éclat),
70, 0-8% les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM
- doivent faire I'objet d'une cristallisation dans un four de cuisson
ZnO 0-8% & 840 °C - 850 °C pendant environ 21 & 30 minutes.
Autres + oxydes 0-12%
colorants Restrictions de traitement importantes concernant la procédure
de cristallisation
Spécifications Le non respect des restrictions suivantes peut comprometire les

Avant Aprés

cristallisation cristallisation

Materiau Vitrocéramique & base de
disilicate de lithium

Densité [g/cm?] 25+0,1
Dureté Vickers HV 5400 + 100 5800 + 100
Résistance a la 130 + 30 360 + 60
flexion [MPa]
Ténacité & la rupture 0,9-1,25 2,25+0,25
[MPa m*]
Solubilité chimique 130 + 30 40+ 10
lvg/cm’]
Module d'élasticité 95+ 5
[CPa]
CDT (100 - 500°C) 10,45 £ 0,25
[K-1] 10¢
Température de 840 - 850 °C
cristallisation

Utilisation et ipulation des posants prothétiques en

céramique Straumann®
les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM
doivent faire I'objet d'un processus de neftoyage standard avant

résultats obtenus avec les

restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM :

- la cristallisafion doit &tre réalisée dans un four & céramique
calibré et approuvé ou recommandé par Ivoclar Vivadent AG
— les parametres de cristallisation définis par Ivoclar Vivadent

AG doivent &tre respeciés.

— Utiliser une pate de vitrification pour la cristallisation. Aprés la
cristallisation, ne pas éliminer les résidus de pate de vitrifica-
tion avec de I ALLO, ni des billes & polir (utiliser une machine
@ jet de vapeur ef un refroidissement par eau ulirasonique).

Les techniques de fraitement suivantes sont possw’bles pour carac-

tériser la restauration finale :

— Technique de maquillage : la restauration au profil réalisé
livrée est achevée par |'application des matériaux de maquil-
lage et de vitrification.

— Technique de stratification : différents matériaux de stratifica-
tion IPS e.max® Ceram sont cuits sur la coiffe fournie.

- Technique du CutBack : différents matériaux de strafification
IPS e.max® Ceram sont appliqués dans la région incisale et/
ou occlusale des restaurations livrées, suivis de I'application
des matériaux de maquillage et de vitrification.

Selon la restauration et la technique choisie, différentes procé-
dures peuvent éfre suivies pour afteindre le résultat de restau-
rafion finale.



a) Cristallisation et vitrification (en une étape) - Technique
de maquillage

Avec cette technique de traitement, le maquillage et la vitrifi-

cation sont appliqués sur la restauration liviée. La cuisson de

cristallisation et de vifrification est réalisée en une seule étape.

les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM
liviées doivent étre placées sur une tige Crystallization Pin (les
restaurations de petite taille telles que les inlays, onlays et revéte-
ments ne nécessitent pas d'éfre enfiérement soutenues en cas
d'application de Glaze Paste). les caractérisations sont appli-
quées & 'aide d'IPS e.max® CAD Crystall. /Shades and Stains
avec Claze Paste ou Glaze Spray d'lvoclar Vivadent AG.

la procédure suivante doit éfre observée pour les couronnes

partielles ef les couronnes

— Choisir la tige Crystallization Pin la plus grande possible, qui
ne touche pas la couronne circulaire.

— Combler I'intérieur de la restauration jusqu’au bord avec de
la pate de vitrification.

— Enfoncer profondément la fige Crystallization Pin choisie dans
le bord de la restauration de fagon & la fixer correctement.

— Eviter la contamination de la surface de restauration exté-
rieure.

Appliquer ensuite Crystall. /Glaze, Shades and Stains en main-
tenant la restauration par la tige de cuisson et en vitifiant de
fagon égale toute la restauration. Appliquer un mélange de
Shades and Stains directement dans la couche de vitrification
non cuite & l'aide d'un pinceau fin.

Aprés vitrification et maquillage, la cuisson de cristallisation et

de maquillage/vitrification (cuisson combinée] est réalisée dans

un four de cuisson pour céramique compatible. Suivre la procé-
dure suivante pour la mise en place des obiets et le réglage des
paramétres de cuisson :

— Placer la restauration avec la tige Crystallization Pin au centre
du support Crystallization Tray.

- Sile produit Glaze Paste a été choisi, placer les inlays, onlays,
revétements directement sur une fige Crysfallization Pin, en
utilisant une petite quantité d'adhésif fluide si appliqué.

— Ne pas placer plus de six restaurations & la fois sur le support
de cuisson pour la cuisson combinée.

— Rédliser la cuisson combinée en appliquant les parametres
spécifiés par Ivoclar Vivadent AG.

Une fois la cuisson combinée achevée, les restaurations doivent
refroidir & température ambiante dans un endroit & I'abri des
courants d'air. Les resfaurations peuvent ensuite étre refirées de
la pate de vitrification durcie ef les résidus doivent étre éliminés
aux ultrasons dans une poche & eau ou & la vapeur.

Attention
Ne pas sabler ni fremper les objets.

b) Cristallisation suivie du maquillage & de la vitrification -
Technique de maquillage

Avec cette technique de fraitement, la restauration est cristallisée

dans un premier temps. les matériaux de maquillage et de

vitrification sont appliqués dans un deuxiéme temps, suivis de

la cuisson de maquillage et de vitrification de la resfauration &

la teinte de la dent.

les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM
doivent étre placées sur le support de cuisson en utilisant unique-
ment, comme pdte de vitrification auxiliaire, le produit IPS Ob-
ject Fix Putty ou Flow. Combler la restauration avec de la pate
de vifrification auxiliaire légérement en excés. la restauration
doit étre placée au centre du support IPS e.max® CAD Cry-
stallization Tray. La cuisson de cristallisation doit respecter les
parameétres spécifiés par Ivoclar Vivadent AG.

Une fois la cristallisation achevée, les restaurations doivent
refroidir & température ambiante. Les restaurations peuvent en-
suite étre refirées de la pate de vifrification durcie ef les résidus
doivent étre éliminés aux ultrasons dans une poche & eau ou
a la vapeur.

la cuisson de maquillage et de vitrification n'est réalisée
qu'une fois les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann®
CADCAM nettoyées. Selon la situation, les cuissons de ma-
quillage ef de vitrification peuvent éfre réalisées simultanément
ou séparément. Si des caractérisations plus prononcées sont
nécessaires, des cuissons de maquillage et de caractérisation
séparées sont recommandées.

o) Cristallisation suivie de la stratification & de la vitrification -
Techniques de stratification & du cut-back

Avec cefte technique de traitement, la restauration est cristalli-

sée dans un premier temps. Différents matériaux de stratification

sont ensuite cuits sur les restaurations livrées suivis d'une cuisson

de vitrification finale.

les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM
doivent étre placées sur le support de cuisson en utilisant
uniquement, comme pate de vitrification auxiliaire, le produit IPS
Object Fix Putty ou Flow. Combler la restauration avec de la
pate de vitrification auxiliaire légérement en exces. la restau-
ration doit éfre placée au centre du support IPS e.max® CAD
Crysallization Tray. La cuisson de cristallisation doit respecter
les parameéires spécifiés par Ivoclar Vivadent AG.

Une fois la cristallisation achevée, les restaurations doivent re-
froidir & température ambiante. Les restaurations peuvent ensu-
ite &fre refirées de la pate de vitrification durcie et les résidus
doivent étre éliminés aux ultrasons dans une poche & eau ou
a la vapeur.

la restauration peut étre placée sur le modéle pour vérifier
I'ajustement et de légers réglages peuvent étre faits si néces-
saire, en observant les directives relatives aux épaisseurs mini-
males (cf. Figure 3). La restauration doit &fre neftoyée au jet de
vapeur avant la stratification.

Placer les restaurations sur un support de cuisson en nid
d'abeilles et les tiges de support correspondantes (ne pas utiliser
les produits IPS e.max® CAD Crystallization Tray ou Pin) et éviter
que la resfauration colle & la tige en arrondissant les bords
supérieurs de la tige de support, en recouvrant la fige avec une
feville de platine ou en recouvrant la tige d'une petite quantité
de Fix Putty ou Flow. Ne pas utiliser de figes contaminées.

Réaliser la cuisson wash avec les matériaux Deep Dentin ou
Dentin sur les restaurations propres (exemptes de saletés et de
graisse). Appliquer le wash en couche fine sur toute la restau-
rafion.

Remarque
La cuisson wash doit étre effectuée avec les parametres spéci-
fiés par Ivoclar Vivadent AG.

Le matériau de stratification IPS e.max® Ceram peut étre appli-
qué sur la restauration. Réaliser la stratification conformément
au diagramme de strafification. Procéder & la 1ére cuisson

dentine ef incisale avec les paramétres correspondants spécifiés
par Ivoclar Vivadent AG (pour la technique du cutback, une seule
cuisson incisale est requise).

Compenser le refrait et compléter les zones manquantes dans
le processus de strafification suivant. Procéder ensuite & la 2¢m
cuisson dentine et incisale avec les paramétres correspondants
spécifiés par Ivoclar Vivadent AG.

Remarque

Pour la technique du cutback, finir la restauration & I'aide de dia-
mants et lui donner une forme et une structure de surface proches
de celles des dents naturelles telles que des lignes de croissance
et des zones convexes/concaves. Si de la poussiére d'or ou
d'argent a été utilisée pour visualiser la texiure de la surface, la
restauration doit &fre soigneusement nettoyée & la vapeur.

Restrictions de traitement importantes concernant la procédure
de stratification

Suivre strictement les directives et respecter les épaisseurs
d'armature (cf. Figure 3) pour obtenir de bons résuliats avec les
restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM. Pour la
stratification des restaurations IPS e.max® CAD par Straumann®
CADCAM, utiliser le matériau de recouvrement IPS e.max® Ce-
ram d'lvoclar Vivadent. le mode d'emploi d'Ivoclar Vivadent AG
doit étre suivi.

Selon la situation, les cuissons de maquillage et de vitrification
peuvent éfre réalisées simultanément ou séparément 'une aprés
I'autre. Procéder aux cuissons de maquillage et de vitrification
avec les parameétres correspondants spécifiés par Ivoclar Vivadent

AG

5. Logement

Selon I'indication, les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann
CADCAM peuvent &fre logées par collage, autocollage ou
scellement classique (cf. tableau ci-dessous).

Utiliser uniquement des sysiémes de scellement adaptés pour la
vifrocéramique & base de disilicate de lithium. Le mode d'emploi
du fabricant de ce matériau doit &fre suivi.

®

les restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM
doivent faire I'objet d'un processus de nettoyage standard
comparable avant d'étre logées.

Restaurations IPS e.max® CAD par Straumann® CADCAM

Possibilités de scellement

Inlays .

Onlays .

Revétements °

Couronnes .

partielles

Couronnes . . .

la resfauration doit éfre préparée avant le logement. le con-

ditionnement de la surface de la céramique est décisif pour

I'obtention d'une liaison résistante entre le matériau de scellement

et la restauration. Les étapes suivantes doivent étre respectées

— Procéder & I'essayage clinique avant le mordangage pour éviter
de confaminer la surface atiaquée.

— Nettoyer soigneusement la restauration & I'eau et la sécher &
I'air.

- Conditionner la restauration [généralement en collant par
mordangage la surface de liaison avec un gel & base d'acide
fluorhydrique & 5 % ; pour le scellement par collage ou auto-
collage, silaniser la surface de liaison de la resfauration).

Avant le logement de la restauration, la préparation doit étre

conditionnée. Les éiapes suivantes doivent étre respectées :

— Refirer la restauration provisoire ef nefioyer soigneusement la
préparation

— Tester et contréler I'occlusion et I'articulation avant le conditi-
onnement.

— Polir la restauration hors de la bouche si des ajustements sont
nécessaires.

— Conditionner la préparation conformément au matériau de
scellement choisi.

Retrait d’une restauration scellée

Pour refirer une restauration scellée, respecter les étapes suivantes :

~ Meuler le contact proximal au niveau de la restauration dans le
but de dégager et protéger les dents adjacentes.

— Utiliser les outils dentaires classiques (résistance > 360 MPa)
et un refroidissement & I'eau adéquat pour découper la restau-
ration.

- Soulever et refirer la restauration & l'aide d'outils dentaires
classiques.

Informations complémentaires

— Pour des informations supplémentaires sur I'utilisation des produ-
its Straumann®, appeler le service clients de Straumann

— Des informations supplémentaires sur le systeme IPS e.max®
sont disponibles sur la page d'accueil d'lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

— Des informations supplémentaires sur le matériau IPS e.max®
CAD [par ex. la description détaillée de son traitement, de ses
paramétres de cristallisation ef de cuisson) sont disponibles
dans la brochure d'lvoclar Vivadent AG « Mode d'emploi d'IPS
e.max® CAD - au laboratoire », qui peut étre téléchargée sur le
site web d'lvoclar Vivadent AG.

A noter

Les praficiens doivent avoir acquis les connaissances et la formation
nécessaires A la manipulation du produit Straumann décrit dans le
présent document [« Produit Straumann »), afin d'utiliser le Produit
Straumann en foute sécurité et de maniére appropriée, conformé-
ment au mode d'emploi.

le Produit Straumann doit éfre ufilisé conformément au mode
d'emploi fourni par le fabricant. Il appartient au praficien d'utiliser
le dispositif conformément & ce mode d’emploi et de déterminer si
le dispositif est adapté & la situation d'un patient donné.

Le Produit Straumann reléve d'un concept global et ne doit étre
utilisé qu'avec les composants et les instruments d'origine corre-
spondants distribués par Institut Straumann AG, sa société mére
ultime et foutes les sociétés affilices de cefte société mere
(« Straumann »), sauf stipulation contraire figurant dans le présent
mode d'emploi. Si l'vtilisation de produits fabriqués par des fiers
n'est pas recommandée par Straumann dans le présent mode
d'emploi, cette utilisation aura pour effet d'annuler toute garantie
ou toute autre obligation, expresse ou implicite, de Straumann.

Validité
La parution de ce mode d'emploi annule et remplace toutes les
versions antérieures.

© Institut Straumann AG, 2010. Tous droits réservés.

Straumann® et/ou les autres marques commerciales et logos
de Straumann® mentionnés ici sont des marques commerciales
ou marques déposées de Straumann Holding AG et/ou de ses
sociéfés affiliées.

IPS e.max® est une marque déposée d'lvoclar Vivadent AG,
Liechtenstein.

Descrizione del prodotto

| restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM vengono
impiegati su denti naturali o per la ricostruzione definitiva de-
gli impianti e delle soluzioni protesiche Straumann®. | restauri
IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM sono disponibili in una
vasta gamma di traslucenza/opacite (MO, LT, HT) e in svariafi
colori (MO 0 - MO 4; Al — A4; Bl - B4; C1 - C4; D2 - D4;
BL1 - BL4 in base alla scala colori AG Ivoclar Vivadent AG) per
fornire la massima flessibiliter e varieta di applicazioni, al fine
di soddisfare le esigenze individuali del paziente. | resfauri IPS
e.max® CAD di Straumann® CADCAM consentono la persona-
lizzazione individuale in rapporto alla funzione e all'estetica per
inlay, onlay, rivestimenti, corone parziali, corone e cappette.

I restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM sono pro-
geftati dal cliente mediante impiego del software Straumann®
CARES® Visual di (versione 6.0 o superiore). | dafi di progetiazio-
ne vengono quindi trasferiti a Straumann®, dove viene eseguita la
realizzazione dei restauri personalizzati.

Le presenti istruzioni per |'uso sono valide per i restauri IPS e.max®

CAD di Straumann® CADCAM.

Indicazioni per I'uso

I restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM sono proget
tati per essere collocati sui denti naturali o sulla parte superiore
delle componenti secondarie per fungere da restauri, quali inlay
anafomici totali, onlay anatomici fotali, rivesfimenti anafomici to-
tali, rivestimenti con cutback, corone parziali anatomiche tofali,
corone parziali con cutback, cappette, cappette anatomiche sup-
porfate, corone anatomiche fotali e corone con cutback.

Scelta del materiale IPS e.max® CAD

II' materiale IPS e.max® CAD & disponibile in tre livelli di traslu-

cenza:

— IPS e.max® CAD HT (alta traslucenza) disponibile nei seguenti
colori AD e bleach (BL): A1, A2, A3, A3.5, A4, B, B2, B3,
B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3, BL4. Data
la sua traslucenza, il materiale HT & particolarmente idoneo
per la fabbricazione di restauri pit piccoli [per esempio inlay e
onlay) con la tecnica di pittura.

—IPS e.max® CAD HT (bassa traslucenza) disponibile nei segu-
enti colori AD e bleach (BL): AT, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2,
B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3, Bl4.
Per via della sua traslucenza, il materiale LT & particolarmente
idoneo per la tecnica cutback e la tecnica di pittura.

—IPS e.max® CAD MO (opacita media) disponibile nei seguenti
colori: MO O, MO T, MO 2, MO 3, MO 4. Per via della sua
opacitd, il materiale MO ¢ altamente idoneo per la fabbricazi-
one di strutture su preparazioni leggermente scolorite.

In base al tipo di lavorazione e all'applicazione, per la selezione
del materiale adatto si possono formulare le seguenti raccoman-
dazioni:

Gradazioni di traslucenza

Indikationen

Inlays .

Onlays °

Rivestimenti . °

Corone parziali ° °

Corone . .

Cappette °

Indikationen Tecniche di lavorazione
Pittura Cutback | Stratificazi-

one

Inlays .

Onlays °

Rivestimenti . .

Corone parziali ° °

Corone ° °

Cappette °

Controindicazioni ed effetti collaterali

~ Allergie o ipersensibilita agli ingredienti chimici del materiale
vetroceramico al disilicato di litio (SIO,, Li,O, K,O, P,O;, Z1O,,
Zn0O, ossidi coloranti)

— Tecnica di strafificazione per le corone dei molari

— Preparazioni sottogengivali molto profonde

— Pazienti con denfatura residua severamente ridotta

— Bruxismo

Avvertenza

Le istruzioni fornite non sono sufficienti, né possono rappresentare
I'unico mezzo per la lavorazione e l'inserimento dei restauri IPS
e.max® CAD di Straumann® CADCAM e relative parti. Questi dis-
positivi possono essere lavorati e inseriti esclusivamente da profes-
sionisti dentali adeguatamente formati in restauri dentali. La lavo-
razione e |'inserimento dei restauri IPS e max® CAD di Straumann®
CADCAM e accessori correlati senza una formazione adeguata
pud causame la roffura e alire complicazioni, con conseguente
necessita di rimuovere il restauro e alire complicazioni.

I mancato rispetio delle procedure indicate nelle presenti istruzioni

pud nuocere al paziente e/o dare luogo a qualsiasi o tutte le

seguenti complicazioni:

— Aspirazione delle componenti;

— Danno alle componenti o ai denti;

— Allentamento del restauro o di altre componenti;

— Ricostruzione definitiva scorretta o malfunzionamento delle ap-
plicazioni per restauro;

— Compromissione della funzione masticatoria del paziente.

Sessioni informative sui restauri IPS e.max® CAD di Straumann®
CADCAM

Prima di iniziare la lavorazione dei restauri IPS e.max® CAD
di Straumann® CADCAM, ¢ indispensabile partecipare a una
sessione informativa Straumann® CADCAM che includa anche la
presentazione del sistema IPS e.max®.

Peso (percentuale)

S0, 57-80%
1i,O 11-19%
K0 0-13%
PO, 0-11%
70, 0-8%
ZnO 0-8%
Altri + ossidi di 0-12%
colorazione

Specifiche

Dopo la
cristallizzazione

Prima della

cristallizzazione

Materiale Vetroceramica in disilicato di litio
Densitc [g/cm3] 2,5+0,1
Durezza Vickers HV 5400 + 100 5800 + 100
Resistenza a flessio- 130 + 30 360 + 60
ne [MPa]
Resistenza a frattura 09-1,25 2,25+0,25
[MPa m°3]
Solubilitéy chimica 130 + 30 40 + 10
[pg/cm?]
Modulo di elasticite 95+5
[GPal]
CTE (100 - 500°C) 10,45 £ 0,25
[K1] 16¢
Temperatura di 840 - 850 °C
cristallizzazione
Uso e ipolazione delle componenti protesiche ceramich

Straumann®
| restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM devono
essere softoposti a un processo di pulizia standard prima di
essere inseriti.

Attenzione
| restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM non devono
essere sabbiati con Al,O, o con sfere lucidanti.

1. Preparazione del dente

Per oftenere risultati positivi con i restauri IPS e.max® CAD di Strau-

mann® CADCAM, devono essere seguite le linee guida per la

preparazione del dente (v. Figura 2).

Si devono osservare anche le seguenti linee guida per la prepa-

razione di base:

- la preparazione non deve presentare angoli o bordi taglienti e
la preparazione della spalla deve prevedere bordi inferni smussati
e/o spigoli smussi.

—la preparazione deve presentare superfici di ritenzione per
cementazione convenzionale e/o autoadesiva.

- Si devono prendere in considerazione i contatti antagonisti
stafici e dinamici per inlay, onlay e corone parziali e il margi-
ne di preparazione non si deve trovare sui contatti antagonisfi
centrici.

—Per i rivestimenti, se possibile sistemare la preparazione nel-
lo smalto e i margini di preparazione incisali non dovrebbero
trovarsi nella zona di contatto statica o dinamica dello smalto

2. Progettazione del restauro

II' software Straumann® CARES® Visual (versione 6.0 o superiore)

& progettato per garantire che:

— il disegno dei resfauri IPS e.max® CAD ordinati presso Strau-
mann® soddisfi le linee guida relative allo spessore del restauro
[v. Figura 3);

— le dimensioni del restauro siano conformi alle capacite produt-
tive di Straumann®.

Per quanto riguarda le tecniche cutback e di stratificazione, si
deve tenere presente il seguente rapporto dello spessore dello
strato tra IPS e.max® CAD (restauro] e IPS e.max® Ceram [rive-
stimento).

Per oftenere uno spessore fotale dello strato del restauro rispettiva-
mente di 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm, 1,5 mm, 1,8 mm, 2,0 mm,
2,5 mm e 3,0 mm, lo spessore minimo dello strato dei restauri
finiti (IPS e.max® CAD) deve essere rispettivamente di 0,4 mm,
0,5 mm, 0,6 mm, 0,8 mm, 1,0 mm, 1,1 mm, 1,3 mm, 1,6 mm
e quello massimo del rivestimento (IPS e.max® Ceram) rispettiva-
mente di 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm,
1,2 mm, 1,4 mm.

3. Rifiniture dei restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CAD-
CAM

I restauri IPS e.max® CAD consegnati da Straumann possono ri-
chiedere la levigatura per la rifinitura e I'adatiamento. Per risultafi
positivi, si devono osservare le regole seguenti:

- Seguire le linee guida per lo spessore del restauro [v. Figura
3).

— 1| restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM devono
ricevere sufficiente supporto dalla conformazione dentale.

— 1| restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM devono
sempre costituire almeno I 50 % dello spessore totale dello
strato del restauro.

—Per la rifinitura e I'adattamento dei restauri IPS e.max® CAD
di Straumann® CADCAM devono essere impiegati solo idonei
strumenti abrasivi.

— Per prevenire la sfaldatura e in particolare la scheggiatura ai
bordi, i restauri devono essere levigati solo a un basso numero
di g/min e con una leggera pressione.

— Evitare il surriscaldamento della ceramica.

— Pulire sempre il restauro con lavaggio a ultrasuoni oppure con
sabbiatura a vapore prima della cristallizzazione.

Strumenti abrasivi consigliati

— Per la levigatura dei punti di attacco: DCB Grinder Disk (1),
Diadur DD-8 Disk (2), Super Max (3), Diamond Stone Disk (4],
Diagen Turbo Grinder Disk (5)

— Per la rifinitura della superficie: DCB Grinder Cone (1), Diadur
DD-13 Cone (2], CeraPro (3), Diamond Stone Cone (4), Diagen
Turbo Grinder Cone (5)

— Per la rifinitura dei margini: Ceramic Polisher 9690/9691 (1),
Diapol 126DG/126 Dmf (2), CeraGloss blu/giallo (3), Dic-
mond Polisher (4), High End Power Disk 626-C/626.M (5)

Produttori: Komet Brasseler (1), EVE (2), edenta (3), Jota (4],
Bredent (5)

Attenzione
Adotiare le precauzioni del caso per prevenire |'inalazione della
polvere derivante dalla levigatura/lucidatura.

4. Lavorazione

la resistenza alla flessione dei restauri IPS e.max® CAD di
Straumann® CADCAM ¢ pari a 130 + 30 MPa. Per oftenere
una resistenza alla flessione di 360 + 60 MPa e le caratteristiche
oftiche definitive (colore, traslucenza e brillantezza), i restauri IPS
e.max® CAD di Straumann® CADCAM devono essere sottoposti
a un processo di cristallizzazione in un forno di cottura a 840 °C
-850 °C per la durata di circa 21-30 minuti.

Importanti restrizioni di lavorazione per la procedura di

cristallizzazione

la mancafa osservanza delle seguenti restrizioni  pofrebbe

compromettere i risultati oftenuti con i restauri IPS e.max® CAD di

Straumann® CADCAM:

— la cristallizzazione deve essere eseguita in un forno per cera-
mica che sia sfato calibrato, approvato o raccomandato da
Vivadent AG.

— Devono essere rispetiafi i parametri di cristallizzazione definiti
da Ivoclar Vivadent AG.

— Per la cristallizzazione utilizzare una pasta di ausilio alla cottura.
Dopo la cristallizzazione, non rimuovere i residui di pasta con
ALO, o sfere lucidanti (impiegare una sabbiatrice a vapore e
lavaggio a ultrasuoni).

Per oftenere la ricosfruzione definitiva possono essere impiegate

le seguenti procedure:

— Tecnica di pittura: il restauro a conforno pieno consegnato viene
completato applicando materiali per pitiura e glasatura.

—Tecnica di statificazione: i vari materiali per strafificazione
IPS e.max® Ceram vengono cotii sulla cappetta consegnata.

- Tecnica cutback: i vari materiali per strafificazione IPS e.max®
Ceram vengono applicati nell'area incisale e/o occlusale dei
resfauri consegnati e successivamente si passa all'applicazione
di materiali per pitiura e glasatura.

A seconda del restauro e della tecnica scelta, si possono im-
piegare diverse procedure per oftenere il risultato previsto per la
ricostruzione definitiva.

a) Cristallizzazione e glasatura (in un unico passaggio) -
Tecnica di pittura

Con questa tecnica di lavorazione, la pittura e la glasatura ven-

gono applicate sul restauro consegnato. La cristallizzazione e la

glasatura vengono eseguite in un unico passaggio.

| restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM consegnati
devono essere collocati su un Crystallization Pin (restauri pit pic-
coli quali inlay, onlay e rivestimenti non devono essere supportati
interamente se viene applicata la Glaze Paste). Le caratterizzazioni
sono applicate usando cristall. /colori e pitture IPS e.max® CAD
con Glaze Paste (la pasta per glasatura) o Glaze Spray (lo spray
per glasatura) di Ivoclar Vivadent AG.

Per le corone e le corone parziali si deve seguire la seguente

procedura:

~ Selezionare il Crystallization Pin pid largo possibile che non
venga in contatto con la corona circolare.

- Riempire |'inferno del resfauro con pasta di ausilio alla cottura
sino al margine.

—Premere a fondo il Crystallization Pin selezionato dentro il
margine del restauro affinché si fissi bene.

— Evitare la contaminazione della superficie esterna del restauro.

Applicare quindi Crystall./Glaze, Shades e Stains tenendo
il restauro con il perno di cottura e procedendo alla glasatura
dell'intero restauro in modo uniforme. Applicare Shades e Stains
misti direttamente nello strato di glasatura non cotta utilizzando
uno spazzolino fine.

Dopo la glasatura e la pittura, la cristallizzazione e la cottura del-

la pittura/glasatura (cottura combinata) vengono eseguite in un

idoneo fomno per ceramica. Quando si sistemano gli oggetti e si

impostano i parametri di cotura, seguire la seguente procedura:

- Collocare il restauro con il Crystallization Pin nel centro del
cucchiaio per la cristallizzazione.

~ Se & sfata selezionata la pasta per glasatura, collocare inlay, on-
lay e rivestimenti direttamente sul Crystallization Pin, ufilizzando
una piccola quantita di Fix Flow se applicato.

— Non collocare pit di sei restauri alla volta sul supporto di cottura
per la cottura combinata.

- Eseguire la cottura combinata utilizzando i parametri indicati da
Ivoclar Vivadent AG.

Al termine della cottura combinata, i restauri devono raffreddare
a temperatura ambiente in un luogo riparato dalle correnti d'aria.
| restauri possono quindi essere rimossi dalla pasta di ausilio alla
cottura indurita eliminando i residui con un lavaggio a ultrasuoni
o con il vapore.

Attenzione
Non far essiccare o bagnare gli oggetti.

b) Cristallizzazione seguita da pittura e glasatura - Tecnica di
pittura

Con questa fecnica di lavorazione, il restauro viene cristallizzato

con un primo passaggio. La pittura e la glasatura vengono eseguite

con un secondo passaggio, seguito dalla cottura della pittura e

della glasatura del restauro con il colore del dente.

| restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM devono
essere collocati sul supporto di cottura utilizzando solo IPS Object
Fix Putty oppure Flow come pasta di ausilio alla cottura. Riempire
leggermente in eccesso il restauro con la pasta di ausilio alla
coftura. Il restauro deve essere collocato al centro del cucchiaio di
cristallizzazione IPS e.max® CAD. La cotfura per la cristallizzazione
deve attenersi ai parametri definiti da Ivoclar Vivadent AG.

Quando la cristallizzazione & ultimata, i restauri devono raffred-
darsi a temperatura ambiente. | restauri possono quindi essere
rimossi dalla pasta di ausilio alla cottura indurita eliminando i
residui con un lavaggio a ultrasuoni o con il vapore.

La cottura di pitiura e glasatura viene eseguita solo dopo la pu-
lizia dei restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM. A
seconda della situazione, la coftura di pittura e glasatura pud
essere eseguita in confemporanea o separatamente. Se si richie-
dono caratterizzazioni piu pronunciate, si consiglia di eseguire
cofture separate di pittura e caratterizzazione.

<) Cristallizzazione seguita da stratificazione e glasatura -
Tecniche di stratificazione e cut-back

Con questa fecnica di lavorazione, il restauro viene cristallizzato

con un primo passaggio. Vari materiali di stratificazione vengono

quindi coffi sui restauri consegnati e successivamente segue la

coftura definitiva della glasatura.

| restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM devono
essere collocati sul supporto di cottura utilizzando solo IPS Object
Fix Putty oppure Flow come pasta di ausilio alla cottura. Riempire
leggermente in eccesso il restauro con la pasta di ausilio alla
coftura. Il restauro deve essere collocato al centro del cucchiaio di
cristallizzazione IPS e.max® CAD. la cottura per la cristallizzazio-
ne deve attenersi ai parametri definiti da Ivoclar Vivadent AG.

Quando la cristallizzazione & ultimata, i restauri devono raffred-
darsi a temperatura ambiente. | restauri possono quindi essere
rimossi dalla pasta di ausilio alla cottura indurita eliminando i
residui con un lavaggio a ultrasuoni o con il vapore.

I restauro pud essere collocato sul modello per  verificame
I'doneits e se necessario possono essere apporiati leggeri
adattamenti tenendo conto delle linee guida per gli spessori mini-
mi (v. Figura 3). Prima della stratificazione, il restauro deve essere
pulito con getto di vapore.

Collocare i resfauri su un supporto di coftura a nido d'ape e
sui relativi perni di supporto (non utilizzare il Crystallization Tray
o Crystallization Pin IPS e.max® CAD) e prevenire |'attaccatura
del restauro al perno arrotondando i bordi superiori del perno
di supporto, rivestendo quest'ultimo con lamina al platino oppure
con una piccola quantits di Fix Putty o Flow. Non utilizzare perni
contaminati.

Eseguire la cottura della vernice per forme con materiali Deep
Dentin o Dentin su restauri puliti (senza sporcizia e unto). Applica-
re un softile strato di vernice per forme sull'intero restauro.

Nota
Eseguire la cottura della vernice per forme utilizzando i parametri
indicati da Ivoclar Vivadent AG.

Sul restauro si pud applicare il materiale di siratificazione
IPS e.max® Ceram. Eseguire la stratificazione in conformitsr con
il diagramma di stratificazione. Eseguire la prima cottura della
zona incisale e della dentina rispetiando i parametri specificati
da Ivoclar Vivadent AG (per la tecnica cutback si richiede solo
una cottura della zona incisale).

Eseguire una compensazione per la refrazione e completare le
zone resfanti nel successivo processo di stratificazione. Eseguire
quindi la seconda cottura della zona incisale e della dentina
rispettando i parametri specificati da Ivoclar Vivadent AG.

Nota

Per la fecnica cutback, rifinire il restauro utilizzando uno strumento
diamantato, conferendo una forma naturale e una struttura super-
ficiale quali linee di crescita e zone convesse/concave. Se per
visualizzare la sfrutiura superficiale & stata usata polvere d'oro o
d'argento, il restauro deve essere pulito totalmente con vapore.

Importanti restrizioni di lavorazione per la procedura di
stratificazione

Seguire attentamente le linee guida e le indicazioni per gli spes-
sori della struttura (v. Figura 3) per oftenere risultati positivi con i
restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM. Per la strafifi-
cazione dei restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM,
impiegare il materiale da rivestimento lvoclar Vivadent IPS e.max®
Ceram. Seguire le istruzioni per I'uso di Ivoclar Vivadent AG.

A seconda della situazione, la cottura di pittura e glasatura pud
essere eseguifa in contemporanea o separatamente, una dopo
I'altra. Eseguire quindi la coftura della pittura e della glasatura
rispettando i parametri specificati da lvoclar Vivadent AG.

5. Alloggiamento

A seconda delle indicazioni, i restauri IPS e.max® CAD di
Straumann® CADCAM possono essere alloggiati ricorrendo a
una cementazione adesiva, autoadesiva o convenzionale (vedi
tabella sottostante).

Impiegare solo sistemi di cementazione adatti alla vefroceramica
al disilicato di liio. Seguire le istruzioni per |'uso del produtiore del
materiale da cementazione.

| restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM devono
essere softoposti a un processo di pulizia standard prima di essere
alloggiati.

Restauri IPS e.max® CAD di Straumann® CADCAM:

Possibilita di cementazione

Inlay .
Onlay .
Rivestimenti .
Corone parziali .
Corone ° ° °

| restauri devono essere preparati prima dell'alloggiamento. Il con-

dizionamento della superficie ceramica & importante per gene-

rare un buon legame fra il materiale di cementazione e il restauro.

Si devono osservare le fasi seguenti:

— Eseguire il confrollo clinico prima della mordenzatura per non
contaminare la superficie mordenzata.

— Pulire a fondo il restauro con acqua e asciugare con il phon.

— Condizionare il restauro (solitamente mordenzare la superficie
legante con gel di acido fluoridrico al 5 %; per la cementazi-
one adesiva o autoadesiva, silanizzare la superficie legante
del restauro).

Prima di alloggiare il restauro, la preparazione deve essere con-

dizionata. Si devono osservare le fasi seguenti:

— Rimuovere the temporary e pulire a fondo la preparazione.

— Testare e controllare |'occlusione e I'articolazione prima del
condizionamento.

— Lucidare il restauro fuori dalla cavita orale qualora siano richiesti
adattamenti.

- Condizionare la preparazione in conformita con il materiale per
cementazione scelto.

Rimozione di un restauro alloggiato

Per rimuovere un restauro alloggiato, si devono osservare le fasi

seguenti:

— Abradere il contatio approssimale nel restauro per rilasciare e
proteggere i denti adiacenti.

— Utilizzare strumenti dentali convenzionali (tenacita > 360 MPa)
e assicurare un adeguato raffreddamento ad acqua per tagliare
il restauro.

— Sollevare ed estrarre il restauro con comuni strumenti dentali.

Ulteriori informazioni
— Per maggiori informazioni sull'utilizzo dei prodotti Straumann®,
rivolgersi al Servizio clienti Straumann.

— Ulteriori informazioni sul sistema IPS e.max® sono disponibili sulla
homepage di lvoclar Vivadent AG [www.ivoclarvivadent.com).
— Ulteriori informazioni sul materiale IPS e.max® CAD (per esem-
pio i detiagli dei parametri di lavorazione, cristallizzazione e
cottura) sono disponibili nella brochure di Ivoclar Vivadent AG ,
IPS e.max® CAD Instructions for Use — Labside” che pud essere

scaricata dal sito web di lvoclar Vivadent AG .

Importante

Ai medici che utilizzano il prodotto Straumann indicato qui di se-
guito ["Prodotto Straumann”) sono richieste conoscenze tecniche
e formazione appropriate, al fine di garantime I'impiego sicuro e
adeguato, in conformite con le presenti istruzioni per |'uso.

Il Prodotto Straumann deve essere utilizzato in conformitar con
le istruzioni per l'uso fornite dal fabbricante. E responsabilite
del medico utilizzare lo strumento in conformita con le presenti
istruzioni per |'uso, nonché valutare se il suo impiego ¢ indicato
per il singolo paziente.

Il Prodotto Straumann fa parte di un concetto generale e deve
essere ufilizzato solo insieme ai relativi componenti e strumenti
originali distribuiti dall'Institut Straumann AG, dalla sua casa
madre e da tutte le aziende collegate o consociate della stessa
("Straumann”), salvo diversamente specificato nelle presenti istru-
zioni per |'uso. Qualora 'uso di prodotti di terzi sia sconsigliato
da Straumann nelle presenti istruzioni per I'uso, I'uso stesso fa
decadere qualsiasi garanzia o aliro obbligo, implicito o esplicito,
di Straumann.

Validita
le presenti istruzioni per |'uso sosfituiscono tutte le versioni pre-
cedenti.

© Institut Straumann AG, 2010. Tutti i diritti riservati.

Straumann® e/o altri marchi e loghi di Straumann® qui citati sono
marchi di fabbrica o marchi registrati di Straumann Holding AG
e/o sue aziende collegate.

IPS e.max® & un marchio registrato di Ivoclar Vivadent AG, Liech-
tenstein.

Descripcion del producto

Las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM
se usan sobre dientes naturales o para la restauracién final sobre
implantes y soluciones prostodéncicas Straumann®. Las restaura-
ciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM esfén dispo-
nibles en una amplia gama de translucidez/opacidad (MO, LT,
HT) y en diferentes colores (MO O — MO 4; A1 - A4; B1 - B4;
C1 - C4; D2 - D4; BL1 - Bl4 segin los cédigos de color de
Ivoclar Vivadent AG) para obtener un maximo de flexibilidad y
de variedad de aplicaciones, con el fin de satisfacer las nece-
sidades de cada paciente. Las restauraciones IPS e.max® CAD
por Straumann® CADCAM permiten la personalizacion en cuanfo
a la funcién y la estética de los inlays, onlays, carillas, coronas
parciales, coronas y casquillos.

Las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM
son disefiadas por el cliente usando el software Straumann® CA-
RES® Visual [version 6.0 o superior). Los datos del disefio son
enviados al cenfro de produccién Straumann® CADCAM, donde
se fabrican estas restauraciones personalizadas.

Estas instrucciones de uso son vdlidas para las restauraciones
IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM.

Indicaciones de uso

Las resfauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM
han sido concebidas para su colocacion sobre dientes naturales
o sobre pilares para proporcionar restauraciones como inlays
complefamente anatémicos, onlays complefamente anatémicos,
carillas completamente anatémicas, carillas reducidas, coronas
parciales completamente anatémicas, coronas parciales reduci-
das, casquillos, casquillos anatémicamente soportados, coronas
completamente anatémicas y coronas reducidas.

Seleccion del material PS e.max® CAD

El material IPS e.max® CAD estd disponible en fres niveles de

translucidez:

- IPS e.max® CAD HT (translucidez alta) disponible en los siguie-
ntes colores AD y Bleach (BL): AT, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2,
B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3, Bl4.
Por su franslucidez, el material HT es especialmente adecuado
para la fabricacién de restauraciones mas pequefias (p.ej. in-
lays, onlays) con la técnica de maquillaje.

—IPS e.max® CAD LT (translucidez baja) disponible en los siguie-
nies colores AD y Bleach (BL): A1, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2,
B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3, Bl4.
Por su translucidez, el material LT es especialmente adecuado
para la técnica de reduccién y de maquillaje.

~IPS e.max® CAD MO (opacidad media) disponible en los si-
guientes colores: MO O, MO 1, MO 2, MO 3, MO 4. Por su
opacidad, el material MO es muy apropiado para la fabrica-
cién de estructuras sobre preparaciones vitales o ligeramente
descoloridas.

Segin la técnica de procesamiento v la aplicacién se pueden
dar las siguientes recomendaciones para seleccionar el material
adecuado:

Nivel de translucidez

Indicaciones

Inlays °

Onlays °

Carillas ° .

Coronas parciales ° .

Coronas ° °

Coronas °

Indicaciones Técnicas de procesamiento
Magquilla Reduccién Estratific
acion

Inlays °

Onlays .

Carillas ° .

Coronas parciales ° .

Coronas . °

Coronas °

Contraindicaciones y efectos secundarios

- Alergia o hipersensibilidad a los componentes quimicos del
material vitrocerdmico de disilicato de litio (SIO,, 1i,O, K,0,
P,O,, Z1O,, ZnO, dxidos colorantes)

— Técnica de estratificacion para coronas molares

- Preparaciones subgingivales muy profundas

~ Pacientes con denticién remanente muy reducida

~ Bruxismo

Advertencia

Las instrucciones proporcionadas son insuficientes como Gnica
referencia para el procesamiento y la colocacién de las restaura-
ciones IPS e.max® CAD por Straumann® y los componentes relaci-
onados. Estas restauraciones deben ser procesadas y colocadas
Gnicamente por profesionales dentales perfectamente formados
en estos componentes.El procesamiento y la colocacién de las
restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM y
de los componentes relacionados sin poseer el entrenamiento
adecuado puede provocar el fracaso de la restauracién y ofras
complicaciones. El fracaso de la restauracion puede causar la
extraccion de la misma ademds de ofras complicaciones.

El incumplimiento de los procedimientos explicados en estas in-
strucciones podiria lesionar al paciente y/o provocar una o varias
de las siguientes complicaciones:

- Aspiracion de los componentes;

- Dafio de los componentes o de los dientes;

- Aflojamiento de la restauracién o de ofros componentes;

- Una restauracion final incorrecta o un mal funcionamiento de las
aplicaciones de la resfauracion

- Deferioro de la funcién masticatoria del paciente.

Sesiones informativas sobre las restauraciones IPS e.max®
CAD por el sistema Straumann® CADCAM

Antes de que comience con el procesamiento de las restauraci-
ones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM, le recomendo-
mos participar en una sesién informativa del Straumann® CAD-
CAM que incluya la presentacién del sistema IPS e.max®.

Composicién quimica

Elementos Peso (porcentaije)
S0, 57-80%
1,0 11-19%
K0 0-13%
PO, 0-11%
70, 0-8%
ZnO 0-8%
Oftros + dxidos 0-12%
colorantes

Especificaciones

Antes de la Después de la

cristalizacién

cristalizacion

Material Vitroceramica de disilicato de litio
Densidad [g/cm?] 2,5+0,1
Dureza de Vickers 5400 + 100 5800 + 100
HV
Resistencia a la 130 + 30 360 + 60
flexion [MPa)
Resistencia a la 09-1,25 2,25+0,25
fractura [MPa m®?]
Solubilidad quimica 130 + 30 40+ 10
[bg/cm?]
Médulo de elastici- 95+5
dad [GPa]
CTE (100 = 500°C) 10,45 £ 0,25
[K-1] 10°¢
Temperatura de 840 - 850 °C
cristalizacion

Uso y manipulacién de los comp ceramicos prostodé

cicos Straumann®

Las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM
deben ser sometidas a un proceso de limpieza estable antes de
su colocacion.

Precaucion
Las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM no
deberdn ser chorreadas con Al,O, ni con bolitas pulidoras.

1. Preparacién del diente

Para conseguir unos resultados safisfactorios con las resfauraciones

PS e.max® CAD por Straumann® CADCAM es imprescindible

seguir las pautas de preparacion del diente véase la Figura 2).

También es necesario observar las siguientes pautas para la

preparacion basica:

~ La preparacién no debe presentar dngulos ni bordes cortantes,
y la preparacién del hombro debe tener bordes interiores redon-
deados y/o un chamfer.

— La preparacién debe presentar superficies retenedoras para la
cementacién convencional y/o autoadhesiva.

— Para los inlays, los onlays y las coronas parciales se deben
tener en cuenta los confactos antagonistas estéticos y dindmi-
cos, y los margenes de la preparacién no deben situarse en los
contactos céntricos del antagonista.

- Si fuera posible, en el caso de las carillas la preparacion
deberd estar localizada en el esmalte, y los mérgenes incisales
de la preparacién no deberdn estar situados en la zona estética
o dindmica del confacto del esmalte.

2. Disefio de la restauracién

El software Straumann® CARES® Visual (version 6.0 o superior) ha

sido desarrollado para garantizar que:

—el disefio de las restauraciones IPS e.max® CAD solicitadas
al centro de produccién Straumann® CADCAM satisface las
normas del material [véase la Imagen 3);

—las dimensiones de la resfauracién cumplen con las capaci-
dades de fabricacion del Straumann®.

Para las técnicas de reduccion vy estratificacion debe tenerse en
cuenta la siguiente relacién del grosor de capa enfre IPS e.max®
CAD (restauracién) y IPS e.max® Ceram (carilla):

Para un grosor fofal de capa de la restauracién de, respectiva-
mente, 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm, 1,5 mm, 1,8 mm, 2,0 mm,
2,5 mmy 3,0 mm, el grosor minimo de capa de las resfauraci-
ones entregadas (IPS e.max® CAD) debe ser, respectivamente, de
0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,8 mm, 1,0 mm, 1,1 mm, 1,3 mm
y 1,6 mm, y el grosor méximo de capa de la carilla (IPS e.max®
Ceram) debe ser, respectivamente, de 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm,
0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm, 1,2 mmy 1,4 mm.

3. Acabado de las restauraciones IPS e.max® CAD por
Straumann® CADCAM

Las restauraciones IPS e.max® CAD suministradas por Straumann

pueden necesitar ser repasadas para su acabado y ajuste. Para

conseguir unos resultados satisfactorios es necesario observar las

siguientes reglas:

- Las pautas sobre el grosor de la restauracién deben ser respeta-
das (véase la Figura 3).

— Las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM

deben tener soporte suficiente de la forma del diente.

~ las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM
deben constituir siempre como minimo el 50 % del grosor fofal
de las capas de la restauracién.

— Utilice Gnicamente insfrumentos de repasado adecuados para el
acabado y el ajuste de las restauraciones IPS e.max® CAD por
Straumann® CADCAM

— Para evitar la deslaminacion v, en particular, la fractura de los
bordes, las restauraciones deben ser repasadas sélo a baja
velocidad y con poca presion.

— Evite el sobrecalentamiento de la cerémica.

~ Limpie siempre la restauracién con ultrasonido en bafio de agua
o con un chorro de aire antes de la cristalizacion.

Instr de repasado r Jad

— Para el alisado de los puntos de fijacién: DCB Grinder Disk (1),
Diadur DD-8 Disk (2), Super Max (3), Diamond Stone Disk (4],
Diagen Turbo Grinder Disk (5)

— Para el acabado de la superficie: DCB Grinder Cone (1), Di-
adur DD-13 Cone (2), CeraPro (3), Diamond Stone Cone (4],
Diagen Turbo Grinder Cone (5)

—Para el acabado de los margenes: Ceramic Polisher
9690/9691 (1), Diapol 126DG/126 Dmf (2], CeraCloss
azul/amarillo (3), Diamond Polisher (4], High End Power Disk
626C/626.M (5)

Fabricantes: Komet Brasseler (1), EVE (2), edenta (3), Jota (4],
Bredent (5)

Precaucién
Tome las precauciones adecuadas para evitar la inhalacion del
polvo causado por el repasado/pulido.

4. Procesamiento

La resistencia a la flexion de las restauraciones IPS e.max® CAD
por Straumann® CADCAM es de 130 + 30 MPa. Para alcanzar su
resistencia final a la flexién de 360 = 60 MPa y sus propiedades
opticas finales (color, translucidez y brillo), las restauraciones
IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM necesitan someterse
a una coccién de cristalizacién en un horo a 840°C - 850 °C
durante aprox. 21 a 30 minutos .

Limitaciones importantes de fr en el proc

de la cristalizacién

La no consideracion de las siguientes limitaciones puede afectar

negativamente a los resultados conseguidos con las restauraci-

ones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM:

— lla cristalizacién debe realizarse en un horno cerdmico que
haya sido calibrado y aprobado o recomendado por Ivoclar
Vivadent AG.

— IDeben observarse los pardmetros de cristalizacion definidos
por Ivoclar Vivadent AG.

— IUsar una masa de coccion para la cristalizacion. Después de
la cristalizacion, no elimine la masa de coccion con AlLO, ni
con bolitas pulidoras (utilice un limpiador de vapor y enfrie las
restauraciones con agua ulfrasonical.

Las siguientes técnicas de procesamiento se pueden usar para la

caracterizacién de la restauracion final:

— [Técnica de maquillaje: la restauracién de contorno completo se
complefa aplicando masas de maquillaje y glaseado.

— ITécnica de estratificacion: en el casquillo entregado se cuecen
diferentes materiales de estratificacion IPS e.max® Ceram.

— [Técnica de reduccién: diferentes materiales de estratificacion
IPS e.max® Ceram se aplican en el drea incisal u oclusal de
las restauraciones entregadas y, seguidamente, se aplican las
masas de maquillaje v glaseado.

Segin la restauracion y la técnica seleccionada pueden emplearse
diferentes procedimientos para conseguir el resultado final de la
restauracion.

a) Cristalizacion y glaseado (en un paso) - Técnica de maquillaje
En esta técnica de procesamiento, el maquillaje y el glaseado se
aplican sobre la resfauracién entregada. Las cocciones de crista-
lizacién y de glaseado se realizan en un mismo paso.

Las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM
entregadas deben colocarse sobre un Crystallization Pin (las
restauraciones mas pequefias como los inlays, onlays y las carillas
no necesitan un soporfe completo si se aplica Glaze Paste ). Las
caracterizaciones se aplican usando IPS e.max® CAD Crystall./
Shades and Stains con la Glaze Paste o el Glaze Spray por
Ivoclar Vivadent AG.

Para las coronas parciales y las coronas debe observarse el si-

guiente procedimiento:

— Seleccione el Crystallization Pin més grande posible que no
entre en contacto con la corona circular.

— Rellene el interior de la restauracién hasta los bordes con pasta
de coccién auxiliar.

— Presione profundamente el Crysfallization Pin en la restauracion
para que quede suficientemente fijado.

— Evite la confaminacién de la superficie exterior de la resfau-
racion.

Aplique después Crystall./Claze, Shades and Stains sujetando
la restauracion con la espiga de coccién y realice un glaseado
uniforme en toda la restauracion. Aplique las pastas mezcladas
Shades y Stains directamente sobre la capa de glaseado sin co-
cer con un pincel fino.

Después del glaseado y el maquillaje, realice la coccién de cri-

stalizacién y maquillaje/glaseado (coccién de combinacion) en

un horno para cerdmica compatible. Cuando cologue los objetos

y configure los pardmetros de la coccién, tenga en cuenta el

siguiente procedimiento:

— Coloque la restauracion con el Crystallization Pin en el centro
de la Crystallization Tray.

- Si ha seleccionado Glaze Paste, coloque los inlays, onlays v
carillas directamente en un Crysfallization Pin, si fuera necesario
use una pequefia cantidad de Fix Flow.

~ Para la coccion de combinacion no coloque mas de seis restau-
raciones de una vez en la bandeja de coccién.

— Redlice la coccion de combinacién usando los pardmetros es-
pecificados por lvoclar Vivadent AG.

Cuando la coccién de combinaciéon haya finalizado, deje que
las restauraciones alcancen la temperatura ambiente en un lugar
sin corrientes de aire. Después, puede refirar las restauraciones
de la pasta de coccion endurecida. Elimine los residuos con ultra-
sonido en bafio de agua o con vapor.

Precaucién
No trate con arena ni enfrie los objefos.

b) Cristalizacién seguida de maquillaje y glaseado - Técnica
de maquillaje

En esta técnica de procesamiento, la resfauracién es cristalizada

en un primer paso. El maquillaje vy el glaseado se aplican en un

segundo paso, seguido por la coccién de maquillaje y de glase-

ado de la restauracion coloreada como el diente.

Las resfauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM
deben colocarse en la bandeja de coccién usando solamente
IPS Object Fix Putty o Flow como pasta de coccién auxiliar.
Rellene la restauracién con la pasta de coccion auxiliar rebo-
sando ligeramente los bordes. Coloque la restauracion en el
centro de la IPS e.max® CAD Crystallization Tray. La coccién
de cristalizacion debe seguir los parémetros especificados por
voclar Vivadent AG.

Cuando la cristalizacion haya finalizado, las restauraciones de-
ben enfriarse a temperatura ambiente. Después, puede refirarlas
de la pasta de coccién endurecida. Elimine los residuos con ultra-
sonido en bafio de agua o con vapor.

la coccion de maquillaje y glaseado sélo se realiza después
de haber limpiado las restauraciones IPS e.max® CAD por
Straumann® CADCAM. Segin la situacién, las cocciones de
maquillaje y glaseado pueden realizarse juntas o por separado.
Si se necesitan unas caracterizaciones més pronunciadas, se re-
comienda hacer las cocciones de maquillaje y caracterizacién
por separado.

¢) Cristalizacion seguida por estratificacién y glaseado - Técnicas
de estratificacién y de reduccién

En esta técnica de procesamiento, la restauracion es cristalizada

en un primer paso. Después se procede a la coccién de dife-

rentes materiales de estratificacién en las restauraciones entrega-

das, seguida por una coccién final de glaseado.

Las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM
deben colocarse en la bandejo de coccién usando solamente
IPS Object Fix Putty o Flow como pasta de coccion auxiliar.
Rellene la restauracion con la pasta de coccion auxiliar rebo-
sando ligeramente los bordes. Coloque la restauracion en el
centro de la IPS e.max® CAD Crystallization Tray. la coccién
de cristalizacién debe seguir los pardmetros especificados por
voclar Vivadent AG.

Cuando la cristalizacion haya finalizado, las restauraciones de-
ben enfriarse a temperatura ambiente. Después, puede refirarlas
de la pasta de coccidn endurecida y eliminar los residuos con
ulirasonido en bafio de agua o con vapor.

Puede colocar la restauracion sobre el modelo para revisar el
ajuste. Si fuera necesario, puede realizar algunas correcciones
respetando siempre las pautas del grosor minimo (véase la Figura
3). Antes de la estratificacién limpie la restauracion con un chorro
de vapor.

Cologue las restauraciones en una plataforma de panal, sobre
las correspondientes espigas de soporte (no utilice la PS e.max®
CAD Crystallization Tray ni el Pin). Evite que la restauracion se
adhiera a la espiga doblando los bordes superiores de la misma,
revistiendo la espiga con una hoja de platino o cubriendo la
espiga con una pequefia canfidad de Fix Puty o Flow. No use
espigas contaminadas.

Redlice la coccién de wash con materiales Deep Dentin o Dentin
sobre las restauraciones limpias (libres de suciedad y grasal.
Aplique una fina capa de wash sobre toda la restauracion.

Observacién
La coccion de wash debe realizarse segin los parédmetros espe-
cificados por Ivoclar Vivadent AG.

El material de estratificacion IPS e.max® Ceram se puede aplicar
sobre la restauracién. Lleve a cabo la estratificacion segin el
diagrama de estratificacién. Realice la primera coccién de den-
tina e incisal con los parémetros correspondientes especificados
por Ivoclar Vivadent AG (para la técnica de reduccién sélo se
requiere la coccién incisal).

Compense para la contraccién y complete las dreas faltantes en
el siguiente proceso de estratificacién. Realice después la segun-
da coccién de dentina e incisal con los parémetros correspon-
dientes especificados por voclar Vivadent AG.

Observacién

Para la técnica de reduccion acabe la restauracion usando fresas
diamantadas, y cree una forma y una estructura de superficie
naturales mediante lineas de crecimiento y dreas convexas/cén-
cavas. Si ha utilizado polvo dorado o plateado para visualizar
la textura de la superficie, limpie minuciosamente la restauracion
con vapor.

Limitaciones importantes de
de la estratificacion

Observe exactamente las pautas y los grosores de la estructura
(véase la Figura 3) para conseguir unos resultados satisfactorios
con las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM.
Para la estratificacién de las restauraciones IPS e.max® CAD por
Straumann® CADCAM, utilice el material de revestimiento Ivoclar
Vivadent IPS e.max® Ceram. Debe seguir las instrucciones de uso
de Ivoclar Vivadent AG.

en el proc

Segin la situacion, las cocciones de maquillaje y de glaseado
pueden realizarse juntas o por separado, una detfrds de ofra. Re-
alice las cocciones de maquillaje y glaseado con los parémetros
correspondientes especificados por Ivoclar Vivadent AG

5. Cementacién

Segin la indicacion, las restauraciones IPS e.max® CAD por
Straumann® CADCAM pueden ser colocadas mediante cemen-
tacién adhesiva, autoadhesiva y convencional [véase la tabla
mas abajo).

Use exclusivamente sistemas de cementacién adecuados para
vitrocerémica de disilicato de litio. Es necesario seguir las instruc-
ciones de uso del fabricante del cemento.

Las restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM
deben ser sometidas a un proceso de limpieza estable antes de
su cementacion.

Restauraciones IPS e.max® CAD por Straumann® CADCAM

Posibilidades de cementacié

Inlays °
Onlays °
Carillas °
Coronas parciales °
Coronas ° . °

Prepare la restauracion antes de cementarla. El acondicionamien-
to de la superficie cerémica es decisivo para generar una unién
solida enfre el material de cementacion y la restauracién. Se
deben tener en cuenta los siguientes pasos:

— Redlice la prueba clinica antes del grabado écido para no
contaminar la superficie grabada.

— Llimpie minuciosamente la restauracién con agua y séquela
con aire.

— Acondicione la resfauracién (generalmente, la superficie de
adhesion se graba con gel de acido fluorhidrico al 5 %,
para la cementacién adhesiva o autoadhesiva, silanice la
superficie de contacto de la restauracion).

Antes de cementar la restauracion es preciso acondicionar la

preparacion. Se deben tener en cuenta los siguientes pasos:

— Retire la resfauracién provisional y limpie minuciosamente la
preparacién.

— Pruebe la restauracién y compruebe la oclusion y la articula-
cion antes del acondicionamiento.

- Si se necesitan correcciones, pula la restauracion fuera de
la boca.

— Acondicione la preparacién segin el material de cementa-
cion seleccionado.

Extraccién de una restauracion cementada

Para extraer una resfauracion cementada es necesario tener en

cuenta los siguientes pasos:

— Pula el confacto proximal de la restauracion para soltarla y
profeger los dientes vecinos.

— Use herramientas dentales habituales (resistencia >360 MPa)
y una refrigeracién con agua adecuada para corfar la re-
sfauracion.

~ levante y saque la restauracion con herramientas dentales
corrientes.

Informacién complementaria

— Si desea més informacién sobre el uso de los productos Strau-
mann® péngase en contacto con el departamento de Servicio
al Cliente de Straumann.

— En el sitio web de Ivoclar Vivadent AG [www.ivoclarvivadent.
com) encontrard informacién  adicional sobre el sistema
IPS e.max®.

— Encontraré mds informacién sobre el material IPS e.max®
CAD (p.gj. su procesamiento defallado, los pardmetros de la
cristalizacién y la coccién) en el folleto Ivoclar Vivadent AG
“IPS e.max® CAD Insfrucciones de uso — laboratorio”, que
puede descargar del sitio web de Ivoclar Vivadent AG.

Advertencia

El médico deberd tener conocimientos y experiencia pertinentes
en el manejo del producto de Straumann descrifo en esfe do-
cumento (en adelante ,Producto Straumann”) para poder hacer
uso de él de forma segura y adecuada con arreglo a estas
instrucciones de uso.

El Producto Straumann deberd utilizarse segin se describe
en las instrucciones de uso facilitadas por el fabricante. Serd
responsabilidad del médico utilizar el dispositivo con arreglo a
esfas instrucciones de uso y decidir si se ajusta a la situacion
particular del paciente.

El Producto Straumann forma parte de un concepto global y
debe ser usado solamente con los componentes originales e in-
strumentos correspondientes suministrados por Insfitut Straumann
AG, su sociedad matriz y todas las filiales o sucursales de la
misma (en adelante ,Straumann”), a menos que se indique lo
contrario en estas instrucciones de uso. Si en estas instrucciones
de uso Straumann desaconseja el uso de productos fabricados
por terceros, dicho uso anulard foda garantia o responsabili-
dad, expresa o implicita, por parte de Straumann.

Validez
La publicacién de estas instrucciones de uso supone la anulacion
de todas sus versiones anteriores.

© Institut Straumann AG, 2010. Reservados todos los de-
rechos.

Straumann® y/u ofras marcas y logotipos de Straumann® aqui
mencionados son marcas o marcas registradas de Straumann
Holding AG y/o sus filiales.

IPS e.max® es una marca registrada de Ivoclar Vivadent AG,
Liechtenstein.
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Instrudes de utilizagdo: Restauragdes IPS e.max® CAD de
Straumann® CADCAM

Bruksanvisning: IPS e.max® CAD-restaurationer fran
Straumann® CADCAM

Gebruiksaanwijzing: IPS e.max® CAD-restauraties door
Straumann® CADCAM

Brugervejledning: IPS e.max® CAD-restaureringer med
Straumann® CADCAM

UHcTpyKums no npumeHenuio: Marepuansi ans
 popmbi 3y6a IPS
e.max® CAD npu nomowu Straumann® CADCAM

BOCC aHar

Fabricante/Tillverkare /Fabrikant/Producent/Wsrotosurens

Institut Straumann AG, CH-4002 Basel/Switzerland,
www.sfraumann.com

Descri¢do do produto

As restauragdes IPS e.max® CAD de Straumann® CADCAM
s@o usadas em dentes naturais ou na restauracéo final de im-
plantes & solugdes protéficas da Straumann. As restauragdes
IPS e.max® CAD de Straumann® CADCAM estéo disponiveis
numa vasta gama de graus de translucidez/opacidade (MO,
LT, HT) e em varias tonalidades (MO O = MO 4; Al - A4;
B1 —B4; C1 - C4; D2 - D4; BL1 - Bl4 segundo os cédigos
de cor da Ivoclar Vivadent AG) para o méximo de flexibilidade
e diversidade de aplicagdes na safisfacdo dos requisitos de
cada paciente.

As restauragdes IPS e.max® CAD de Straumann® CADCAM
permitem a personalizagéo individual quanto & fungdo e estéti-
ca de inlays, onlays, facetas, coroas parciais, coroas e coifas.
As restauragdes IPS e.max® CAD de Straumann® CADCAM
sGo projectadas pelo cliente utilizando o software Straumann®
CARES® Visual (verso 6.0 ou mais recente). Os dados de
design sGo entdo transferidos para a Straumann onde sdo con-
feccionadas as restauragées personalizadas

Essas instrugdes de utilizacdo so validas para as restauragoes
IPS e.max® CAD de Straumann® CADCAM.

Instrugdes de utilizagdo

As restauracdes IPS e.max® CAD de Straumann® CADCAM
sdo destinadas a serem colocadas sobre dentes naturais ou
sobre pilares para proporcionarem restauragdes tais como in-
lays anatémicos, onlays anatémicos tofais, facetas anatémicas
totais, facetas recortadas, coroas parciais anatémicas fofais,
coroas parciais recorfadas, coifas, coifas anatémicas suporta-
das, coroas anatémicas totais e coroas recortadas.

Selecgdo de material IPS e.max® CAD

O material IPS e.max® CAD esta disponivel em trés niveis de

translucéncia:

—IPS e.max® CAD HT (Translucéncia elevada) disponivel nas
seguintes fonalidades AD e Bleach (BL): A1, A2, A3, A3.5,
A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BLI,
BL2, BL3, Bl4. Devido & sua translucéncia, o material HT é
particularmente adequado para o fabrico de restauracdes
mais pequenas (p. ex. inlays, onlays] com a técnica de co-
loragéo.

—IPS e.max® CAD LT (Translucéncia baixa) disponivel nas
seguintes fonalidades AD e Bleach (BL): A1, A2, A3, A3.5,
A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BLI,
BL2, BL3, Bl4. Devido & sua translucéncia, o material [T é
particularmente adequado para o recorte e técnica de co-
loracdo.

—IPS e.max® CAD MO (Opacidade média) disponivel nas
seguintes tonalidades: MO 0, MO 1, MO 2, MO 3, MO
4. Devido & sua opacidade, o material MO é altamente
adequado para o fabrico de esfruturas em preparagées vitais
ou ligeiramente descoloradas.

Dependendo da técnica de processamento e da utilizagdo po-
dem ser feitas as seguintes recomendagdes para seleccionar o
material adequado:

Nivel de translucéncia

Indicagdes

Inlays .

Onlays .

Facetas . °

Coroas parciais . °

Coroas . °

Coifas .

Técnicas de processamento

Indicagdes

Coloragdo Recorte  |Revestimento

Inlays .

Onlays .

Facetas . °

Coroas parciais . .

Coroas . °

Coifas °
Contra-i e efeitos darios

— Alergias ou hipersensibilidades a ingredientes quimicos do ma-
terial vitroceramico dissilicato de litio (SIO,, 11,0, K,O, P,O.,
210, ZnO, éxidos corantes)

— Técnica de camadas para coroas de molares

— Preparagées subgengivais muito profundas

— Pacientes com dentigdes residuais severamente reduzidas

— Bruxismo

Aviso

As instrugdes fornecidas sdo insuficientes para servir como
Gnico meio para processar e colocar restauragdes IPS e.max®
CAD de Straumann® CADCAM e componentes relacionados.
Apenas os profissionais de odontologia com formagdo adequa-

da em restauragdes dentérias devem processar e colocar estes
d'\spositivos. O processamento e a colocagdo de restauragdes IPS
e.max® CAD da Straumann® CADCAM e componentes relacio-
nados sem formagdo adequada podem conduzir ao fracasso da
restauragdo e a outras comphcogées. O fracasso da restauragdo
pode levar & sua remogdo ou a outras complicacdes.

O ndo cumprimenio dos procedimentos delineados nestas  in-

strugdes pode lesionar o paciente e conduzir a algumas, ou a

fodas, das seguintes complicacdes:

- Aspiragdo de componentes;

~ Danos aos componentes ou aos dentes;

— Afrouxamento da restauracdo ou de outros componentes;

— Restauragdo final inadequada ou mau funcionamento das apli-
cacdes de restauracdo;

— Comprometimento da fungdo de mastigagdo do paciente.

Sessdes de informacdo sobre o sistema de restauracdes
IPS e.max® CAD de Straumann® CADCAM

Anfes de iniciar o processamenio das restauracdes IPS e.max®
CAD da Straumann® CADCAM, garanta, por favor, a sua partici-
pagdo numa sessGo de informagdo Straumann® CADCAM que
inclua a apresentacéo do sistema IPS e.max®.

Composicdes quimicas

Elementos Peso (percentagem)
SiO, 57-80%
1i,O 11-19%
KO 0-13%
PO, 0-11%
20, 0-8%
ZnO 0-8%
Outros + dxidos 0-12%
corantes

Especificacdes

Antes da Apés a

cristalizagdo

cristalizacdo

Maferial Material vitrocerdmico
dissilicato de litio

Densidade [g/cm®] 2,5+0,1
Rigidez de Vickers 5400 + 100 5800 + 100
HV
Resisténcia & flexdo 130 + 30 360 + 60
[MPa]
Resisténcia & fractu- 09-1,25 2,25+0,25
ra [MPa m®?]
Solubilidade quimica 130 + 30 40+ 10
[bg/cm’]
Maédulo de elastici- 95+5
dade [GPa]
CTE (100 = 500°C) 10,45 £ 0,25
K] 10°
Temperatura de 840 - 850 °C
cristalizacdo

Utilizacdo e de comp tes cermicos proté-

ticos Straumann®
As restauracdes IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM &m
de ser submetidas a um processo de limpeza padréo antes de
serem colocadas.

Cuidado:
As restauracées IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM néo
devem ser tratadas com jactos de Al,O, ou esferas de polimento.

1. Preparagdo dos dentes

Para a obtengdo de bons resultados com as restauragdes

IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM, devem ser segui-

das as linhas de orientagéo para a preparagéo de dentes [ver

Figura 2).

Também devem ser respeitadas as seguintes linhas de orientagao

de preparagéo bésica:

- A preparacéo ndo deve apresentar dngulos ou rebordos pontia-
gudos e a preparacdo do ombro tem de ter rebordos interiores
arredondados e/ou chanfradura.

— A preparagdo fem de apresentar superficies de retencéo para
cimentagdo convencional e/ou auto-adesiva.

— Para inlays, onlays e coroas parciais, devem ser fidos em con-
sideragdo os contacios antagonistas estéticos e dindmicos e a
margem de preparacdo ndo deve estar localizada nos contactos
antagonistas céntricos.

- Para facetas, se possivel, a preparacédo deve esfar localizada
no esmalte e as margens de preparacéo deve estar localizada
na drea de confacto estdtico ou dinémico do esmalte.

2. Design da restauracdo

O software Straumann® CARES® Visual [verséo 6.0 ou superior)

foi concebido para assegurar que:

- o design das restauracdes IPS e.max® CAD encomendadas &
Straumann® CADCAM cumpre as linhas de orientagdo sobre a
espessura da resturacdo (ver Figura 3);

- a dimenséo da restauracéo estd em conformidade com as cap-
acidades de fabrico da Straumann®.

No caso das técnicas de recorte e estratificacdo, deve ser
observada a seguinte relagdo da espessura da camada entre a
IPS e.max® CAD [restauracdo) e a IPS e.max® Ceram (faceta):

Para uma espessura fotal da camada da restauragdo de respecti-
vamente 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm, 1,5 mm, 1,8 mm, 2,0 mm,
2,5 mm e 3,0 mm, a espessura de camada minima das restau-
ragées fornecidas (IPS e.max® CAD) tem de ser respectivamente
0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,8 mm, 1,0 mm, 1,1 mm, 1,3 mm,
1,6 mm e a espessura de camada méxima da faceta (IPS e.max®
Ceram) tem de ser respectivamente 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm,
0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm, 1,2 mm, 1,4 mm.

3. Acab das cdes IPS e.max® CAD da
Straumann® CADCAM

As restauracdes IPS e.max® CAD forecidas pela Straumann®

CADCAM podem ter de ser rectificadas para efeitos de acabo-

mento e ajuste. Para a obfencéo de resultados de sucesso, devem

ser respeitadas as seguinfes regras:

— Devem ser seguidas as linhas de orientagdo sobre a espessura
da restauracéo (ver Figura 3).

— As resfauracées IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM
devem ter suporte suficiente forecido pela forma do dente.

— As restauracées IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM
devem representar sempre pelo menos 50 % da espessura da
camada total da restauracéo.

— Devem ser utilizados apenas os instrumentos de processamento
mecénico adequados para o acabamento e ajuste das restau-

racées IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM.

— Para prevenir a divisdo em camadas e, em particular, o cinzel-
amento nos rebordos, as restauracées devem ser desbastadas
apenas com rpms baixas e uma ligeira presséo.

— Deve ser evitado o aquecimento da cerdmica.

— Limpe sempre a restauragdo com ultra-sons em banho de dgua
ou jacto de vapor antes da cristalizacgo.

tr de proc mecénico recomendados

— Para alisamento de pontos de ligagdo: DCB Grinder Disk (1),
Diadur DD-8 Disk (2), Super Max (3), Diamond Stone Disk (4),
Diagen Turbo Grinder Disk (5)

— Para acabamento de superficie: DCB Grinder Cone (1), Diadur
DD-13 Cone (2), CeraPro (3), Diamond Stone Cone (4], Diagen
Turbo Grinder Cone (5)

— Para acabamento de margens: Ceramic Polisher 9690/9691
(1), Diapol 126DG/126 Dmf (2), CeraGloss azul/amarelo (3),
Diamond Polisher (4), High End Power Disk 626-C/626.M
(5)

Fabricantes: Komet Brasseler (1), EVE (2), edenta (3), Jota (4),
Bredent (5)

Cuidado
Utilize as precaugdes adequadas para prevenir a inalagéo dos
pds provenientes do processamento mecénico/polimento.

4. Processamento

A resisténcia & flexdo das restauragdes IPS e.max® CAD de Strau-
mann® CADCAM é de 130 + 30 MPa. Para afingir a resisténcia
final & flexéio de 360 + 60 MPa e as caracteristicas épticas finais
(tonalidade, translucidez e claridade), as restauracdes IPS e.max®
CAD da Straumann® CADCAM tém de ser submetidas a cristali-
zagdo num forno a 840 °C - 850 °C durante aproximadamente
21 a 30 minutos.

Importantes restricdes de pr

cristalizagdo

Se ndo observar as seguintes resfricdes pode comprometer os

resultados obtidos com as restauragées IPS e.max® CAD da Strau-

mann® CADCAM:

— A cristalizagdo deve ser conduzida num forno cerémico calibra-
do e aprovado ou recomendado pela Ivoclar Vivadent AG.

— Devem ser seguidos os pardmetros de cristalizagdo definidos
pela Ivoclar Vivadent AG.

— Utilize uma pasta de queima para a cristalizagdo. Apés a cri-
stalizagdo néo remova a pasta de queima com jactos de ALO,
ou confas de polimento (use jactos de vapor ou arrefecimento
ultra-sénico por égual.

do procedi de

£ possivel ufilizar as técnicas de processamenfo seguintes para

caracterizar a restauragdo final:

— Técnica de coloracdo: a restauracdo de contorno total forne-
cida é finalizada com a aplicacdo de materiais de coloragdo
e vifrificacdo.

— Técnica de estratificagdo: séo queimados vérios materiais de
estratificacdo IPS e.max® Ceram na coifa fornecida:

— Técnica de recorfe: sdo aplicados varios materiais de estrati-
ficacdo IPS e.max® Ceram na drea incisal e/ou oclusal das
restauragdes fornecidas, seguido da aplicacdo de materiais de
coloragéo e brilho.

Consoante a restauracdo e a técnica escolhida, podem ser se-
guidos diferentes procedimentos para alcancar o resultado de
restauragdo final.

a) Cristalizagéo e vitrificagdo (numa Gnica etapa) - Técnica de
coloragéo

Nesta técnica de processamento, a coloragdo e a vitrificacdo

sGo aplicadas na restauragdo fornecida. A cristalizacdo e vitrifi-

cagdo sdo realizadas numa s6 efapa.

As restauragdes IPS e.max® CAD fomecidas pela Straumann®
CADCAM t&m de ser colocadas num Crystallization Pin [as re-
stauragdes mais pequenas como inlays, onlays e facetas ndo
necessitam de ser totalmente suportadas se for aplicado Glaze
Paste). As caracterizagées sdo aplicadas utilizando IPS e.max®
CAD Crystall./Shades and Stains com Glaze Paste ou Glaze
Spray da Ivoclar Vivadent AG.

O seguinte procedimenio tem de ser observado no caso de co-

roas parciais e coroas:

— Seleccione o maior Crysfallization Pin possivel, que ndo entre
em contacto com a coroa circular.

— Preencha o interior da restauragdo com pasta de queima suple-
mentar até ao nivel da margem.

— Pressione bem o Crystallization Pin seleccionado para o inferi-
or da margem da resfauragdo, de modo a ficar devidamente
fixo.

— Evite a contaminacdo da superﬁcie exterior da restauracdo.

Em seguida, aplique Crystall./Glaze, Shades and Stains segu-
rando a restauracdo pelo pino de queima e vitrificando uniforme-
mente foda a resfauragdo. Aplique uma mistura de Shades and
Stains directamente na camada de brilho néo queimada utilizan-
do um pincel fino.

Apés a vitrificagdo e a coloragdo, a cristalizagdo e a queima

da cor/brilho [queima combinada) é realizada num fomo de

cerdmica compativel. Quando colocar os objectos e definir os
parémetros de queima, cumpra o seguinte procedimento:

— Coloque a restauragéo com o Crystallization Pin no cenfro do
Crystallization Tray.

- Se tiver seleccionado Glaze Paste, coloque os inlays, onlays
e facefas directamente num Crystallization Pin, utilizando uma
pequena quantidade de fluxo de fixagdo, se aplicavel.

- Nao coloque mais de seis restauragdes ao mesmo tempo no
tabuleiro de queima para a queima combinada.

— Realize a queima combinada usando os parémetros especifica-
dos pela Ivoclar Vivadent AG.

Quando a queima combinada estiver concluida, as restauragdes
tém de arrefecer & temperatura ambiente num local protegido.
Em seguida, as resfauragdes podem ser removidas da pasta de
queima endurecida e os residuos removidos por ulira-sons num
banho de dgua ou com vapor.

Cuidado

Nos objectos, ndo utilize jactos ou arrefecimento por dgua

b) Cristalizagéo seguida de coloragéo e vitrificacdo - Técnica
de coloragdo

Nesta técnica de processamento, a restauragdo é cristalizada na

etapa inicial. A coloragdo e a vifrificagéo sGo aplicadas numa

segunda efapa, seguido da queima da cor e do brilho da restau-

racdo do dente com cor.

As restauragdes IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM
devem ser colocadas no tabuleiro de queima utilizando apenas
IPS Object Fix Putty ou Flow como pasta de queima auxiliar.
Preencha a restauragéo com a pasta de queima auxiliar de
modo a extravasar ligeiramente. A restauragéo deve ser coloca-
da no centro do IPS e.max® CAD Crystallization Tray. A queima
de cristalizagéo deve seguir os parémetros especificados pela

Ivoclar Vivadent AG.

Quando a cristalizacdo estiver concluida, as restauragdes tém
de arrefecer & temperatura ambiente. Em seguida, as restau-
ragdes podem ser removidas da pasta de queima endurecida
e os residuos removidos por ulirasons num banho de dgua ou
com vapor.

A queima da cor e do brilho s6 é realizada quando as restau-
racdes IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM estiverem
limpas. Consoante a situagdo, a queima da cor e brilho pode ser
realizada em conjunto ou separadamente. Se forem necessarias
caracterizagdes mais acenfuadas, recomenda-se uma queima de
cor e caracterizagéo em separado.

¢) Cristalizagéo seguida de estratificagéo e vitrificagéio — Técni-
cas de estratificagdo e recorte

Nesta técnica de processamento, a resfauragdo é cristalizada
na efapa inicial. Em seguida, sdo queimados vérios materiais
de estratificagdo nas restauragdes fornecidas, seguido de uma
queima de vitrificacdo final.

As restauracdes IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM
devem ser colocadas no tabuleiro de queima utilizando apenas
IPS Object Fix Putty ou Flow como pasia de queima auxilior.
Preencha a resfauragdo com a pasta de queima auxiliar de
modo a extravasar ligeiramente. A resfauragdo deve ser coloca-
da no centro do IPS e.max® CAD Crystallization Tray. A queima
de cristalizagdo deve seguir os parémetros especificados pela
Ivoclar Vivadent AG.

Quando a cristalizacdo estiver concluida, as restauragdes tém
de arrefecer & temperatura ambiente. Em seguida, as restau-
ragdes podem ser removidas da pasta de queima endurecida
e os residuos removidos por ulirasons num banho de dgua ou
com vapor.

A restauracdo pode ser colocada no modelo para verificar o
encaixe, podendo ser efectuados ligeiros ajustes se necessario,
respeitando as linhas de orientagdo de espessura minimas [ver
Figura 3). Antes da estratificagdo, a restauragdo pode ser limpa
com um jacto de vapor.

Cologue as restauragdes num tabuleiro de queima com a estrutu-
ra dos favos de mel e os pinos de suporfe correspondentes [néo
ufilize o IPS e.max® CAD Crystallization Tray ou Pin| e impega
que a restauragéo fique presa ao pino arredondando os rebordos
superiores do pino de suporte, cobrindo o pino com folha de
platina ou cobrindo o pino com uma pequena quantidade de Fix
Putty ou Flow. Néo ufilize pinos contaminados

Realize a lavagem com os materiais Deep Dentin ou Dentin em
restauragdes limpas (sem sujidade e gordura). Aplique uma cama-
da fina do material de lavagem em toda a restauragéo.

Nota
A lavagem deve ser realizada de acordo com os parémetros
especificados pela Ivoclar Vivadent AG.

Pode aplicar o material de estratificagdo IPS e.max® Ceram na
restauragdo. Realize a estratificacdo de acordo com o diagrama
de estratificagéo. Realize a primeira queima de dentina e incisal
com os pardmetros correspondentes especificados pela Ivoclar
Vivadent AG (para a técnica de recorte apenas é necessaria
uma queima incisal.

Compense o encolhimento e preencha as éreas em falta no pré-
ximo processo de estratificacdo. Em seguida, realize a segunda
queima de dentina e incisal com os pardmetros correspondentes
especificados pela Ivoclar Vivadent AG.

Nota

Para a técnica de recorte, finalize a restauragdo utilizando dia-
mantes e déhe uma forma e estrutura de superficie natural, como
p. ex. linhas de crescimento e dreas convexas/céncavas. Se
tiver sido usado pé de ouro ou prata para visualizar a fextura
da superficie, a restauragéo deverd ser minuciosamente limpa
com vapor.

Importantes restricdes de proc do procedil de
estratificacdo

Siga rigorosamente as linhas de orienfagdo e espessura da
estrutura [ver Figura 3) para obter resultados de sucesso com as
restauracdes IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM. Na
estratificacdo das restauracdes IPS e.max® CAD da Straumann®
CADCAM use o material de revestimento Ivoclar Vivadent IPS
e.max® Ceram. Devem ser seguidas as instrucdes de utilizagdo
da Ivoclar Vivadent AG.

Consoante a situagdo, a queima da cor e brilho pode ser realiz-
ada em conjunto ou separadamente. Realize a queima da cor e
brilho de acordo com os parametros correspondentes especifica-
dos pela Ivoclar Vivadent AG.

5. Colocagdo

Consoante a indicacdo, as restauracdes IPS e.max® CAD da Strau-
mann® CADCAM podem ser colocadas utilizando cimentagéo
adesiva, auto-adesiva ou convencional [ver tabela abaixo).
Devem ser usados apenas sistemas de cimentagdo adequados
para vifrocerdmicas de dissilicato de litio. As insfrugdes de uti-
lizacdo do fabricante do cimento deste material devem ser se-
guidas.

As restauracdes IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM
devem ser submetidas a um processo de limpeza padrdo antes
de serem colocadas.

Restauracdes IPS e.max® CAD da Straumann® CADCAM: possi-
bilidades de cimentagdo

Possibilidades de cimentagdo

Inlays °
Onlays °
Facetas °
Coroas parciais .
Coroas . ° °

A restauragdo tem de ser preparada antes da colocagéo. O ama-

ciamento da superficie ceréimica é decisivo para criar um vinculo

sélido entre o material de cimentagdo e a restauragdo. Devem ser

seguidos os seguintes passos:

— Realize a prova clinica antes da corrosdo para ndo contaminar
a superficie corroida

— Limpe minuciosamente a restauragdo com dgua e seque ao ar.

— Amacie a restauracdo (normalmente através da corrosdo da
superficie de ligagdo com gel de décido hidrofludrico a 5 %;
para a cimentagdo adesiva ou auto-adesiva, silanize a superficie
de ligagéo da restauragéo).

Antes de colocar a restauragdo, a preparagdo tem de ser amaci-

ada. Devem ser seguidos os seguinfes passos:

— Remova o material tempordrio e limpe minuciosamente a pre-
paragdo.

— Experimente e verifique a oclusGo e a articulagdo antes do
amaciamento.

— Efectue o polimento extra-oral da restauracéo se forem neces-
sdrios ajustes.

~ Amacie a preparagdo de acordo com o material de cimen-
tacdo seleccionado.

R, d

de uma cGo col

Devem ser seguidos os seguintes passos para remover uma re-

stauragdo colocada:

— Desbaste o contacfo proximal na restauragéo por forma a Ii-
bertar e proteger os dentes adjacentes.

- Utilize utenslios odontolégicos convencionais (resisténcia > 360
MPa) e agua de refrigeracéo adequada para separar a re-
stauragdo.

—levante e puxe a restauragdo com utensilios odonfolégicos
normais.

Outras informagdes

— Para obter mais informagées sobre a utilizagdo dos produtos
Straumann®, confacte o Servico de Apoio ao Cliente da Strau-
mann.

— Estdo disponiveis informagdes adicionais sobre IPS e.max® na
pagina Web de Ivoclar Vivadent AG [www.ivoclarvivadent.com).

— Estdo disponiveis informagdes adicionais sobre o material IPS
e.max® CAD (p. ex. os pardmetros defalhados de processamen-
to, cristalizagdo e queima) na brochura da Ivoclar Vivadent AG
" Instrugdes de Utilizagdo do IPS e.max® CAD — Laboratérios”,
que pode ser transferida do website da voclar Vivadent AG.

Atencéo

Os médicos devem possuir conhecimentos e informagdo apropri-
ados sobre o manuseamento do produto Straumann descrito nesfe
documento (“Produto Straumann”) para uma utilizagéo segura e cor-
recta do Produto Straumann, em conformidade com as instrucées
de utilizacgo.

O Produto Straumann deve ser utilizado de acordo com as
instruges de utilizagdo fomecidas pelo fabricante. E da respon-
sabilidade do médico utilizar o disposifivo em conformidade com
esfas instrugdes de utilizacéo e determinar se o mesmo se adapta
a situagdo individual do paciente.

O Produto Straumann é parte infegrante de um conceito global
e deve ser ufilizado apenas juntamente com os correspondentes
componentes e instrumentos originais distribuidos pela  Institut
Straumann AG, pela respectfiva empresa-mée e por todas as afi-
liadas ou subsidiarias da empresa-mée (" Straumann”), salvo indi-
cacdo em contrdrio nas instrucdes de utilizacdo. Se a Straumann
néo recomendar a ufilizagdo de produtos de terceiros nesfas in-
strugdes de utilizagdo, a sua utilizagdo anula qualquer garantia
ou outra obrigacdo, expressa ou implicita, da Straumann.

Validade
Com a publicagéo das presentes instrugdes de utilizagdo, todas
as versdes anteriores sdo revogadas.

© Institut Straumann AG, 2010. Todos os direitos reservados.
Straumann® e/ou outras marcas comerciais e logétipos de Strau-
mann® aqui mencionados sGo marcas comerciais ou marcas comer-
ciais registadas de Straumann Holding AG e/ou suas afiliadas.

IPS e.max® é uma marca registada de Ivoclar Vivadent AG,
Liechtenstein.

Produkibeskrivning

IPS e.max® CAD-esfaurationer frén Straumann® CADCAM an-
véinds p& permanenta ténder eller som &verkonstruktioner pé
Straumann® implantat- och protefiklésningar. IPS e.max® CAD-
restaurationer fréinStraumann® CADCAM finns i en méngd olika
translucenta/opaka férger (MO, LT, HT) och nyanser (MO O —
MO 4; Al - Ad4; B1 - B4; C1 - C4; D2 - D4; BL1 - Bl4 enligt
Ivoclar Vivadent AG:s férgkoder). Den maximala flexibiliteten gér
det enkelt aft tillgodose den enskilda patientens behov. CADre-
staurationer fran Straumann® CADCAM kan anpassas individuellt
vad géller funktion och estetik fér inlagg, palégg, fasader, partiel
la kronor, kronor och hattor.

IPS e.max® CAD-estaurationer fran Straumann® CADCAM ut
formas av tandteknikern med hiélp av prgrammet Straumann®
CARES® Visual [version 6.0 eller hégre). Designdata éverfors
darefter fill Straumann som fillverkar de skréddarsydda konstruk-
tionerna.

Denna bruksanvisning avser IPS e.max® CAD-restaurationer fran
Straumann® CADCAM

Indikationer fér anvéindning

IPS e.max® CAD-restaurationer fran Straumann® CADCAM é&r
avsedda att placeras p& permanenta ténder eller p& distanser
som helanatomiska inlégg, helanatomiska palagg, helanatomiska
fasader, cutbackfasader, helanatomiska partiella kronor, partiella
cutbackkronor, hattor, anatomiskt stédda héttor, helanatomiska
kronor och cutbackkronor.

Val av IPS e.max® CAD-material

IPS e.max® CAD-material finns i tre olika grader av translucens:

~ IPS e.max® CAD HT (Hdg translucens) finns i f5ljande nyanser
av AD och Bleach (BL) nyanser: A1, A2, A3, A3.5, A4, B1,
B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3,
BL4. HT materialets translucens gér det sarskilt lampligt for till
verkning av mindre restaurationer (t.ex. inlsgg, példgg) med
malningsteknik.

—IPS e.max® CAD HT (Ldg translucens) finns i fljande nyanser
av AD och Bleach (BL) nyanser: A1, A2, A3, A3.5, A4, BI,
B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3,
BL4. LTmaterialets franslucens gér det sérskilt lampligt fér mal-
nings- och cutbackteknik.

—IPS e.max® CAD MO (Medium opacitet) finns i féljande nyan-
ser: MO O, MO 1, MO 2, MO 3, MO 4. MO-materialets
opacitet gér det ytterst [ampligt fér tillverkning av konstruktioner
pd vitala eller &t missférgade preparationer.

Beroende pd bearbetningsteknik och avseft anvandningsomrade,
|mnas f8ljande rekommendationer fér val av material:

Indikationer Grad av translucens
MO
Inlagg .
Palagg °
Fasader ° .
Partiella kronor ° .
Kronor . °
Hattor °

Indikationer Bearbetningsteknik
Maélning Cutback Skikining
Inlagg °
Palégg °
Fasader ° °
Partiella kronor . °
Kronor ° °
Hattor °

Kontraindikationer och biverkningar

— Allergi eller éverkanslighet mot kemiskt innehall i litiumdisilikat
glaskeram {S'\OZ, L\ZO, KO, on>/ ZrOZ, Zn0O, fdrgoxider]

— Skikiningsteknik fér molarkronor

— Mycket djupa subgingivala preparationer

— Patienter med kraftigt reducerad tanduppsdtining

— Bruxism

Varning!

Fér att bearbeta och installera IPS e.max® CAD-restaurationer fran
Straumann® CADCAM récker infe den information som ges via
bruksanvisningen. Endast tandlékare med omfatiande utbildning
och produktkunskap ska anvéinda sig av dessa komponenter. Ofill-
réickliga kunskaper om produkten kan leda il komplikationer som
aff restaurationen blir obrukbar. Om konstruktionen inte fungerar
kan paféliden bli att den maste tas bort.

Underlétenhet att félja anvisningarna i brukanvisningen kan skada
patienten och/eller leda fill négon eller samiliga av nedanstéende
komplikationer:

— Aspiration av komponenter

— Skada pa komponenter eller ténder

— Lossnande av restaurationen eller andra komponenter

— Felakiig slutlig konstruktion eller felakfiga restaureringsfunktioner
— Férsémring av patientens tuggfunktion

Informationsméte om IPS e.max® CAD-restaurationer fran
Straumann® CADCAM

Tillverkning av IPS e.max® CAD-restaurationer fran Straumann
CADCAM, ber allfid féregds av dellagande i ett informations-
méte om Straumann® CADCAM, som omfatiar en presentation
av IPS e.max® sysfem.

®

Kemisk sammansdttning

Amne (procent)

Sio, 57-80%
1,0 11-19%
K,0 0-13%
P,0, 0-11%
70, 0-8%
7n0 0-8%

0-12%

Ovriga + fargoxider

Specifikationer

Fore Efter
kristallisering

kristallisering

Material Lithium-disilicate glass-ceramic
2,5+0,1
5800 + 100

360 + 60

Densitet [g/cm®]
Vickers hardhet HV

Bojhallfasthet
[MPa]
Frakturseghet
[MPa m©2]
Kemisk [8slighet
[pg/cm?]

5400 + 100
130 + 30

09-125 2,25+0,25

130 + 30 40 £ 10

95+5

Elasticitetsmodul

[GPa]

CTE (100 - 500 10,45 + 0,25
°C) [K'] 10°

840 -850 °C

Kristalliserings-
temperatur

Anvindning och hantering av § ® protetiska k isk

komponenter

IPS e.max® CAD-restaurationer frén Straumann® CADCAM maste
genomgd en standardrengéring innan de placeras i patientens
mun.

Forsiktigt!
Blastra inte IPS e.max® CAD-estaurationer frén  Straumann®
CADCAM med Al,O, eller poleringsparlor.

1. Tandpreparation

For lyckad anvéndning av IPS e.max® CAD-estaurationer frén

Straumann® CADCAM maste rikilinjerna fér tandpreparation fljas

(se Figur 2).

Fsliande grundléggande rikilinjer fér preparationer maste beakias:

— Preparationen fér inte ha vinklar eller vassa kanter. Skulderpre-
parationen méste ha avrundade innerkanter och/eller chamfer-
preparation.

- Vid konventionell och/eller sjcilvadhesiv cementering maste pre-
parationen ha refenfionsytor.

- Fér inlagg, pélégg och partiella kronor méste statiska och dyna-
miska antagonistkontakter tas hansyn fill. Preparationskanten fér
inte \\ggo an centrala omogomstkontokterv

— For fasader géller att om majligt placera preparationen i emalien.
Den incisala kanten bér infe ligger an eft omréde med statisk eller
dynamisk emaljkontakt.

2. Restaurationsdesign

Programmet Straumann® CARES® Visual [version 6.0 eller hagre)

ar utformat for att sakerstalla att:

—IPS e.max® CAD-esfaurationer frén Straumann® &r utformade i
enlighet med rikilinjerna fér tiocklek pd restaurationen (se Figur 3);

— resfaurationsdimensionerna  &verrensstdmmer med fillverknings-
férmégan hos Straumann®.

Fér skikining- och cutbackteknik maste féljande férhallande mellan
tiocklek pa IPS e.max® CAD (restauration] och IPS e.max® Ceram
(fasad) beaktas:

Fér en total skikitiocklek p& restaurationen p& 0,8 mm, 1,0 mm,
1,2mm, 1,5mm, 1,8 mm, 2,0 mm, 2,5 mm respekfive 3, O mm,
méste minimitiockleken pé restaurationen (IPS e.max® CAD) vara
0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,8 mm, 1,0 mm, 1,1 mm, 1,3 mm
respekfive 1,6 mm och maxtiockleken p& fasaden (IPS e.max®
Ceram) 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm,

1,2 mm respekiive 1,4 mm.

3. Finishering av IPS e.max® CAD-restaurationer fran
Straumann® CADCAM

IPS e.max® CAD-restaurationer frén Straumann kan behéva slipas

for finishering och justering. Fér ett lyckat resultat méste féliande

regler beaktas:

— Rikilinjerna fér restaurationstjocklek maste féljas (se Figur 3).

—IPS e.max® CAD-estaurationer fran  Straumann® CADCAM
méste alltid ha tillrécklig tandsupport.

— IPS e.max® CAD-esfaurationer frén Straumann® CADCAM méste
alltid utgéra minst 50 % av restaurationens tofala skikifiocklek.

— Det &r viktigt aft anvénda rétt poleringsinstrument fér finishering
och justering av IPS e.max® CAD-restaurationer fran Straumann®
CADCAM.

— Slipa restaurationema med &gt varvial och latt tryck fér att
férhindra delaminering och, framférallt, aft flisor lossnar fran
kanterna.

- Overhettning av keramen maste undvikas.

— Rengér alltid restaurationen med uliraljud i vattenbad eller blastra
med énga fére kristalliseringen.

Rekommenderade poleringsinstrument

— Fér att j@mna ut kontakipunkter: DCB Grinder Disk (1), Diadur
DD-8 Disk (2], Super Max (3], Diamond Stone Disk (4, Diagen
Turbo Grinder Disk (5)

— For finishering av restaurationens yta: DCB Grinder Cone (1),
Diadur DD-13 Cone (2), CeraPro (3), Diamond Stone Cone (4),
Diagen Turbo Grinder Cone (5)

—Fér finishering av  restaurationens  kanter:  Ceramic  Polisher
9690/9691 (1), Diapol 126DG/126 Dmf (2], CeraGloss
bla/gul (3), Diamond Polisher (4), High End Power Disk
626-C/626.M (5)

Tillverkare: Komet Brasseler (1), EVE (2), edenta (3, Jota (4],
Bredent (5)

Forsiktigt!
Vidta \dmphgo férsw'kﬂghetsétgdrder for att forhindra inhalation av
slip-/poleringsdamm.

4. Framstillning

Bsjhdllfastheten hos IPS e.max® CAD-restaurationer fréin Straumann®
CADCAM &r 130 + 30 MPa. Fér att uppné slutlig bsjhélifasthet
(360 + 60 MPa| samt slutliga optiska egenskaper (nyans, translucens
samt lyster) méste IPS e.max® CAD-restaurationen frén Straumann®
CADCAM genomgd kristallisering i bréinnugn i 840 °C - 850 °C
i ca 21-30 minuter.

Viktiga parametrar vid kristalliseringen

Om inte féljande parametrar beakias kan de resuliat som utlovas

med IPS e.max® CAD-restaurationer

via Straumann® CADCAM inte uppfyllas:

- Kristallisering méste utféras i en keramikugn som har kalibrerats
och godkénts eller rekommenderats av Ivoclar Vivadent AG.

- De kristalliseringsparametrar som definierats av lvoclar Vivadent
AG méste féljas.

— Anvénd en brénnpasta fér kristalliseringen. Efter kristalliseringen
ska rester av brénnpasta inte tas bort med Al,O, eller glaspole-
ringspérlor (rengér med ultraljud i vattenbad eller blésira med
anga.)

Fsliande bearbetningstekniker kan anvéndas fér karaktgrisering av

den férdiga restaurationen:

— Mélningsteknik: malnings- och glaseringsmaterial appliceras pa
den férdiga helkontursrestaurationen.

— Skikiningsteknik: olika IPS e.max® Ceram skikiningsmaterial
bréinns fast p& héttan.

— Cutbackteknik: IPS e.max® Ceram skikiningsmaterial samt mél-
nings- och glaseringsmaterial appliceras pa restaurationernas
incisal- och/eller ocklusalomrade.

Beroende pé typ av restauration och vald teknik leder olika proce-
durer fram ill nskat restaurationsresultat.

a) Kristallisering och glasering (i ett steg) - malningsteknik
Denna bearbetningsteknik inbegriper mélning och glasering av
restaurationen. Kristalliseringen och glaseringsbrénningen utférs i
eft steg.

Placera IPS e.max® CAD-restaurationen frén Straumann® CADCAM
pd ett Crystallization Pin (stift). (Fér mindre restaurationer som
inlégg, palégg och fasader kréivs inte full support, givet att Glaze
Paste anvénds).

Karakiériseringar gérs med IPS e.max® CAD Crystall./Shades
and Stains i kombination med Glaze Paste eller Glaze Spray frén
Ivoclar Vivadent AG.

Fér partiella kronor och kronor méste féliande procedur beaktas:
- Vdlj stérsta majliga Crystallization Pin som bast “fyller” insidan p&
restaurationen men inte kommer i kontaki med kronans vaggar.
— Fyll insidan av kronan énda upp fill kanten med hjélpmedels-
brénnpasta.

— Tryck vald Crystallization Pin djupt ner i restaurationen sa aft den
sitter fast ordentligt.

— Undvik kontaminering pa utsidan av restaurationen.

Hall restaurationen med hjélp av brénnstifiet och applicera
Crystall./Glaze, Shades and Stains i eft j@mnt skikt éver hela
restaurationen. Applicera blandad Shades and Stains direkt pa
obréint glaseringsskiki med hjélp av en tunn pensel.

Efter glasering och mélning genomférs kristallisering och mal-

nings-/ glaseringsbréinning (kombinationsbrénning) i en kompatibel

keramikugn. N&r objekten placeras i ugnen och bréinnparametrar-
na stdlls in maste fsljande procedurer beaktas:

— Placera restauration med Crystallization Pin i mitten av Crystal-
lization Tray.

- Om Claze Paste valts, placera inlégg, pélagg och fasader
direkt p& ett Crystallization Pin med hjélp av en liten méngd
Fix Flow.

— Maximalt 6 restaurationer kan placeras pa bréinnbrickan samtidigt
under kombinationsbrénning.

— Genomfér kombinationsbrénningen i enlighet med de parame-
trar som angetts av Ivoclar Vivadent AG.

Nar kombinationsbrénningen &r klar ska restaurationerna placeras
pd en plats skyddad fran Iufidrag. Dér ska de sedan svalna fill
rumstemperatur. Av|dgsnc1 dé& restaurationerna frén brdnnpostan
och ta bort rester med hjglp av ultraljud i vattenbad eller &nga.

Forsiktigt!
Objekten fér inte kylas av med luft eller vatten.

b) Kristallisering foljit av malning och glasering — skiktnings-
teknik

Med denna bearbetningsteknik kristalliseras restaurationen i ett férsta
steg. | eft andra steg genomférs mélning och glasering, félit av mél-
nings- och glaseringsbréinning av den tandférgade restaurationen

Anvénd endast IPS Object Fix Putty eller Flow som hjélpmedels-
bréinnpasta fér aft stélla IPS e.max® CAD-restaurationer fréin Strau-
mann® CADCAM pé& brénnbrickan. Fyll restaurationen med lite
mer brénnpasta én nédvandigt sé att en reserv finns tillgéanglig.
Sigll restaurationen i mitten av IPS e.max® CAD Crystallization

Tray. Utfér kristalliseringsbréinningen i enlighet med de parametrar
som angetts av Ivoclar Vivadent AG.

Nér kristalliseringen ér klar ska restaurafionen svalna fill rumstem-
peratur. Sedan kan restaurationen avlégsnas frén bréinnpastan
och rester tas bort med hjélp av ultraljud i vattenbad eller anga.

Innan mélnings- och glaseringsbrénningen kan genomféras méste
IPS e.max® CAD-restaurationerna frén Straumann® CADCAM ren-
géras. Beroende pé& situation kan de olika brénningarna utféras
tillsammans eller var fér sig. Om kraftigare karakigrisering 6nskas
rekommenderas en separat mélnings- och karaktériseringsbréin-
ning.

¢) Kristallisering féljt av skiktning- och glasering - skikinings-
och cut-backteknik

Med denna bearbetningsteknik kristalliseras restaurationen i eft fér-

sta steg. Olika skikimaterial brénns sedan fast pa restaurationen.

Avs\ulm'ngsvis utférs en g\oser\'ngsbrdnmng,

Anvand endast IPS Object Fix Putty eller Flow som hjglpmedels-
brénnpasta fér att stélla IPS e.max® CAD-restaurationer frén
Straumann® CADCAM pa brénnbrickan. Fyll restaurationen med
lite mer bréinnpasta én nédvéndigt sé att en reserv finns tillgéng-
lig. Stéll restaurationen i mitten av IPS e.max® CAD Crystallization
Tray. Utfr kristalliseringsbrénningen i enlighet med de parametrar
som angetts av Ivoclar Vivadent AG.

Nar kristalliseringen &r klar méste restaurationen svalna fill rums-
temperatur. Sedan kan restaurationen avlégsnas fréin brénnpastan
och rester fas bort med hjélp av ultraljud i vatienbad eller anga.

Restaurationen kan provas pd modellen fér att kontrollera pass-
formen. Mindre justeringar kan ufféras med beaktande av rikilinjer-
na fér minimal restaurationstjocklek (se Figur 3). Fére skikiningen
maste restaurationen rengéras med anga.

Placera resfaurationerna pd en "honey-comb” bréinnbricka med fill
hérande stodstift (anvéind inte IPS e.max® CAD Crystallization Tray
eller Pin) och férhindra aft restaurationen fasinar p& stiftet genom
aft runda av spetsen aliernativ téicka med platinafolie eller med en
liten méingd Fix Putty eller Flow. Anvénd infe smutsiga sift.

Washbrénningen (grundbrénning) genomférs med Deep Denfin
eller Dentin—material pa rengjorda restaurationer (smuts- och fett-
fria). Wash-materialet appliceras tunt och heltéckande pd restau-
rationen

Obs!
Utfér washbrénningen i enlighet med de parametrar som angetts
av voclar Vivadent AG.

IPS e.max® Ceram skikiningsmaterial kan appliceras pé restaurati-
onen. Genomfér skikiningen enligt skitningsdiagrammet. Genomfér
den 1:a dentin- och incisalbrénningen i enlighet med de parame-
trar som angetts av Ivoclar Vivadent AG (fér cutbackteknik krévs
endast en incisalbrénning).

Komplettera omréden dér material saknas samt kompensera for
krympning under andra skikiningsomgangen. Genomfér sedan
den 2:a dentin- and incisalbrénningen i enlighet med de parame-
trar som angetts av voclar Vivadent AG.

Obs!

Vid cutbackieknik anvéinds diamanter fér aft ge restaurationen
en naturlig form och ytstruktur med aldersréinder samt konvexa/
konkava omraden. | de fall d& guld- eller silverstoft anvéints for
visualisering av yians fexiur méste restaurationen genomga en
grundlig éngrengéring.

Viktiga begré gar gdllande
F&lj rikilinjerna och kraven p& restaurationstiocklek (se  Figur
3) noggrant fér aft uppnd et lyckat resultat med IPS e.max®
CAD-restaurationer frén Straumann® CADCAM. Fér skikining av
IPS e.max® CAD-esfaurationer fran Straumann® CADCAM ska
Ivoclar Vivadent IPS e.max® Ceram material anvéndas. Bruksan-
visningen frén lvoclar Vivadent AG méste féljas.

]
proceduren

Beroende pa situation kan malnings- och glaseringsbrénningarna
utféras tillsammans eller var fér sig. Utfér malnings- och glase-
ringsbrénningarna i enlighet med de parametrar som angetts av
Ivoclar Vivadent AG.

5. Fastsétining

Beroende pé& indikation kan IPS e.max® CAD-estaurationer frén
Straumann® CADCAM cementeras adhesivt, sjélvadhesivt eller
konventionellt (se tabell nedan).

Endast cementeringsmetoder lémpliga fér litium-disilikat glaskeram
far anvéindas. Bruksanvisningen som medfélide respektive cemen-
teringsmaterial méste feljas.

IPS e.max® CAD-estaurationer fran Straumann® CADCAM méste
genomgd en standardrengéring innan de sdtts fast i patientens
mun.

IPS e.max® CAD-restaurationer fran Straumann® CADCAM

Cementation possibilities

Konventionell

Inlagg .
Palagg .
Fasader .
Partiella kronor °
Kronor ° . °

Fére fastsatining méste restaurationen prepareras. Konditionerin-

gen av den keramiska ytan dr en férutsétining fér att skapa en

stark bindning mellan cementeringsmaterialet och restaurationen.

Feliande steg méste beakias:

- Den Kliniska inprovningen ska ufféras innan ytan etsas sé& att
ytorna dr rena.

- Spola restaurationen noggrant med vatten och blas sedan forrt.

- Konditionera restaurationen (vanligtvis genom att pensla restau-
rationsytorna med 5 % hydrofluoric acid gel (5 % fluorvétesyral;
om restaurafionen ska cementeras adhesivt eller sjélvadhesivt
ska ytorna silaniseras).

Innan restaurationen sétts fast méste den konditioneras. Féljande

steg mésfe beakfas:

— Rengér preparationen noggrant efter att provisoriet &r borttaget.

— Innan restaurationen konditioneras ska den provas in. D& kon-
trolleras &ven ocklusion och artikulation.

— Om justeringar krévs kan resfaurationen poleras extraoralt

— Utfér konditioneringen av preparationen i enlighet med valt
cementeringsmaterial.

Borttagning av fastsatt restauration
Vid borttagning av fastsatt restauration maste féliande steg

beakias:

— Slipa ner restaurationens approximala kontaktpunkt fér at frigéra
och skydda intilliggande ténder.

— Anvéind konventionella tandverktyg (hallfasthet > 360 MPa) och
adekvat vattennedkylning fér aft spréicka restaurationen.

— Lyft upp och av restaurationen med hjélp av vanliga tandver-

ktyg.

Ovriga upplysningar

— For évriga upplysningar om produkter fran Straumann®, ring
Straumann kundfjénst.

— Mer information om IPS e.max® system finns p& Ivoclar Vivadent
AG:s webbsida (www.ivoclarvivadent.com).

— Mer information om IPS e.max® CAD-material [t.ex. ufférliga
beskrivningar av framstélinings-, kristalliserings- och brénnpara-
metrar) finns i broschyren “IPS e.max® CAD Bruksanvisning

— Labside” frén Ivoclar Vivadent AG. Denna kan laddas ner frén
Ivoclar Vivadent AG:s webbsida.

Observera!

Anvéndarna ska ha lémpliga kunskaper och information om
hantering av Straumann-produkfen som beskrivs hér (,Stramann-
produkten’) fér en séker och korrekt anvéndning av Straumann-
produkten i enlighet med dessa anvéndarinstruktioner.

Straumann-produkien ska anvéndas i enlighet med instruktioner
frén tillverkaren. Det &r anvéindarens ansvar att anvénda enheten
i enlighet med dessa samt aft faststélla om enheten ér lamplig fér
den enskilde patienten.

Straumann-produkten &r en del av eft helhetligt koncept och ska
endast anvéndas fillsammans med motsvarande originalkompo-
nenter och instrument som tillhandahalls av Institut Straumann AG,
dess moderbolag och dotterbolag fill defta moderbolag ("Strau-
mann”), om inte annat anges i dessa anvéndarinsfruktioner. Om
anvéndning av produkter som har tillverkats av tredjeparter inte
rekommenderas av Straumann i dessa anvandarinstruktioner kom-
mer all sadan anvéndning sétia alla garantier eller andra skyldi-
gheter, utiryckta eller implicerade, ur spel.

Giltighet
Nér dessa anvéndarinstruktioner publiceras ersétts alla tidigare
versioner.

© Institut Straumann AG, 2010. Alla réttigheter férbehalles.
Straumann® och/eller andra varumérken och logotyper frén
Straumann® som namns hér & varumdrekn eller registrerade
varumdrken fér Straumann/Holding AG och/eller dess dotter-
bolag.

IPS e.max® é&r eft registrerat varumarke som tillhér Ivoclar Vivadent
AG, liechtenstein.

Nederlands

Productomschrijving

IPS e.max® CAD-esfauraties van Straumann® CADCAM worden
gebruik voor natuurlijke gebitselementen of als definitieve voorzi-
ening fen behoeve van Straumann® \mp\omoten en prothetische
voorzieningen. IPS e.max® CAD-restauraties van Straumann® CAD-
CAM ~zijn verkrijgbaar in een breed spectrum aan verschillende
translucentie-/ opaciteitsgradaties (MO, LT, HT) en in verschillende
tinten (MO O = MO 4; Al - A4; B1 - B4; C1 - C4; D2 -
D4; BL1 - Bl4, conform de kleurcodering van Ivoclar Vivadent
AG). Hierdoor heeft u maximale flexibiliteit en applicatiemoge-
liikheden, zodat u aan alle behoeften van uw patiénten tegemoet
kunt komen. Met de IPS e.max® CAD-restauraties van Straumann®
CADCAM kunnen zowel de functionele als esthefische aspecten
van inlays, onlays, veneers, partiéle kronen, kronen en copings
individueel worden afgestemd.

IPS e.max® CAD-esfauraties van Straumann® CADCAM worden
door de klant zelf ontworpen, met behulp van de Straumann®
CARES® Visual software (versie 6.0 of hoger). De gegevens van
het ontwerp worden vervolgens naar Straumann gestuurd, waar
de individueel ontworpen restauratie wordt vervaardigd.

Deze gebruiksaanwijzing geldt voor de IPS e.max® CAD-restauraties
van Straumann® CADCAM.

Indicaties

IPS e.max® CAD-estauraties van Straumann® CADCAM zijn
bedoeld voor natuurlijke gebitselementen of voor plaatsing op
abutments voor resfauraties, zoals volledig anatomische inlays,
volledig anatomische onlays, volledig anatomische veneers, cut-
back veneers, volledig anatomische partigle kronen, cutback
partiéle kronen, copings, anatomisch ondersteunde copings en
cutback kronen.

Keuze van het IPS e.max® CAD-material

Het IPS e.max® CAD-materiaal is leverbaar in drie translucenti-

eniveaus:

—IPS e.max® CAD HT (high translucency) leverbaar in de
volgende AD- en Bleach (BlMinten: A1, A2, A3, A3.5, A4,
B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2,
BL3, BL4. Gebaseerd op de franslucentie is het HTFmateriaal bij
uitstek geschikt voor het aanbrengen van kleinere resfauraties
[bijv. inlays, onlays) met de stainstechniek.

— IPS e.max® CAD LT (low translucency) leverbaar in de volgende
AD-en Bleach (Bl)finten: AT, A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3,
B4, C1,C2,C3,C4,D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3, Bl4. Geba-
seerd op de franslucentie is het HTmateriaal bij vitstek geschikt
voor cutback en sfainstechniek.

-IPS e.max® CAD MO (medium opacity) leverbaar in de
volgende tinten: MO 0, MO 1, MO 2, MO 3, MO 4. Geba-
seerd op de franslucentie is het MO-materiaal uiterst geschikt
voor het maken van restauraties op vifale of licht verkleurde
preparaties.

Afhankelijk van de verwerkingsfechnieken en de applicatie kun-
nen de volgende aanbevelingen worden gedaan voor het kiezen
van het juiste materiaal:

Translucentieniveau

Indicaties

Inlays .

Onlays .

Veneers ° o

Partigle kronen ° .

Kronen . °

Copings .

Verwerkingstechnieken

Indicaties

Stains- Cutback Layering

Inlays °

Onlays °

Veneers . °

Partiéle kronen ° .

Kronen ° °

Copings .

Contra-indicaties en bijwerkingen

- AHergie of overgevoe\ighe\'d voor chemische componenten van
het lithium-disilicaat glaskeramiekmateriaal (SiO,, 1i,O, K,O,
P,O,, Z1O,, ZnO, kleuringsoxiden|

- Loyeﬂ'ngfechmek VOoor mo‘oorkronen

— Heel diepe subgingivale preparaties

— Patiénten met een zeer geringe resterende dentitie

— Bruxisme

Waarschuwing

De hier genoemde insfructies bieden niet voldoende houvast voor
het vakkundig verwerken en aanbrengen van IPS e.max® CAD-
restauraties van Straumann® CADCAM en andere prothetische
componenten van Straumann. Deze voorzieningen dienen dan
ook alleen te worden verwerkt en geplaatst door tandheelkundige
vakmensen die een vitgebreide opleiding op het gebied van
tandheelkundige restauraties hebben gevolgd. Het verwerken en
aanbrengen van IPS e.max® CAD-restauraties van Straumann®
CADCAM en vergelijkbare componenten zonder de juiste oplei-
ding kan leiden tot mislukte plaatsing van de restauratie en ander
complicaties. Mislukte plaatsing van een restauratie kan leiden tof
verwijdering van het implantaat of andere complicaties.

Wanneer de hier beschreven instructies niet worden opgevolgd,

kan dit bij de patiént mogelijk letsel veroorzaken of kunnen er één

of meer van de volgende complicaties optreden:

— inslikken van componenten;

- beschadiging van de componenten of gebitselementen;

— losraken van de restauratie of de andere componenten;

—een verkeerde definitieve restauratieve voorziening of slecht
functionerende restauratietoepassingen;

- beperking van de kauwfunctie bij de patiént.

Informatiebijeenkomsten over de IPS e.max® CAD-restauraties
van Straumann® CADCAM

Voordat u begint met het verwerken van IPS e.max® CAD-resfauraties
van Straumann® CADCAM, dient u eerst deel te nemen aan een
informatiebijeenkomst van Straumann® CADCAM, waarbij ook
een presentatie wordt gegeven over het IPS e.max® systeem.

Chemische composities

lijkheden van Straumann® CADCAM.

Voor de cutback- en layeringtechnieken, dienen de volgende
laagdiktes tussen IPS e.max® CAD (restauratie) en IPS e.max®
Ceram (veneer) aangehouden te worden:

Voor een totale laagdikte van de restauratie van respectievelijk
0,8mm, 1,0mm, 1,2mm, 1,5mm, 1,8 mm, 2,0 mm, 2,5 mm
en 3,0 mm, dient de minimale laagdikte van de geleverde re-
stauraties (IPS e.max® CAD) respectievelik 0,4 mm, 0,5 mm,
0,6 mm, 0,8 mm, 1,0 mm, 1,1 mm, 1,3 mm, 1,6 mm fe
zijn. Bovendien dient de maximale laagdikte van het veneer
(IPS e.max® Ceram) respectievelijk 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm,
0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm, 1,2 mm, 1,4 mm te zijn.

3. Afwerking van de IPS e.max® CAD-restauraties van
Straumann® CADCAM

De door Straumann geleverde IPS e.max® CAD-restauraties

dienen mogelijk voor het afwerken en aanpassen, geslepen te

worden. Voor succesvolle resultaten dienen de volgende regels
opgevolgd te worden:

— De richtlijnen voor de dikie van de restauratie dienen opge-
volgd te worden (zie afb. 3).

- De IPS e.max® CAD-restauraties van Straumann® CADCAM
dienen voldoende steun van de elementvorm te hebben.

— De IPS e.max® CAD+estauraties van Straumann® CADCAM
dienen te allen tijde ten minste 50 % van de totale laagdikte
van de restauratie te hebben.

— Alleen daarvoor geschikte slijpinstrumenten dienen voor de
afwerking en aanpassing van de IPS e.max® CAD-resfauraties
van Straumann® CADCAM gebruiki te worden.

— Om delaminatie en met name het afspringen van de randen
te voorkomen, dienen de restauraties uitsluitend met een laag
toerental en weinig druk geslepen te worden.

— Het oververhitten van het keramiek dient voorkomen te worden.

— De restauratie dient vé6r de kristallisatie altijd in een ultrasoon
bad en/of met een stoomblazer gereinigd te worden.

A

slijpinstr

— Voor het glad maken van aansluitpunten: DCB Grinder Disk
(1), Diadur DD-8 Disk (2), Super Max (3), Diamond Stone
Disk (4), Diagen Turbo Grinder Disk (5)

— Voor het afwerken van het oppervlak: DCB Grinder Cone (1),
Diadur DD-13 Cone (2), CeraPro (3), Diamond Stone Cone (4),
Diagen Turbo Grinder Cone (5)

—Voor het afwerken van de randen: Ceramic Polisher

9690/9691 (1), Diapol 126DG/126 Dmf (2), CeraGloss

blauw/geel (3), Diamond Polisher (4), High End Power Disk

626C/626.M (5)

Fabrikanten: Komet Brasseler (1), EVE (2), edenta (3), Jota (4),
Bredent (5)

Waarschuwing
Neem de juiste voorzorgsmaatregelen om inhalatie van slijp- of
polijststof te voorkomen.

4. Verwerking

De buigsterkte van de IPS e.max® CAD-estauraties van
Straumann® CADCAM is 130 + 30 MPa. Om de definitieve
buigsterkie van 360 + 60 MPa en de definitieve optische
kenmerken (Heurﬂm, translucentie en He\derhe\'d) te bereikeﬂ,
moeten de IPS e.max® CAD-resfauraties van  Straumann®
CADCAM voor het kristallisatieproces gedurende ca. 21 tot 30
minuten op 840 °C - 850 °C in een oven worden geplaatst.

grijke beperkingen aan het kristallisatieproces

‘ Voor kristallisatie ~ Na kristallisatie

Maferiaal Vitrocéramique & base de
disilicate de lithium

Dichtheid [g/cm?] 2,5+0,1
Vickershardheid HV 5400 + 100 5800 + 100
Buigsterkte [MPa] 130 + 30 360 + 60
Breeksterkte 0,9-1,25 2,25+0,25
[MPa mo3]

Chemische oplos- 130 + 30 40 + 10
baarheid [pg/cm?]

Elasticiteitsmodule 95«5
[GPa]

TUC (100 - 500°C) 10,45 £ 0,25
[K'] 10°
Kristallisatie- 840 - 850 °C
temperatuur

keramisch

Gebruik en hantering van pi
van Straumann®

IPS e.max® CAD-restauraties van Straumann® CADCAM dienen
vé6r de plaatsing eerst een standaard reinigingsproces ondergaan.

P

Waarschuwing
IPS e.max® CAD-estauraties van Straumann® CADCAM mogen
niet met Al,O, of parels worden gezandstraald.

Preparatie van gebitselementen

Voor succesvolle resuliaten met IPS e.max® CAD-esfauraties van

Straumann® CADCAM, dienen de richtlijinen voor de preparatie

van gebitselementen opgevolgd fe worden (zie afb. 2).

De volgende basisrichtlijnen voor het prepareren van gebitsele-

menten dienen ook opgevolgd fe worden:

- De preparatie mag geen hoeken of scherpe randen hebben
en de schouderpreparatie dient afgeronde binnenranden en/of
een chamferpreparatie te hebben.

— De preparatie dient retentieviakkenvoor het conventioneel, resp.
zelfadhesief bevestigen van de restauratie te hebben.

- Voor inlays, onlays en parfigle kronen dient rekening gehouden
te worden met de antagonistische statische en dynamische
contaciviakken. Tevens dient de rand van de preparatie nief
aan de cenfrische antagonistische confactvlakken aangebracht
te worden.

— Voor veneers dient de preparatie, indien mogelifk, in het gla-
zuur aangebracht te worden en mag de rand van de incisale
preparatie niet in hef gebied van de statische of dynamische
contactvlakken van het glazuur worden aangebracht.

2. Vormgeving restauratie

De Straumann® CARES® Visual software (versie 6.0 of hoger) van

is gebouwd om te waarborgen dat:

—de vormgeving van IPS e.max® CADrestaurafies die bij
Straumann® CADCAM worden besteld, voldoet aan de materi-
aalspecificaties (zie afbeelding 3);

- de omvang van de resfauratie voldoet aan de fabricagemoge-

ten (percentage)
SiO, 57-80%
1i,O 11-19%
KO 0-13%
PO, 0-11% Bel
70, 0-8%
ZnO 0-8%
Overige + kleurings- 0-12%
oxiden
Specificaties

Wanneer geen rekening wordt gehouden met de volgende be-

perkingen, kan dit een negatief effect hebben op de resultaten

die met IPS e.max® CAD-estauraties van Straumann® CAD-

CAM kunnen worden behaald:

— Gebruik voor het kristalliseren een keramiekoven die door
Ivoclar Vivadent AG is gekalibreerd en goedgekeurd of wordt
aanbevolen.

- De Kristallisatieparameters zoals die zijn vasigelegd door
Ivoclar Vivadent AG moeten worden opgevolgd.

— Gebruik een brandpasta voor de kristallisatie. Verwijder over-
tollige brandpasta na het kristalliseren niet met Al,O, of parels,
maar gebruik een stoomblazer en ulirasone waterkoeler.

De volgende procestechnieken voor het kenmerken van de defi-

nitieve restauratie zijn mogelijk:

— Stainstechniek: de geleverde, volledig anatomisch gefreesde
resfauraties, worden met sfainskleuren en glazuurmassa’s
afgewerki.

— layeringtechniek: diverse IPS e.max® Ceram layeringmateri-
alen worden op de geleverde coping gebakken.

— Cutbacktechniek: diverse IPS e.max® Ceram layeringmate-
rialen worden in het incisale en/of occlusale gedeelte van
de geleverde restauraties aangebracht. Vervolgens worden
stains- en glansmaterialen aangebracht.

Afhankelijk van de restauratie en de geselecteerde techniek,
kunnen diverse procedures worden gevolgd om het definitieve
restauratieresultaat fe bereiken.

a) Kristallisatie en glansbakken (in één stap) - Stainstech-
niek

Bij deze bewerk'\ngstechmek worden  stainskleuren  en

glazuurmassa’s op de geleverde restauratie aangebracht.

Kristallisatie en glansbakken wordt in één stap vitgevoerd.

De geleverde IPS e.max® CAD-restauraties van Straumann®
CADCAM moeten op een Crystallization Pin worden geplaatst
(kleinere restauraties zoals inlays, onlays en veneers hoeven
niet volledig ondersteund te worden als Glaze Paste werd
aangebracht). Individuele kenmerken worden met behulp van
IPS e.max® CAD Crystall./Shades and Stains aangebracht,
met Glaze Paste of Glaze Spray van Ivoclar Vivadent AG.

Voor parfiéle kronen en kronen dient de volgende procedure

gevolgd te worden:

- Kies de grootst mogelijke Crystallization Pin, die circulair de
kroonwanden niet raakt.

—Vul de binnenzijde van de restauratie fot aan de rand met
overtollige brandpasta.

—Duw de gekozen Crystallization Pin diep in de
restauratierand, zodat deze voldoende wordt gefixeerd.

— Vermijd verontreinigingen aan de buitenzijde van de restau-
ratie.

Breng vervolgens Crystall./Glaze, Shades and Stains aan,
door de restauratie aan de brandstift vast te houden en het
glazuur gelijkmatig op de gehele restauratie aan fe brengen.
Gebruik een fijne penseel om de aangemackie Shades and
Stains direct op de ongebakken glazuurlaag aan te brengen.

Na het aanbrengen van de sfainskleuren en glazuurmassa’s
wordt de kristallisatie en stains-glansbakeyclus [gecombineerde
bakeyclus) in een compatibele keramiekoven uitgevoerd. Bij het
plaatsen van de objecten in de oven en het instellen van de
parameters voor de bakeyclus, dient de volgende procedure
gevolgd te worden: gevolgd te worden:

— Plaats de restauratie met de Crystallization Pin op het midden



van de Crystallization Tray.

—Als Glaze Paste werd gebruiki, dienen de inlays, onlays
en/of veneers direct op een Crystallization Pin, geplaatst
te worden, waarbij een geringe hoeveelheid fix flow wordt
aangebracht.

— Plaats bij een gecombineerde bakeyclus, niet meer dan zes
[6) restauraties tegelijkertijid op de brandtafel.

— Voer de gecombineerde bakcyclus uit op basis van de door
Ivoclar Vivadent AG gespecificeerde parameters.

Als de gecombineerde bakeyclus voltooid is, dienen de restau-
raties in een tochtvrije ruimte af te koelen tot kamertemperatuur.
Vervolgens kunnen de restauraties vit de harde brandpasta wor-
den gehaald en dient overtollig materiaal in een ultrasoon bad
of met een stroomblazer verwijderd te worden.

Waarschuwing
Obiecten niet mef lucht afblazen en niet met koude lucht of
koud water afkoelen.

b) Kristallisatie gevolgd door stains- en glansbakken -
Stainstechniek

Bij deze verwerkingstechniek wordt de restauratie tiidens de

eerste stap gekristalliseerd. Stainskleuren en glazuurmassa’s

worden tiidens de tweede stap aangebracht, gevolgd door het

op de restauratie opbakken van de stains en het glazuur in de

gewenste elementkleur.

De IPS e.max® CAD-estauraties van Straumann® CADCAM
dienen uitsluitend met gebruik van IPS Object Fix Putty of Flow
als een overtollige brandpasta op de brandiafel geplaatst fe
worden. De restauratie dient met een geringe hoeveelheid
overtollige brandpasta gevuld te worden. De resfauratie dient
op het midden van de IPS e.max® CAD Crystallization Tray
geplaatst fe worden. Het kristallisatieproces dient volgens de
door Ivoclar Vivadent AG opgegeven parameters uitgevoerd
te worden.

Als de kristallisatie is voltooid, dienen de restauraties af te ko-
elen tot kamertemperatuur. Vervolgens kunnen de restauraties
uit de harde brandpasta worden gehaald en dient overtollig
materiaal in een ultrasoon bad of met een stoomblazer ver-
wijderd te worden.

Het stains- en glansbakken wordt pas vitgevoerd nadat de
IPS e.max® CAD-restauraties van Straumann® CADCAM zijn
gereinigd. De bakeycli kunnen afhankelijk van de situatie zowel
gezamenlifk als apart plaatsvinden. Als krachtigere karakferi-
stieken zijn vereist, worden ofzonder\i\'ke stainsbak- en karakte-
riseringsbakprocedures aanbevolen.

¢) Kristallisatie gevolgd door stains- en glansbakken - Laye-
ring- en cut-back technieken

Bij deze verwerkingstechniek wordt de restauratie tiidens de

eerste stap gekristalliseerd. Vervolgens worden meerdere laye-

ringmaterialen op de geleverde restauraties gebakken, gevolgd

door het definitieve glansbakken.

De IPS e.max® CADrestauraties van Straumann® CADCAM
dienen uitsluitend met gebruik van IPS Object Fix Putty of Flow
als een overtollige brandpasta op de brandiafel geplaatst fe
worden. De restauratie dient met een geringe hoeveelheid
overtollige brandpasta gevuld te worden. De resfauratie dient
op het midden van de IPS e.max® CAD Crystallization Tray
geplaatst fe worden. Het kristallisatieproces dient volgens de
door Ivoclar Vivadent AG opgegeven parameters uitgevoerd
te worden.

Als de kristallisatie is voltooid, dienen de restauraties af te ko-
elen tot kamertemperatuur. Vervolgens kunnen de restauraties
uit de harde brandpasta worden gehaald en dient overtollig
materiaal in een ultrasoon bad of met een stoomblazer ver-
wijderd te worden.

De resfauratie kan voor de controle van de juiste pasvorm op
het model worden geplaatst. Indien van toepassing, kunnen
geringe aanpassingen worden gemackt, waarbij rekening
gehouden dient te worden met de minimale dikte (zie afb. 3).
De restauratie dient véor het layeringproces, met stoom gerei-
nigd te worden.

Plaats de restauraties op een brandtafel met honingraatstruc-
tuur en gebruik hiervoor de betreffende  steunpennen [niet de
IPS e.max® CAD Crysfallization Tray of Pin gebruiken) en voor-
kom dat de restauratie aan de pen 'vasikleeft’ door de bovenste
randen van de steunpen af te ronden en de pennen fe voorzien
van aluminiumfolie of door de pen te voorzien van een dunne
laag Fix Putty of Flow. Gebruik geen verontreinigde pennen.

Het washbakken met Deep Dentin- of Dentinmaterialen dient op
schone restauraties (stof- en vetvrij) uitgevoerd te worden. Breng
de wash in een dunne laag op de gehele restauratie aan.

Opmerking
Het washbakken dient volgens de door Ivoclar Vivadent AG
gespecificeerde parameters uitgevoerd te worden.

Het IPS e.max® Ceram layeringmateriaal kan op de resfauratie
worden aangebracht. Breng de lagen aan conform het laa-
gopbouwschema aan. Gebruik de door Ivoclar Vivadent AG
gespecificeerde overeenkomstige parameters voor de eersfe
Dentin- en Incisalbakeyclus, conform de door Ivoclar Vivadent
AG gespecificeerde parameters voor de cutback techniek is
slechts &én Incisalbakeyclus vereist).

Compenseer de kiimp en vul de ontbrekende gedeelies in het
volgende laagopbouwproces aan. Voer vervolgens de tweede
Dentin- en Incisalbakeyclus uit. Gebruik hiervoor de overeen-
komstige, door Ivoclar Vivadent AG gespecificeerde parame-
ters.

Opmerking

Voor de cutback techniek dient de restauratie met diamanten
afgewerkt fe worden, waarbij tevens de natuurlijke vorm en
oppervlaktestructuur zoals groeilijnen en convex/concave ge-
deeltes worden aangebracht. Als goud of zilver in poedervorm
werd gebruiki om de oppervlaktetextuur te verkrijgen, dient de
resfauratie grondig mef stoom gereinigd te worden.

Belangrijke beperkingen aan de layeringprocedure

Volg de richilijnen striki op en handhaaf de voorgeschreven
dikten (zie afb. 3], zo krijgt u de beste resultaten met IPS e.max®
CAD-estauraties van Straumann® CADCAM. Gebruik het ve-
neermateriaal IPS e.max® Ceram van Ivoclar Vivadent voor het
aanbrengen van layering op IPS e.max® CAD-estauraties van
Straumann® CADCAM. Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van
Ivoclar Vivadent AG.

Afhonkehik van de situatie, kan het stains- en g\onsbokken
zowel gezamenlijk als apart plaatsvinden. Gebruik de door
Ivoclar Vivadent AG  gespecificeerde parameters voor het
uitvoeren van deze procedures.

5. Plaatsing

Al naar gelang de indicatie, kunnen de IPS e.max® CAD-estaura-
ties van Straumann® CADCAM adhesief, zelfadhesief of op con-
ventionele wijze worden bevestigd (zie onderstaande tabel)
Uitsluitend cementeersystemen geschikt voor lithiumdisilicaatglas-
keramiek mogen worden gebruikt. De gebruiksaanwijzingen van
de fabrikant van het gekozen cementeersysteem dienen opge-
volgd fe worden.

IPS e.max® CAD-restauraties van Straumann® CADCAM dienen
véér de plaatsing eerst het standaard reinigingsproces te onderg-
aan.

IPS e.max® CAD-restauraties van Straumann® CADCAM

Bevestigen
ief [Convention
Inlays .
Onlays .
Veneers .
Partigle kronen .
Kronen . . .

De restauratie dient voor de plaatsing eerst geprepareerd te wor-

den. De conditionering van het keramiekoppervlak is doorslagge-

vend voor een hechte verbinding tussen het bevestigingsmateriaal

en de resfauratie. De volgende stappen dienen hierbij gevolgd

te worden:

— Voer de klinische inpassing liefst voér het etsen uit, om het
gesiste oppervlak niet fe verontreinigen.

- Reinig de restauratie grondig met water en blaas de restauratie
vervolgens droog.

~ Conditioneer de restauratie [ets het hechtingsviak altijd met
5 %vloeizuurgel; silaniseer het hechtingsvlak van de restauratie
wanneer adhesieve of zelfadhesieve bevestiging wordt toege-
past).

Voordat fot plaatsing van de restauratie kan worden overgegaan,

dient te preparatie geconditioneerd e worden. De volgende sfap-

pen dienen hierbij gevolgd te worden:

— Reinig de preparatie grondig na hef verwijderen van de provi-
sorische voorziening.

— Controleer vé6r het conditioneren van de resfauratie de pas-
vorm, de occlusie en de articulatie.

- Indien nog correcties noodzakelijk zijn, kan de restauratie op
deze plaatsen nog exiraoraal worden gepolijst.

— Conditioneer de preparatie al naar gelang het gebruikie beve-
stigingsmateriaal.

Verwijderen van een geplaatste restauratie

Om een geplaatste restauratie te verwideren, dienen de volgende

stappen gevolgd te worden:

- Slijp het approximale contact van de restauratie licht af om
het vrij te maken van de aangrenzende gebitselementen en om
deze laatste te beschermen.

— Gebruik traditionele Tondhee\kundige instrumenten  (hardheid
> 360 MPa) en voldoende waterkoeling om de restauratie
doormidden te slijpen.

— Duw met behulp van een standaard  tandheelkundig instrument
de restauratie omhoog en verwijder het.

Meer informatie

- Voor meer informatie over het gebru'\k van produden van
Straumann® kunt u contact opnemen met de afdeling Customer
Service.

— Zie voor meer informatie over het IPS e.max® systeem de web-
site van Ivoclar Vivadent AG [www.ivoclarvivadent.com).

- Meer informatie over IPS e.max® CAD-materiaal (bijv. details
over de verwerking, kristallisatie en bakparameters) is beschik-
baar in de brochure “IPS e.max® CAD Instructions for Use — Lab-
side” van Ivoclar Vivadent AG |, die u via de website van Ivoclar
Vivadent AG kunt downloaden.

Belangrijke opmerking

Gebruikers moefen over de nodige kennis en opleiding met be-
trekking fot de bediening van het hierin beschreven Straumann-
product (hierna het ‘Straumann-product’ genoemd) beschikken
om het Staumann-product op een veilige en correcte manier te
gebruiken conform deze gebruiksaanwijzing.

Het Straumann-product moet worden gebruikt conform de gebru-
iksaanwijzing van de fabrikant. De verantwoordelijkheid om het
toestel conform deze gebruiksaanwijzing te gebruiken en om te
bepalen of het toestel geschikt is voor gebruik bij een individuele
patiént, berust bij de gebruiker.

Het Straumann-product maakt deel uit van een totaalconcept en
mag uitsluitend worden gebruikt in combinatie met de overeen-
komstige originele onderdelen en instrumenten die door Institut
Straumann AG, zijn uiteindelijke moederonderneming en alle fil-
alen of dochterondernemingen van voornoemde moederonderne-
ming ('Straumann’) worden verdeeld, behoudens andersluidende
bepaling in deze gebruiksaanwijzing. Indien het gebruik van
door derden vervaardigde producten in deze gebruiksaanwijzing
door Straumann niet wordt aanbevolen, vervalt bij gebruik van
voornoemde producten elke garantie evenals alle andere expliciefe
of impliciete verplichtingen in hoofde van Straumann.

Geldigheid
Door de publicatie van deze gebruiksaanwijzing vervallen alle
eerdere versies

© Institut Straumann AG, 2010. Alle rechten voorbehouden.
Straumann® en/of andere handelsmerken en logo's van Straumann®
die hierin worden vermeld, zijn de handelsmerken of gedepo-
neerde handelsmerken van Straumann Holding AG en/of haar
filialen.

IPS e.max® is een geregistreerd handelsmerk van Ivoclar Vivadent
AG, liechtenstein.

Produktbeskrivelse

IPS e.max® CAD-estaureringer med Straumann® CADCAM
anvendes p& naturlige teender eller il endelig restaurering of
Straumann® -implantater og protetiske lesninger. IPS e.max® CAD-
restaureringer med Straumann® CADCAM fas i forskellige transpa-
rente/ opaque varianter (MO, LT, HT) og forskellige nuancer (MO
0-MO 4; Al - A4; Bl - B4; C1 - C4; D2 - D4; BLl - Bl4
iht. il farvekodeme fra Ivoclar Vivadent AG ), som giver maksimal
fleksibilitet og ger det ve|egnet til mange onvende\sesformc’}L naér
den enkelte patients behov skal imgdekommes. IPS e.max® CAD-
restaureringer med Straumann® CADCAM muligger individuel
ﬂ|posm’ng af funktionelle og aestetiske |zasn'mger til 'md|aeg, on\oys,
finerkroner, delkroner, kroner og haetter.

IPS e.max® CAD-restaureringer med Straumann® CADCAM er de-

signet il kunder, som benytter Straumann® CARES® Visual software
[version 6.0 eller hajere). De aktuelle data sendes derefter fil Strau-
mann, hvor fremstillingen of det individuelle abutment udferes.
Denne brugervejledning geelder for IPS e.max® CAD-restaurerin-
ger med Straumann® CADCAM.

Brugsanvisning

IPS e.max® CAD-restaureringer med Straumann® CADCAM er
beregnede fil naturlige taender eller abutments ved restaureringer,
som f.eks. hele anatomiske indleeg, hele anatomiske onlays, hele
anatomiske finerkroner, cutback finerkroner, hele anatomiske del-
kroner, cutback de\kroner, haeﬂer, anatomisk understettede h&ﬁer,
anatomiske fuldkroner og cutback kroner.

Valg of IPS e.max® CAD-materiale

IPS e.max® CAD-materiale fés i fre grader of translucens:

—IPS e.max® CAD HT (hej translucens) fas i felgende AD og
Bleach (BL) nuancer: A1, A2, A3, A3.5, A4, BT, B2, B3, B4,
C1, C2,C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3, BL4. P& grund
af defs translucens er HTmaterialet seerlig velegnet fil fremstilling
aof mindre restaurationer (f.eks. indleg, onlays) med farvning-
steknikken.

—IPS e.max® CAD LT (lav franslucens) fés i felgende AD og
Bleach (BL) nuancer: A1, A2, A3, A3.5, A4, BT, B2, B3, B4,
C1,C2, C3, C4, D2, D3, D4, BL1, BL2, BL3, BL4. P& grund
af dets translucens er LTmaterialet szerlig velegnet fil cutback og
farvningsteknikken.

— IPS e.max® CAD MO (middel opacitet) fés i felgende nuancer:
MO 0, MO 1, MO 2, MO 3, MO 4. P& grund of dets opacitet
er MO-materialet yderst velegnet il fremstilling of skelefter pa&
vitale eller let misfarvede praepareringer.

Alt afhzengigt of forarbejdningsteknik og anvendelse, kan fel-
gende anbefales ved valg af korrekt materiale:

Translucens

Indikationer

Indleeg .

Onlays .

Rivestimenti . °

Delkroner ° °

Kroner . °

Haetter °

Indikationer

Indleeg .

Onlays .

Finerkroner . °

Delkroner ° °

Kroner . °

Haetter °

Kontraindikationer og bivirkninger

- AHerg\er og overfelsomhed over for kemiske indholdsstoffer i det
glaskeramiske, lithiumdisilikatmateriale (SiO,, Li,O, K,O, P,Os,
710, ZnO, farveoxider)

- lagtekm'k til kindtandskroner

— Dybe praepareringer under tandkedet

— Patienter med alvorligt reducerede, residuale tansaet

— Bruxisme

Advarsel

Nedensidende vejledninger er ikke filstraskkelige som eneste
boggrund FO( ko”ek' Fofofbe‘.dn.\ng og Oﬂvende‘5e Of ‘PS e,mOX®
CADrrestaureringer med  Straumann® CADCAM og  relaterede
komponenter. Kun tandleeger, der er grundigt uddannede inden
for tandbehandling med fast protetik, ber forarbejde og indsaette
disse komponenter. Forarbejdning og indsaettelse af IPS e.max®
CAD-restaureringer med Straumann® CADCAM og relaterede
komponenter uden grundig uddannelse kan medfere fejl i restau-
reringen eller andre komplikationer. Restaureringsfejl kan lede fil
fiemelse of implantatet eller andre komplikationer.

Manglende overholdelse aof de procedurer, der fremgér of dis-
se vejledninger, kan skade patienten og/eller medfare felgende
komplikationer:

— Synkning af komponenter;

— Beskadigelse af komponenter eller teender;

— Lesning af restaureringer eller andre komponenter;

— Darligt filpasset restaurering eller fejl i de udferte restaurationer;
— Forringelse af patientens tyggefunkfion.

Informati g IPS e.max® CAD-restaureringer
med Straumann® CADCAM

Inden man gér i gang med forarbejdning af IPS e.max® CAD-
restaureringer med Straumann® CADCAM, ber man deltage i
en Straumann® CADCAM informationssession, som omfatter en
praesentation af IPS e.max® systemet.

Kemiske sammenszetninger

Elementer Vagt (procent)
SiO, 57-80%
Li,O 11-19%
KO 0-13%
PO, 0-11%
710, 0-8%
ZnO 0-8%
Andet + farveoxider 0-12%

Specifikationer

For Efter
krystallisering

krystallisering

Materiale Lithiumdisilikatglaskeramik
Densitet [g/cm?] 25+0,1
Vickershardhed HV 5400 = 100 5800 + 100
Bajestyrke [MPa] 130 + 30 360 = 60
Brudstyrke 0,9-1,25 2,25+0,25
[MPa m®?]
Kemisk opleselighed 130 + 30 40 + 10
lvg/cm?]
Elasticitetsmodul 955
[GPa]
CTE (100 - 500°C) 10,45 £ 0,25
(1] 10
Krystalliserings- 840 - 850 °C
temperatur
A lelse og handtering af Str ® protetiske keramik-
komponenter

IPS e.max® CAD-restaureringer med Straumann® CADCAM skal
gennemgé en standard rengeringsprocedure, inden de placeres.

Forsigtig
IPS e.max® CAD-estaureringer med Straumann® CADCAM mé&
ikke sandbleeses med Al,O, eller perler.

1. Tandprzeparering

For af sikre ef filfredsstillende resultat med IPS e.max® CAD-e-

staureringer med Straumann® CADCAM skal retningslinjerne for

tandpraeparering (se illustration 2| felges.

Felgende grundlaeggende praepareringsretningslinjer skal ogsé

overholdes:

— Preepareringen mé ikke have hierner eller skarpe kanter, og
skulderpraepareringen skal have afrundede indvendige og/eller
affasede kanter.

— Preepareringens overflader skal vaere i stand il at fastholde kon-
ventionel og/eller selvklaebende cementering.

— For indlzeg, onlays og delkroner skal der tages hensyn fil de
statiske og dynamiske antagonistkontakiflader, og praeparerin-
gens kant mé& ikke veere placeret pa de cenfriske antagonist-
konfakiflader.

— For finerkroner skal praepareringen s vidt muligt vaere placeret
i emaljen, og praepareringens incisale kant m& ikke vaere place-
ret i omrédet med statisk eller dynamisk emaljekontakt.

2. Restaureringsdesign

Straumann® CARES® Visual software (version 6.0 eller nyere) er

udviklet, s& det sikrer, at:

— designet of de IPS e.max® CAD-restaureringer, der bestilles fra
Straumann®, opfylde retningslinjerne for restaureringstykkelse (se
illustration 3);

- restaureringens dimensioner overholder Straumann®s  fremstil-
lingskapacitet.

For cutback og |ogtekm'kker skal fz\gende |ogtykke|sesforho|d
mellem IPS e.max® CAD [resfaurering) og IPS e.max® Ceram
(porcelaen) overholdes:

For en samlet restaureringslagtykkelse pa henholdsvis 0,8 mm,
1,0 mm, 1,2 mm, 1,5 mm, 1,8 mm, 2,0 mm, 2,5 mm og
3,0 mm skal den leverede restaurerings (IPS e.max® CAD) lag-
tykkelse mindst vaere henholdsvis 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm,
0,8 mm, 1,0 mm, 1,1 mm, 1,3 mm, 1,6 mm, og porcelsenets
(IPS e.max® Ceram) lagiykkelse ma hejst vaere henholdsvis
0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm, 1,2 mm,
1,4 mm.

3. Finish of IPS e.max® CAD-restaureringer med Straumann®
CADCAM

De IPS e.max® CAD restaureringer, der leveres af Straumann, skal

muligvis slibes for at opné den rette finish og justering. For af resul-

tatet skal blive vellykket, skal felgende regler overholdes:

— Retningslinjerne for restaureringens tykkelse skal felges (se illus-
tration 3).

- IPS e.max® CAD-restaureringerne med Straumann® CADCAM
skal vaere tilstraekkeligt understattet af tandens form.

— IPS e.max® CAD-restaureringer med Straumann® CADCAM skal
altid udgere mindst 50 % af restaureringens samlede lagtyk-
kelse.

—Der mé& kun anvendes egnede slibeinstrumenter til finish og
justering af IPS e.max® CAD-resfaureringer med Straumann®
CADCAM.

— For at forebygge delaminering og iseer skar i kanterne mé re-
staureringerne kun slibes ved lave omdrejninger og let fryk.

- Undgé atf overophede keramikken.

— Renger alfid restaureringen med ultralyd i vandbad eller dam-
prenser fer krystallisering.

Anbefalede slibeinstr g

—Til udjeevning af vedhaeftningspunkier: DCB Grinder Disk (1),
Diadur DD-8 Disk (2], Super Max (3), Dia-mond Stone Disk (4],
Diagen Turbo Grinder Disk (5)

— Til overfladefinish: DCB Grinder Cone (1), Diadur DD-13 Cone
[2), CeraPro (3), Diamond Stone Cone [4), Diagen Turbo Grin-
der Cone (5)

—Til kanffinish: Ceramic Polisher 9690,/9691 (1), Diapol
126DG/126 Dmf (2), CeraGloss blé,/gul (3], Dia-mond Polisher
[4), High End Power Disk 626-C/626.M (5)

Fremstillere: Komet Brasseler (1), EVE (2), edenta (3), Jota (4],
Bredent (5)

Forsigtig
Anvend passende forholdsregler for at undgé inhalering aof slibe-/
polerestov.

4. Forarbejdning

Bojestyrken af IPS e.max® CAD-resfaureringer med Straumann®
CADCAM er 130 + 30 MPa. For af né deres endelige bajestyrke
pd 360 = 60 MPa og endelige opfiske egenskaber (nuance,
translucens og glans) skal IPS e.max® CAD-resfaureringer med
Straumann® CADCAM krystalliseres ved braending i en ovn ved
840 °C - 850 °Cica. 21 fil 30 minutter.

Vigtige begraensninger ved krystalliseringsproceduren

Manglende overholdelse af felgende begraensninger kan give

forringede resultater med IPS e.max® CAD-estaureringer med

Straumann® CADCAM:

— Krystalliseringen skal udferes i en keramikovn, som er blevet
kalibreret og godkendt eller anbefalet af Ivoclar Vivadent AG.

- Krystalliseringsparametre defineret af Ivoclar Vivadent AG skal
falges.

- Brug en breendingspasta fil krystalliseringen. Efter krystallise-
ringen ma man ikke fieme overskud af pasta med AlLO, eller
perler (brug damprenser eller ultralyd).

Felgende forarbejdningsteknikker kan anvendes il at give den

endelige restaurering karakfer:

— Farvningsteknik: den leverede fuldt konturerede restaurering faer-
diggeres ved péfering af farve- og glasurmaterialer.

- lagteknik: forskellige IPS e.max® Ceram lagmaterialer braendes
p& den leverede hastte.

— CutBack teknik: forskellige IPS e.max® Ceram lagmaterialer
péferes den leverede restaurerings incisale og/eller okklusale
omréde efterfulgt af farve- og glasurmaterialer.

Afhaengig of restaureringen og den valgte teknik kan forskellige
procedurer felges for at opnd det endelige restaureringsresultat.

a) Krystallisering og glasering (i ét trin) - farvningsteknik

Ved denne forarbejdningsteknik péfares farvning og glasur pa&
den leverede restaurering. Krystalliserings- og glasurbraending
foretages i ét trin.

De leverede IPS e.max® CAD-restaureringer med Straumann® CAD-
CAM skal placeres pa en Crystallization Pin (mindre restaureringer
sasom indlaeg, onlays og finerkroner behover ikke fuld understet-
telse, hvis der anvendes Glaze Paste]. Karaklergivning foretages
ved péfering af IPS e.max® CAD Crystall. /Shades and Stains med
Claze Paste eller Glaze Spray fra Ivoclar Vivadent AG.

Felgende procedurer skal overholdes for delkroner og kroner:

- Veelg den sterst mulige Crystallization Pin, som ikke kommer i
kontakt med den cirkulzere krone.

— Fyld resfaureringen med hjselpe-braendepasta indvendig op fil
kanten

—Tryk den valgte Crystallization Pin dybt ned i restaureringens
kant, s& den sidder ilstraekkelig godt fast.

— Undgé at konfaminere restaureringens ydersider.

Pafer derefter Crystall. /Glaze, Shades and Stains ved at holde
resfaureringen i braendestiften og glasere hele restaureringen i
et jeevnt lag. Péfer blandet Shades and Stains direkte p& den
ubraendte glasering med en fin pensel.

Efter glasering og fcrvn'\ng udferes krystallisering og braending

af farven/glasuren (kombinationsbraending) i en kompatibel kera-

mikovn. Nér genstandende placeres, og braendingsparametrene
indstilles, skal felgende procedure felges:

— Placer restaureringen ved hjselp af dens Crystallization Pin i
midten af en Crystallization Tray.

— Hvis der blev valgt Glaze Paste, placeres indlaeg, onlays,
finerkroner direkte p& en Crystallization Pin ved brug af en lille
maengde fix flow, hvis relevant.

— Der md ikke placeres mere end seks restaureringer pa braende-
bakken p& én gang til kombinationsbraending.

— Udfer kombinationsbraendingen ved brug of de parametre, der
er specificeret of lvoclar Vivadent AG.

Nér kombinationsbraendingen er udfert, skal restaureringeme kele
af il rumtemperatur p& et sted, hvor de er beskytiet mod traek. De-
refter kan restaureringerne fiemes fra den sterknede braendepasta,
og rester skal fiernes ved ultralyd i vandbad eller med damp.

Forsigtig
Genstandene mé& ikke sandblaeses eller bratkeles.

b) Krystallisering efterfulgt of farvning og glasering - farv-
ningsteknik

Ved denne forarbejdningsteknik krystalliseres restaureringen i ferste

trin. Farve og glasur péferes i andet trin efterfulgt of breending af

den tandfarvede restaurerings farve og glasur.

IPS e.max® CAD-restaureringer med Straumann® CADCAM skal
placeres pa braendebakken udelukkende ved brug af IPS Object
Fix Putty eller Flow som supplerende braendepasta. Overfyld re-
staureringen en smule med supplerende braendepasta. Restaure-
ringen skal placeres midt p& en IPS e.max® CAD Crystallization
Tray. Krystalliseringsbraendingen skal felge de parametre, der er
defineret af Ivoclar Vivadent AG.

Neér krystalliseringen er udfert, skal restaureringerne kele af fil rum-
temperatur. Derefter kan restaureringere fiemes fra den sterknede
breendepasta, og rester skal fiernes ved ultralyd i vandbad eller
med damp.

Braending af farve og glasur udferes ferst, nar IPS e.max® CAD-
restaureringer med Straumann® CADCAM er rengjort. Alt effer
omsteendighedeme kan breending af farve og glasur udferes
samtidig eller hver for sig. Hvis mere udtalt karaktergivning er
nadvendigt, anbefales det at udfere braending of farve og karak-
terisering hver for sig.

¢) Krystallisering efterfulgt of lagpaforing og glasering - lag-
og cut-back teknikker

Ved denne fororbeidningslekm’k krystalliseres  restaureringen i

ferste trin. Derefter braendes forskellige lagmaterialer pé de levere-

de restaureringer efterfulgt af en endelig glasurbraending.

IPS e.max® CAD restaureringer med Straumann® CADCAM skal
placeres pa braendebakken udelukkende ved brug af IPS Object
Fix Putty eller Flow som supplerende braendepasta. Overfyld
restaureringen en smule med supplerende braendepasta. Restau-
reringen skal placeres midt p& en IPS e.max® CAD Crystallization
Tray. Krystalliseringsbraendingen skal felge de parametre, der er
defineret af Ivoclar Vivadent AG.

Nar krystalliseringen er udfert, skal restaureringeme kele af fil rum-
temperatur. Derefter kan restaureringerne fiernes fra den sterknede
breendepasta, og rester skal fiernes ved ultralyd i vandbad eller
med damp.

Restaureringen kan placeres p& modellen for at kontrollere, om
den passer, og der kan om nedvendigt foretages mindre juste-
ringer under overholdelse af retningslinjerne for tykkelse (se illus-
tration 3). Fer der leegges lag pd, skal restaureringen rengeres
med damprenser.

Placér restaureringemne pd en bikagemenstret breendebakke og
de filhgrende stattestifter (brug ikke en IPS e.max® CAD Crystal-
lization Tray eller Pin), og undgé at restaureringen klistrer fast il
stiften, ved at afrunde stettestiftens overste kanter ved at dackke
stiften med platinfolie eller daekke stiften med lidt Fix Putty eller
Flow. Der mé& ikke anvendes kontaminerede sfifter.

Breend wash’'en med Deep Dentin eller Dentin materialer pd
rene restaureringer |fri for snavs og fedt). P&fer wash’en pa hele
restaureringen.

Bemaerk
Wash-braending skal udferes ved brug aof de parametre, der er
specificeret af Ivoclar Vivadent AG.

IPS e.max® Ceram lagmateriale kan péferes restaureringen. laeg
lagene p& i overensstemmelse med lagdiagrammet. Udfer 1.
dentin- og incisalbraending med de tilsvarende parametre, der er
specificeret af Vivadent AG |til cutback teknikken kraeves der kun
én incisal-breending.

Kompensér for krympning, og feerdigger det manglende om-
réde, nér naeste lag paferes. Udfer derefter 2. dentin- og incisal-

braending med de filsvarende parametre, der er specificeret of
Vivadent AG.

Bemazerk

For cutback teknikken feerdiggeres restaureringen ved brug aof
diamanter. Giv den en naturligt udseende form og overfladestruktur,
sasom veekslinjer og konvekse/konkave omrader. Hvis der blev
anvendt guld- eller selvsiev fil at synliggere overfladestrukiuren,
skal restaureringen rengeres grundigt med damp.

Vigtige begraensninger ved lagproceduren

Retningslinjeme for steltykkelse skal felges neje (se lllustration 3)
for at opna gode resultater med IPS e.max® CAD-restaureringer
med Straumann® CADCAM. Til at leegge lag pé IPS e.max® CAD-
restaureringer med Straumann® CADCAM anvendes porcelaenet
Ivoclar Vivadent IPS e.max® Ceram Felg altid anvisningerne fra
Ivoclar Vivadent AG.

Alt efter omsteendighedeme kan braending af farve og glasering
udfares samtidig eller i raekkefelge hver for sig. Breending af farve
og glasur skal udferes med de tilsvarende parametre, der er spe-
cificeret af Vivadent AG.

5. Montering

Afhaengig af indikationeme kan IPS e.max® CAD-restaureringer
med Straumann® CADCAM monteres med enten klaebende,
selvklaebende eller konventionel cementering (se nedenstéende
tabel).

Der m& kun anvendes cementeringssystemer, der egner sig fil
glaskeramik af lithiumdisilikat. Anvisningeme fra fremstilleren of
cementeringsmaterialet skal falges.

IPS e.max® CAD-restaureringer med Straumann® CADCAM skal
gennemgd en standard rengeringsprocedure, inden de monteres

IPS e.max® CAD restaureringer med Straumann® CADCAM

Cementeringsmuligheder

Konventionel

Indleeg .
Onlays °
Finerkroner .
Delkroner °
Kroner ° . °

Inden den monteres, skal restaureringen Horg@resv Kond\'ﬂoner\'ng

af keramikoverfladen er afgerende for, at der kan skabes en hold-

bar binding mellem cementeringsmaterialet og restaureringen.

Felgende frin skal felges:

— Foretag den kliniske pravning forud for zetsning, s& den aetsede
overflade ikke kontamineres.

— Renger restaureringen grundigt med vand, og blees den ter.

— Konditionér resfaureringen (aets som hovedregel bindingsover-
fladen med 5 % flussyre-gel; for kleebende eller selvklaebende
cementering silaniseres restaureringens bindingsflade).

Inden restaureringen monteres, skal praepareringen konditioneres.

Felgende tfrin skal felges:

— Fiern den midlertidige, og renger praepareringen grundigt.

— Afprav, og kontroller okklusion og artikulation inden konditio-
nering.

— Polér restaureringen eksiraoralt, hvis justering er nedvendigt.

~ Konditionér praepareringen i overensstemmelse med det valgte
cementeringsmateriale.

Fiernelse aof en monteret restaurering

For at fierne en monteret restaurering skal felgende trin felges:

- Slib den approksimale kontaki ved restaureringen ned for at
frilzegge og beskytte de filstedende teender.

— Brug konventionelle dentalinstrumenter (sejhed > 360 MPa) og
tilstraekkelig vandkeling fil at flaekke restaureringen.

—loft og fraek restaureringen af med almindelige dentalinstru-
menter.

Yderligere oplysninger

— Ring il Straumanns kundeserviceafdeling, hvis du ensker yder-
ligere oplysninger om brug af Straumann®s produkfer.

- Yderligere oplysninger om IPS e.max®-systemet findes p& Ivoclar
Vivadent AG's webside (www.ivoclarvivadent.com)

— Yderligere oplysninger om IPS e.max® CAD-materialet (f.eks. de-
talier om dets forarbejdnings:, krystalliserings- og breendingspa-
rametre) findes i brochuren fra Ivoclar Vivadent AG “IPS e.max®
CAD Instructions for Use — Labside”, som kan downloades fra
Ivoclar Vivadent AG's webside.

Bemazerk venligst

Brugerne skal have passende kendskab il og instruktion i
handtering of det heri beskrevne Straumann-produkt (,Straumann-
produkt’) med henblik pa at anvende Straumann-produktet sikkert
og korrekt i overens-stemmelse med disse instruktioner vedrerende
anvendelsen.

Straumann-produktet skal anvendes i overensstemmelse med in-
strukfionerne vedrerende anvendelsen fra producenten. Det er
brugerens ansvar at anvende udstyret i overensstemmelse med
disse instruktioner vedrerende anvendelsen og afgere, om udstyret
passer til den enkelte patientsituation.

Straumann-produktet er en del aof et samlet koncept og mé kun
anvendes sammen med de tilsvarende oprindelige komponenter
og insfrumenter, som distribueres af Institut Straumann AG, dets
ultimative moderselskab og alle associerede selskaber fil eller dat-
terselskaber af et sédant moderselskab (,Straumann”), medmindre
andet er angivet i disse instrukiioner vedrerende anvendelsen.
Hvis anvendelse af produkter, som er fremstillet of tredjepart, ikke
anbefales af Straumann i disse instruktioner vedrerende anven-
delsen, vil enhver sédan anvendelse gere en hvilken som helst
produkigaranti fra eller anden eksplicit eller implicit forpligtelse for
Straumann ugyldig.

Gyldighed
Efter offentliggerelsen af disse insfrukiioner vedrerende anvendel-
sen er alle ﬂd\\'gere versioner annulleret.

© Institut Straumann AG, 2010. Alle refigheder forbeholdt.

Straumann® og/eller andre varemaerker og logoer fra Straumann®,
som er naevnt heri, er Straumann Holding AG's og/eller dertil
associerede selskabers varemaerker eller registrerede varemaerker.

IPS e.max® er et registreret varemaerke tilherende Ivoclar Vivadent
AG, liechtenstein.

Onucaxue uspenus

MCTepMCﬂM ans  BOCCTAHOBNEHMS QHATOMMYECKOM q)OpMM
3yba IPS e.max® CAD npu nomowm Straumann® CADCAM
MCIONb3YIOTCS NS BOCCTAHOBNIEHNS €CTECTBEHHbIX 3y60B MM HA

NOCNEAHEN CTAMUM YCTAHOBKM MMMNGHTATOB 1 NPOTE30B KOMMA-
HWK Stroumcnﬂq’ MCTEpMGﬂM Ang BOCCTAHOBNEHMS QHATOMMYE-
ckomt popmsi 3yba IPS e.max® CAD npu nomoww Straumann®
CADCAM BbinyckatoTcs B WMPOKOM QCCOPTUMEHTE YPOBHEM
ceeTonpotmyaemocty/csetorenpotmuaemoctn (MO, LT, HT)
u pasnununbix orrerkos (MO O - MO 4; A1 - A4; Bl - B4;
C1 - C4; D2 - D4; BL1 - Bl4 no usetosoi mapkuposke cu-
cremsl Ivoclar Vivadent AG) nns noctvkeH1s makcumansHoro
AMana3OHa OTTeHKOB 3\/6OB PA3NMYHbIX NALUMEHTOB. MOTepMOﬂbl
N9 BOCCTQHOBNEHMS aHATOMMYeckol popmsl 3yba IPS e.max®
CAD npu nomoum Straumann® CADCAM noseonsior nposo-
AWTb MHAVBMDYANBHOE (YHKUMOHANBHOE M SCTETMYECKOE BOCCTO-
HOBNEHMe BKNALOK U HOKNAOOK, BMHMPOB, YACTUYHBIX KOPOHOK 14
KONNQUKOB NS KAXAOTO MHAMBMAYQNLHOTO NALMEHTA.
Marepuansi ang BOCCTAHOBNEHMS AHATOMMYECKOM GOPMbI 3y6a
IPS e.max® CAD npu nomoum Straumann® CADCAM npoex-
TUPYIOTCS KIMEHTOM NOCPEACTBOM NPOTPAMMHOIO obecneveHs
Straumann® CARES® Visual (sepcus 6.0 mnu sbiwe). 3atem st
ﬂpOeKTHble NAHHbIE BBOAAT B STroumOnn, rne MOTepMOﬂbI ans BOC-
CTQHOBNEHWS QHATOMMYECKON GOPMbI 3y6a M3rOTOBNSIOTCS MO
NQHHOMY MHAMBMNYCNLHOMY 3QKA3Y.

J:lOHHGﬂ MHCTPYKLMS MO NPUMEHEHNIO ﬂel;\CTBMTeﬂhHO ans Ma-
TEPMANOB N BOCCTA-HOBNEHMS QHATOMMYECKOM dopmbl 3y6a

IPS e.max® CAD npw nomowm Straumann® CADCAM.

n K np

Martepuans ans BOCCTAHOBNEHMS AHATOMMUECKOMN GOPMBI 3y6a
IPS e.max® CAD npu nomouwm Straumann® CADCAM npen-
HQA3HQ4YeHbl ans yCTOHOEKM HQ eCTecCTBEeHHble 3\/6b| mnun HOEer
QBATMEHTOB N9 CO3ACHMS TOKMX PEeCTaBpauuit, KaK MOfHse
QHATOMMYECKME BKNAAKM, NOMHbIE QHATOMMYECKME HAKNOAKM,
NOMHbIe AHATOMUYECKHE BMHMPM, BMHMPH no TexHuke Cpe}OHME,
NOMHbIE QHATOMMYECKME KOPOHKVII YACTUYHbIE KOPOHKM no Tex-
HUKE CPe3aHMs, KONNAUKM, GHATOMMYECKME ONUPAIOLLMECs KOM-
NQYKK, NONHLIE GHATOMUYECKME KOPOHKM 1 KOPOHKM NO TexHMKe
cpesaHus.

Bbi6op marepuana IPS e.max® CAD
IMpeanaratorcs marepuans [PS e.max® CAD tpéx yposrent cae-
TONPOHMLIAEMOCTH

Und
?

o mar X ana

F P

BOCC aHa o dop 3y6a
IPS e.max® CAD cucremb! npu nomowm Straumann®
CADCAM

Mepen nposeneHvem soccraxosnewms 3ybos cuctemoir IPS
e.max® CAD npu nomowm Straumann® CADCAM neobxoau-
MO MPUHATL yuaCTMe B UHDOPMALMOHHOM cecchm o Straumann®
CADCAM, koTopas BKIOYGET MPE3EHTALMIO LENbHOKEPAMMYE-
ckott cuctemsl IPS e.max® CAD.

Xumuueckuin cocras

dnemeHTbI Bec (B npouenrax)
Sio, 57-80%
1,0 11-19%
KO 0-13%
PO, 0-11%
70, 0-8%
ZnO 0-8%
[pyrve + kpacawme 0-12%
OKCKabl

Cneuundukaumm

Do kpucrann-

Mocne kpucra-

nsauvmn nnusauvwn

P Ay $ WHCTPYMEHTbI:

— [Ins craxwisarus Touek npucoeamtenmna: DCB Grinder Disk (1),
Diadur DD-8 Disk (2], Super Max (3), Diamond Stone Disk (4),
Diagen Turbo Grinder Disk (5)

- [1na nonmpoeku nosepxroct: DCB Grinder Cone (1), Diadur
DD-13 Cone (2), CeraPro (3), Diamond Stone Cone (4),
Diagen Turbo Grinder Cone (5)

— [lns nonupoekw kpaée: Ceramic Ceramic Polisher 9690,/9691
(1), Diapol L26DG/126 Dmf (2], CeraGloss curmin/xénmit 3),
Diamond Polisher (4), High End Power Disk 626-C/626.M (5)

Mpowussoaurenu: Komet Brasseler (1), EVE (2), edenta (3),
Jota (4), Bredent (5)

BHumaHune

Cobnionarite cooTBETCTBYOWME MEPSI NPEAOCTOPOXHOCTH, YTO-
6bl HEe NOMYCTUTL NONAAAHUS WAMPOBANLHOMN,/MONMPOBANLHOM
MbiNK B ObIXATENbHbIE MYTH.

4. Uisrotoenenue

[MpouHOCTb Ha 3G MATEPHANOB NS BOCCTAHOBNEHMS AHATOMM-
yeckoit popmbl 3y6a IPS e.max® CAD npu nomow Straumann®
CADCAM cocrasnser 130 + 30 MMa. [Ons noctuxerus ko-
HeuyHom npouroct Ha w36 360 + 60 Mlla 1 koHeuHbix
ONTAYECKMX CBOVCTB (OTTEHOK, CBETONPOHMUAEMOCTs 1 SPKOCTS)
KpVICTOJ’IﬂMEOL\M}O MOTepMOﬂOB ang BOCCTQHOBNEHWMS QHATOMUYE-
ckoit popmbl 3y6a IPS e.max® CAD npu nomown Straumann®
CADCAM HeobX0onmMMO NPOBOAMTS B NEUM ANS BBIKMIAHMS MPM
temnepary-pe 840 eC - 850 °C & tevenme 21-30 mukyr.

BaxkHbie orp p P

-IPS e.max® CAD HT (Bbi
MocTb) shinyckaerca cnenyioumx otrerkos A-D 1 Bleach (BL):
Al, A2, A3, A3.5, A4, B, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2,
D3, D4, BL1, BL2, BL3, Bl4. Beuny csoeir csetonporuuae-
moct marepuan HT ocoberHo nomxomuT ans m3rotosneHms
HeBONbLUMX PecTaBpaLMit [HaNp., BKNANOK, HAKNGAOK) NO Tex-
HIKE OKPALIMBAHMS.

- IPS e.max® CAD LT (Huskas ceetonp )
Bbinyckaetcs cnenyrowmx orenkos A-D v Bleach (BL): Al,
A2, A3, A3.5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3,
D4, BL1, BL2, BL3, BL4. Beuay csoe csetonporvuaemoctu
marepvan LT ocobeHHO NOMXOmWT ANS TEXHUKM CPEe3aHMs u
OKPOUJMBOHMQ.

-1IPS e.max® CAD MO (Cp ae-

Marepuan Creknokepamuka 13 AUCHAMKATA IUTUS
MMnotHocrs [r/cm?) 2,5+0,1
Teépaoctano Bukepey | 5400 4 100 5800 = 100
HvV
[Mpourocts Ha amb 130 + 30 360 + 60
[MTa]
Bsskocts paspywerms 09-1,25 2,25+0,25
[MMMa m>?]
AD B Xummdeckas pacts- 130 + 30 40 £ 10

opumocts; [mkr/cm?]
Monyns ynpyroct Q5+5
[MNa]
CTE (100 - 500°C) 10,45 £0,25
[K'] 10°
Temneparypa 840 - 850 °C
Kpucrannmsaumm

WUcnonbiosaHne u 06pabotka Kepammueckux

marepuanos ana P P

Strat ®

¢ P
MocCTb) Bhinyckaetcs creayowmx oterkos: MO O, MO 1,
MO 2, MO 3, MO 4. Bauny ceoeit Henpo3pauHoc mare-
puan MO npekpacHo NOAXoaMT And M3rOTOBNEHMS KapPKACOB
HO KMBbIX MK OBECLBEYEHHbIX TPENAPUPOBAHHbIX 3yOaX.

PeKOMeHﬂOL\MM ans Bbl60p0 HaOnexaux marepmuanos B COOT-
BETCTBMM C METONOM M3TOTOBNEHUT M HOZHAYEHUEM!

Mokaszanus

YposeHb
CBETONPOHULAEMOCTH

Bknanku °

Haknanku °

Butmpe ° °

Yactnursle KopoHKu ° °

Koponkm ° .

Konnaukum °

Mokazaxus

Okpawm-

BAHWE

Bknanku °
Haknagkm .
Buhmpe ° °
Yactnursle KOpoHKM ° °
Kopotku ° .
Konnaykum °

MpoTtusonokasanus n no6ouHble AencTena

- AﬂﬂePFMﬂ HO XMMUYECKME KOMMNOHEHThI CTeKﬂOKePOMMHeCKOFO
MQaTEpPUana AMCUIMKATA NNTKS (SiOQ, li,O, K,0, P,O,, ZrO,,
ZnO, kpacsime okcynbl) UNK NOBLILIEHHOS UYBCTBMTENLHOCTS
K HUM

— MeTon HacnoeHms and MONSPHsIX KOPOHOK

— Ocobo mybokoe noanecHesoe NpenapUpoBaHme

- HOLUAeHTbI C OCO6O NOHMXEHHBIMKU  OCTATOYHbIMMK 3\/6HMMM
pInamm

- Bpykcuam

Mpenynpexnaenue

[MpuBeneHHbIE WMHCTPYKUMM HE SBASIOTCS EAMHCTBEHHbIM PYKO-
BOACTBOM NO OBPABOTKE M YCTAHOBKE MATEPWANOB NS BOCCTA-
HoBReHWs anatomudeckoln dopmbl 3yba IPS e.max® CAD npu
nomoty Straumann® CADCAM u COOTBETCTBYIOLIMX KOMIOHEH-
708. []aHHbIE KOMMOHEHTbI NOMKHb 06PABATLIBATLCS 1 yCTAHAB-
NMBATLECH TONMLKO BPAYAMM, KBGﬂMq)ML\MpOBOHHMMM B O6J'\GCTM
BoCCTaHOBMEHMS 3y6os. OBpabOTKA 1 YCTAHOBKA MATEPMANOB
N9 BOCCTQHOBNEHMS QHATOMMYECKOl popmsl 3yba IPS e.max®
CAD npu nomouww Straumann® CADCAM w1 cootsetcraytowmx
KOMMNOHEHTOB ﬂpM OTC\/TCTBVIM HeO6XOJ:lMMOIZ KEOﬂMdJMKOLLMVI
MOXET NPUBECTM K PU3PYWEHWIO MATEPMANd s BOCCTAHOB-
NEHNI GHATOMMYECKOM GOPMbI 3yBA 1 NPOUMM OCNOKHEHMIM.
PO}prJeHMe MaTepmnana MOXeT NprBECTM K €ro BbiNAAEHUO U1
NPOUMM OCNIOXKHEHUIM.

Bonee noapobhyio nidopmaumio cmotpure 8 pasnene «donon-
HUTEnNbHAS MHq)OpMOL\Mﬂ».

Hestinonxenme npuseneHsix B AQHHOM MHCTPYKUMM NpoUenyp

MOXET HOHECTW BPEe NAUMEHTY 1/ Wi NPUBECTY K CNEfyIOLMM

OCNOXHEHMAM!

~ ACMPALMS KOMNOHEHTOB;

— NOBPEXAEHME KOMMOHEHTOB Wi 3y608;

— ocnabnerue MaTeprana Ang BOCCTAHOBNEHMS AHATOMMYECKOM
dOpMmbI 3y6Q MM APYIX KOMIOHEHTOB;

— HENPOBMNLHOE OKOHYATENbHOE BOCCTAHOBNEHME WMNM HAPYLUe-
HWe quHKLlMM pecraspaumi;

- HOPYLWEHNE XeBATENLHOM GyHKLMM NAUMEHTA.

Mepen yCTAHOBKOM MATEpPMArbl NS BOCCTAHOBAEHMS GHATOMM-
ueckoit popmsl 3y6a IPS e.max® CAD npu nomown Straumann®
CADCAM nonxHsl NPOWTH CTAHACPTHYIO NPOLIENYPY OUMCTKM.

BHumaHue

He obpabarsisaitte marepmans! ans BOCCTAHOBNEHMS AHATOMM-
yeckoit dopmsl 3y6a IPS e.max® CAD komnakmm Straumann®
CADCAM oxucsio antommtms (ALO,) mnm nonmposodsimm
prH\/ﬂOMM.

1. Mpenapuposauue 3y6a

[ns ycnewnoro soccranosnenms 3y6os ¢ IPS e.max® CAD npu

nomouu Straumann® CADCAM crporo cobnionaiire ykasaHms

no npenapypoBakuio 3y6os (cm. puc. 2).

Takxe cneayer cobnonats cnenytolime obuimMe yKasaHWs Mo

NPEnapUPOBAHHIO:

— MpenapupoBakHbii 3y6 He AOMKEH MMETb YIMOB 1 OCTPbIX KPO-
éB, a npenaprpoBaHHOE MNevyo AOMKHO MMETb KOprfﬂéHHb\e
BH\/TpeHHMe KPOSI M/MHM )KeﬂO6OK.

~ MpenapupoBaKHbIi 3y6 NOMKEH MMETL PETEHLMOHHbIE NOBEPX-
HOCTV NS TROMMLMOHHOTO LEMEHTPOBAHMS 11/l CaMOKNES-
WENCs TeXHUKM.

—[Ina BKNONOK, HAKNGNOK M YACTUYHBIX KOPOHOK Cnemyer
YUMTLIBATS  CTATMYECKME U IMHOMUYECKME KOHTAKTbI 3y60B-
QHTArOHMCTOB, M KPAK NPENAPUPOBAHHOM OBNACTM He AONXeH
HOXOMMTLCS HO LEHTPANbHbIX TOUKAX KOHTAKTA GHTGAIOHWCTOB.

= [Ins BMHMPOB MECTO NPENAPMPOBAHMS NO BOMOXHO AOMKHO
HAXOAMTECH B SMANK, M KPpad NpenaprpoBaHMs peslos He
NONMXHbLI HOXOAWTLCS B O6HOCTM CTATUYECKOro 1nu anHammye-
CKOTO KOHTGKTA C 3MATbHO.

2. MpoekTtupoesanue P ans
HUS aHaTomuueckomn popmbi syba

Mporpamma Straumann® CARES® Visual (sepcus 6.0 unw sbiwe)

obecneunsaer, yTo:

— npoektvposatiue pecraspaumit IPS e.max® CAD, sakashbix 8
Straumann®, oteeuaeT TPEGOBAHMAM K TONLMHE MATEPMANOB
(em. puc. 3);

- pOZMepbl peCTOBpOL\MM COOTBeTCTByDT ﬂpOVI]BOﬂCTBeHHbIM
BO3MOXHOCTAM Komnakuu Straumann®.

[Ins TexHUKM Cpe3aHWs 1 HacnoeHus crenyer cobmoaars cne-
nylowee cootHowehue Tonwmksl cnoés IPS e.max® CAD (pe-
craspauys) v IPS e.max® Ceram (suHmp):

[ns obweir tonwmnel cnos pecraspaumu 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2
MM, 1,5 mm, 1,8 mm, 2,0 Mm, 2,5 mm 1 3,0 mm cnenyet cobnio-
AQaTh MMHMMOHBHY)’O TOHU.U/\H\/ cnos peCTCEpOL\MM “PS e,mOX®
CAD) 0,4 mMm, 0,5 mm, 0,6 MM, 0,8 mm, 1,0 Mm, 1,1 mm, 1,3 mm,
1,6 MM 1 MakcumansHyio TonwuHy surmpa (IPS e max® Ceram)
0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm, 1,2 MM,
1,4 MM cooTseTCTBEHHO.

3. Monup BOCC o 3y6a IPS e.max®
CAD npu nomowu Straumann® CADCAM

BosmoxHo, nocrasnsemsie Straumann matepuansi IPS e.max®

CAD 6yanet Heobxoammo oTwnmdoBaTs AN NONUPOBKM 1 KOP-

PEeKTMpOoBAHMS. J:ll'lﬂ NOCTMXEHMT YCNELHbIX PEe3ynbTaToB CO6H?O'

navte cnefytolwme npasmna:

~ Cobnionaiite TpeboBaHMS K TONWMHE pecTaspaLmi (cm. puc.
3).

— Marepuansi N8 BOCCTAHOBNEHMS QHATOMMYECKOM  (POPMbI
3y6a IPS e.max® CAD npu nomown Straumann® CADCAM
NONXHbI MMETb IOCTATOUHYIO NOAAEPXKY 30 CYET popmbi 3y6a.

— Marepuansl ans BOCCTAHOBNEHMS QHATOMMYECKOM  GOPMbI
3y6a IPS e.max® CAD npu nomown Straumann® CADCAM
BCEra NOMKHbI COCTABNSTL KAK MUHIMMYM S5O % TonwmHbl cnos
BCEX MATEPMAnoB Ang BOCCTAHOBNEHWN] QHATOMMYECKOM d)op—
mel 3y6a.

— Wcnonesyitte  Tonbko  nomxonsume  wnndosanshbie  MHCTPY-
MEHTbl NS NONMPOBKMA M KOPPEKTMPOBAHMS PECTABPALIMI
IPS e.max® CAD npw nomoww Straumann® CADCAM.

- Bo mbexanune paccnoenms u, B OCOBEHHOCTH, CKANbIBAHMS
10 KPAsM PECTaBPALMM CNeayeT WAMGOBATs TOMLKO HA HI3KOM
CKOPOCTM BpOU.\eHMSI nc HeéoﬂhUJMM HOXUMOM.

- He nonyckars neperpesa kepamuku.

- Bcerna ounwarite pecraspaumio yneTpa3sykoM B BOASHOM
6aHe 1nu nponysaiiTe CTpy&r Napa nepen KpUCTannmsaumen

Kpuc
Hecobnionetme  cnenyiouwmx  OfpaHMYEHMI  MOXET npuse-
CTU K NNOXMM PE3yNbTATAM BOCCTAHOBNEHWS 3y6OB CUCTEMOM
IPS e.max® CAD npu nomoum Straumann® CADCAM:

— lNposoaurte kpUCTANIM3ALMIO B NEUM AN OBXMUIA KEPAMMKM,
KQNMBPOBAHHOM W YTBEPXAOEHHOM /MM pekomeHayemoi
komnakwei lvoclar Vivadent AG.

— Heobxonmmo cobnionats Napamerpsl KpUCTanamsaumm, 3a-
nansie dupmoit Ivoclar Vivadent AG.

—[ns kpuctannmsaumm mcnonssyire nacty ans obxwra. o
OKOHYAHMK KpucTanimsaumm He yﬂOﬂﬂ%Te OCTATOK NACTHLI, CO-
nepxaumi A\7O3 WNK NONMPOBOYHbIE TPAHYbI [Mcnomayme
NApPOBOM NECKOCTPYHMHbIM ANMAPAT U YNbTPA3BYKOBOE BOAIHOE
oxnaxaenue).

Crepyiole MeTONbl U3FOTOBNEHMS BOIMOXHbI A9 KOHEUYHOM

pecraspaumm:

- TeXHMKO OKpC‘LLIMBGHMﬂ: yCTOHOBﬂeHHOﬂ ﬂOﬂHOKOHTypHOﬂ
PECTaBPALMS 30BEPLIAETCS MyTéM HAHECEHMS KpACUTENem 1
masypu.

*TeXHMKO HACNoeHMd: pasnmMyHble HaCNamBaembsie MaTeprans!
IPS e.max® Ceram o6XMraioTcs U HAHOCATCS HA YCTAHOBNEH-
HbIV KONNQYOK.

— TexHMKO CPEe3aHMS: Pa3NMUHbIE HACTGMBOEMbIE MATEPMATBI
IPS e.max® Ceram HaHocsTcs 8 06nacTn pexywero kpas v/
MNM OKKMIO3MM YCTAHOBINEHHBIX PECTABPALMIA, NOCNE YEro Ha-
HOCSTCH KPACHTENM 1 MA3YPb.

B 3asmcumoctn ot tmna pecraspaumm n Bbl6pOHHOl;1 TEXHUKM
MO>HO [EMCTBOBATL Pa3nAYHbIM O6pG}OM Ang AOCTUXEHUT OKOH-
4aTeNnbHOTO PEe3ynbTaTa BOCCTAHOBNEHMS.

a) Kpuc " rnasypwm (B oauH
npuem) - TEXHUKA OKPAWIMBAHUSA

ﬂpM 3TO% TEeXHUKEe KpOCMTeﬂM " rﬂOE\/pb HAHOCATCS HO \/CTOHOB'

newHyto pecraspaumio. Kpucrannmauus 1 obxur masypu sbl-

NONHAKOTCH B OAUH ﬂpMéM.

Ycrarosnenbie pecraspaumnn IPS e.max® CAD  Straumann®
CADCAM cnegyet pasmewars Ha Crystallization Pin {HeGonb-
wme pectaspalni B B1ae BKNANOK, HOKNAAOK M BUHUMPOB HE HYX-
naroTCd B nonHom Oﬂope B Cnyqoe MCNoNbL3OBAHMS NACTLI G\Gze
Paste). Xapakrepusauus npoussoamnics ¢ nomouwsio 1PS e.max®
CAD Crystall./Shades and Stains ¢ Glaze Paste wnn Glaze
Spray npowssoncrsa Ivoclar Vivadent AG.

[Ing KOpOHOK 1 YaCTMUHBIX KOPOHOK cobnionakTe cnenylowmi

nopsnok:

— Buibpars camsiit 6onswoit Crystallization Pin, He koxtaktu-
PYIOLLMI C KPYIMOM KOPOHKOM.

*BOHOHHMTB BHYTDEHHIOKO 4ACTk pecTtaspaumi BCNOMOTaTENb-
HOV NACTOM ANs OBXMIa 0 KPas.

~ Hanasum Ha esibparksit Crystallization Pin 1 myboko ssectu
B KPQM PECTABPALMM, HTODbI OH XOPOLIO 3AhHKCMPOBANCH.

—He nonyckats 3arpssHenms BHeWHeN NOBEPXHOCTM  pecT-
aBpaumm.

3arem narecure Crystall./Glaze, Shades and Stains, ynepxir-
BOS PECTABPALMIO 30 WIMGT ANs OBXMIT 1 PABHOMEPHO HAHOCS
IMa3ypb HA BCIO PECTABPALMIO. TOHKOM KMCTOUKOM BBEMMTE CMe-
wanrsie Shades and Stains HenocpeacTBeHHo B HEOBOXKEHHbI
cnow masypu.

Mocne HaHeceHus mMasypu 1 KpACUTENe MPOM3BOAMTCS KPH-
crannuzaums 1 obxur kpacureneit/masypu (KoMGMHMPOBAH-
HbIlt 0BxMr) B neun ans obxura kepamuku. Tpu pasmelienmn
OBBEKTOB 1 YCTAHOBKE NAPAMETPOB OGXMIA nencTayiTe Cne-
AytoUMM 06Pa3OM:

~ Nomecmre pecraspaunio ¢ Crystallization Pin & uentp notka
Crystallization Tray.

— Ecnu sbibpana Glaze Paste, nomecture sknanky, Haknaaky,
Burmpsl Henocpencrsento Ha Crystallization Pin, ncnonssys
npu HeoBxommocTu Hebonblwoe konudectso fix flow.

- He nomeuwaitre & notok Gonee wect pectaspaumii 30 pas
NpY KOMOMHUPOBAHHOM OBXMre.

- Buinonnsiite KOMOMHMPOBAKHBIFM OOXMT C NAPAMETPAMM, YK~
3aHHbIMU Grpmott Ivoclar Vivadent AG.

Mocne 3asepueHns KOMEMHMPOBAHHOTO OBXMIA PecTaBpPaLii
NOMKHBI OCTbITh IO KOMHATHOM TEMNEPATyPhl B MECTe, 3aMIEH-
HOM OT CKBO3HSKOB. 3OT9M pecraspaumt MOXHO M3BNEYbL M3 30-
CTbIBLUIEM NACTBI ANS Oé)KVI[O, G OCTATOK YOANUTL YNbTPA3BYKOM B
BOASHOM GaHe unu CTpyéi napa.

BHumaHune
He vcnonsiosars CprlZHble annaparel 1 peskoe oxnaxnexme.

6) Kp ¢ nocneny oKp
aHUEM U HOHEeCEeHUEM Masypu — TeXHUKaA oKpailu-
UBaHMA

HpM 3TOI;1 TeEXHUKe peCTGBpOLlVW KpMCTOﬂﬂM}\/eTCﬂ Ha ﬂepBOM

srane. OKPAWWBAHWE U HOHECEHME MA3YPU CRENYIOT HA BTO-

[POM 31aNE, NOCNEe Yero BLINONHAETCA obxmr KpGCMTeﬂei;l n masy-

PV OKPALEHHOM B LBET 3yGA PECTaBpaLmM.

Pecraspaumn IPS emax® CAD, nonyuetsie s Straumann®
CADCAM, cnenyet nomewyars Ha NOTOK Ans OBXMrA, UCMOmb3ys
Tonsko IPS Object Fix Putty vnu Flow s kauectse scnomorarens-
HoM nactel ans obxwra. Crerka nepenonHute pectaspaumio
BCNOMOTATENbHOM nacTon ans obxwra. Pectaspaumio cnenyer
pasmewats 8 uertpe notka IPS e.max® CAD Crystallization Tray.
O6)KVI[ C KpMCTOﬂﬂVﬂOLlVIeIZ NONXKHbI BEINOMHATECSH C HOPOMeTpOMM,
ykasaHHbimi dupmoit Ivoclar Vivadent AG.

[Mocne 3aBeplweHns KPUCTANIM3QUMM PECTABPAUMM AOMXKHbI
OCTbITb IO KOMHATHOWM Temneparypsl. 3OTeM pecraspaumm MOX-
HO WM3BNEYb M3 3ACTIBLLEM NACTbI AN O6>KW'O, G OCTATOK yAanmTs
YNbTPA3BYKOM B BOASHOM GaHe Mnu CTpyét napa.

O6>KMV' KPOCMTeﬂe% n rJ‘IOzpr BbIMNOMHAHOTCS TONBKO NOCNe O4YnCT-
kv pecraspaumit IPS e.max® CAD Straumann® CADCAM. B 30-
BUCMMOCTM OT CUTYQUMM OBXMI KPACUTENel 1 Masypu MoxeT
NPOM3BOAMTLCS BMECTE MM pasnensho. Ecnu Tpebyetcs Gonee
BLIDOKEHHAS XQPOKTEPUIALMS, PEKOMEHLYTCH BINOMHSTs Pa3-
NeMbHBIN OBXUT ANd KPACUTENEM U XAPAKTEPM3AUMM.

8) Kp < Y H "
INasypoBKOM — TEXHMKA HACNIOEHUSA U CPE3aHUs
[Mpu 370l TexHMKe PeCcTaBpaLMi KPUCTANAM3YeTCs HO NEPBOM
arane. BOTeM pO}ﬂMHHb\e Hacnansaemsle MCTepMOﬂH O6>KM'
rQKOTCA HA YCTAHOBMNEHHLIX PECTaBPALMaX, NOCne 4Yero cnenyer

OKOHYATENbHBIN OOXMT MAzypu.

Pecraspaumn IPS e.max® CAD, nonydentsie 8 Straumann®
CADCAM,, creayet nomeLwars Ha NOTOK Ans 06XMUIA, MCNOmb3ys
ronsko IPS Object Fix Putty mnu Flow & kauectse scnomoratens-
Hoi nactel ans obxwmra. Cnerka nepenonHure pecraspaumio
BCOMOTATeNsHOM nactor ans obxura. Pecraspaumio cnenyet
pasmewars 8 uertpe notka IPS e.max® CAD Crystallization Tray.
O6>KMF C KpMCTOﬂﬂM3OLLVIe% NOMXHbI BbINOMHATLCSH C ﬂOpOMeTpO'
MM, ykaaHHbimi dupmoit Ivoclar Vivadent AG.

Mocne 3aBepuweHns KPUCTANIM3AUMM PECTABPALMM  NOMKHbI
OCTbITb 1O KOMHQATHOM TEMNEPATYPLI. 3ATEM PECTABPALMM MOX-
HO M3BMEYb 13 30CTHIBLUEM NACTEI AN OOXMIA, O OCTATOK YAGNMTH
YMLTPA3BYKOM B BOASHOM Bake mnum cTpyéit napa.

PecraBpaumit MOXHO NOMECTUTL HA MOLENb AN NPOBEPKW Npa-
BUBHOCTV MOCAAKM M NPW HEOOXOMMOCTU MOXHO BbIMONHTS
HeBONbLIME KOPPEKTUPOBKM, COOMNOAAL YKA3AHMS MO MUHMMANb-
Hoit Tonwmke (cm. puc. 3). Mepen Hacnoermem cnenyer oum-
CTUTL pecTaspaumio CTpyéi napa.

[Momectute pectaspauum Ha COTOBLIM NOTOK MNs OOXMIG 1 CO-
oTBETCTBYIOWME ONOPHbIe WKL (He ncnonssosats IPS e.max®
CAD Crystallization Tray wnu Pin) v He nonyckaitre npununa-
HWg peCTOBpOL\MM K UJTVI¢TY, 30Kp\/fﬂMB BerHMe Kpo‘ﬂ OHOPHOFO
WTAhTA, HOAKPLIB WTKAT NAGTUHOBOM (ONLION MMM HEGOMbLIMM
xonuuectsom Fix Putty vnu Flow. He ncnons3osats sarpssténtsie
WAL

Brinonxgite oBxur ¢ NPOMBIBKOM MPK MOMOLLM MATEPMANOB
Deep Dentin mnu Dentin Ha unctbix pecraspaumax (6e3 pa3nt 1
xupa). Haxocure npombieky TOHKMM COEM HO pecTaBpaumio
LeNMKOM.

Mpumeuanue
TTPOMBIBOUHbIF OBXMT CIEYET BLINOMHATS C NAPAMETPAMM, YKa-
3aHHbIMU Grpmott Ivoclar Vivadent AG.

Hacnaumsaemsiit marepuan IPS e.max® Ceram moxer HaHoCHTbCS
Ha pectaspaumio. Beinonwsite Hacnoewme comacho cxeme
Hacnoenums. BeinonHute 141 0BXUr AEHTUHA M MHUM3MANBHOM
MACChl C IAPAMETPamy, ykazaHHsimu dupmoit Ivoclar Vivadent
AG (ans TexHUKM Cpe3aHms TpebyeTcs TONbKO OAMH OBXMT MHLM-
3MQNLHOM MACChI).

KomneHcupysitre ycanky v 3anonHute Hegoctatolme obnaciv s
XOfe MOCNeNyIoUero HACNOEHMS. 3aTem BLINONHMTE 21 OBXMT
NEeHTUHa n MHL[MEVIOJ‘H:HO% MacCChl C ﬂOpOMeTpOMM, yKOBOHHHMM
durpmott Ivoclar Vivadent AG.

Mpumeuanune

[1ns TexHMKM Cpesakms oTNOMMpYTE PECTABPALMIO QNMA3HLIM
MHCTPYMEHTOM U NPMAQITE eCTecTBeHHyio GOpMy U nosepx-
HOCTHYIO CTPYKTYPY ‘J'\MHMM pocta, BE\FH\/TMG/BOFH\/TMG O6ﬂOCTM
v ap.). Ecnn ucnonssosanacs sonotas unu cepebpaHas nbins ans
BU3YANM3ALMM TEKCTYPBI MOBEPXHOCTM, PECTABPALMIO CredyeT
TUIATENBHO OUMCTHTE MIAPOM.

BaxkHble orp np np
HacnoeHms

[ns yenewnoro soccranoenetus 3y6os ¢ IPS e.max® CAD npu
nomotm Straumann® CADCAM twarensHo cobnionaiite yKasa-
HUS 1 pamku Tonwmel (em. puc. 3). Ons Hacnoewms pecraspa-
umit IPS emax® CAD u3 Straumann® CADCAM wicnonsyrite
obnuumsounbiit matepuan Ivoclar Vivadent IPS e.max® Ceram.
The instruction for use by Ivoclar Vivadent AG must be followed.

B 3aemcumoctn o1 cutyauumn obxur kpacuTenei u masypu
MOXeT NPOM3BOAUTECS BMECTE UM PA3AENLHO APYr 3G APYIOM.
Buinonksitte obxxur kpacuTenei v masypu ¢ NAPAMETPAMM, YKO-
3aHHbIMu Grpmott Ivoclar Vivadent AG.

5. LlemeHTuposaHue

B 3asucrmoct ot nokasanmi pecraspaumu IPS e.max® CAD w3
Straumann® CADCAM MOXHO LEMEHTUPOBATH C UCNONb3OBAHM-
€M Qre3MBHOM, CAMOKNESILENCS TEXHMKM MMM TPAAULMOHHOIO
LeMEHTUPOBAHMS (cm. Tabnmuy Huxe).

1cnonb3oBars TONLKO CUCTEMbI LEMEHTALMM, MPUIOAHbIE ANS CTe-
KNOKEPAMMKM 13 ancunmkata nutis. Cnenyitre MHCTPYKUMM Npo-
M3BOOWTENS LUEMEHTA MO MUCMOMB3O-BAHMIO NAHHOTO MATEPUANa.

Mepen UEMEHTUPOBAHMEM MATEPUANbI ANS BOCCTAHOBNEHMS
aHatommueckoit dopmsl 3y6a IPS emax® CAD npu nomouwm
Straumann® CADCAM nonxHsl NPOMTH CTAHAGPTHYIO NpoLe-
ﬂypy OYUCTKM.

BO3MO>KHOCTU LLeMEeHTUpOoOBaAHUA

BO3MO>KHOCTU LEMEHTUPOBAHMNSA

AnresvisHbin Tpoaow-
egummcs LUMOHHbIN
Bknanku °
Haknagkm °
BuHups! °
Yacmursie °
KOPOHKM
Kopotku ° . °

ﬂepeﬂ UeMeHTMpoBaHMEM Cnefyet NoaAroToBMTe PeCTaBpaLmio:

[Moarotoska kepaMMYECKON NOBEPXHOCTM MMEET peliatollee

3HQUEHME ANS CO3NAHMS NPOYHOTO CUENNeHUs MeXmy LUeMeHT-

pYIOWMM MATEpPMAanom 1 pectaspaumeir. BeinonHute cnemyio-
me warm:

— Buinontute knuHmyeckyio NoaroHKy nepen TpasneHmuem, Ytobel
He 3QrPS3HMTL NPOTPABNEHHYIO NOBEPXHOCTb.

= TwartensHo ouncTUTE PECTaBPAUMIO BOAOW MM NpodykTe
HACYXO.

- MoaroTossTe pectaspaumio (MPOTPaBMTE CB3YIOLLIYIO NOBEPX-
HOCTb 5 % renem GpTOpPUCTOBONOPONHOM KMUCNOTbI; AN GAre3ms-
HOTO 1 CAMOKNESLIETOCs LEMEHTMPOBAHMS - obpabotarre
CNGHOM CBA3YIOLLYIO MOBEPXHOCTb PECTABPALMM).

lMNepen UeMEHTMPOBAHMEM PECTABPALMM ClIENYET NOATOTOBWTL

npenapu1poBaxHoe mecto. Beinonxure cnenytowme warm:

- yﬂOﬂMTe BpeMeHHM% MOTepMOﬂ W TWATENbHO OYMCTUTE ﬂpe'
NAPUPOBAHHOE MECTO.

- [MpumepsTe 1 NPOBEPSLTE OKKMIOMIO M APTUKYASLMIO NEpel
NOArOTOBKOM.

- Omonupyitre pectaspaumio BHe POTOBON NONOCTH, €Cu
TpebyeTcs KOPPEKTMPOBKA.

- MNoprotosste NpenapupoBaHHsii 3y6 B COOTBETCTBMM C Bbl-
6PaHHbIM LEMEHTVPYIOLIMM MATEPUANOM.

yﬂOﬂeHMe LleMeHTMpOBOHHD% pectaspaumm

Ons YOQNeHWs LeMEHTMPOBAHHOW PEeCTaBPALMM BbIMONHMTE

cnenytolme warm:

Cownmdyitte cMeXHbIM KOHTAKT y PECTABPALMM, YTODbI OCBO-

60]:“4“: W 3aWmnTnTE CoCcenHmne 3\/6HA

Mcnonbsyite  0Bbl4HblE  CTOMATONOTMYECKME  UHCTDYMEHTbI

[npourocts > 360 Mlla) ¢ cootsercTayiowym  BOASHbIM

OXNaXNEHMEM, YTOBEI PA3PE3ATL PECTABPALMIO.

MogHumuTE U M3BNEKUTE PECTABPALMIO OBBIUHBIMW CTOMATO-

NOTYECKMMM MHCTPYMEHTAMM.

n &

Pop

- 30 NONONHUTENLHOM MHGOPMALMEN O NMPUMEHEHMM NPO-
ayktoe Straumann® obpawaitecs B oten obCnyxmeaHms
KNMEHTOB KOMNAHUM S”OUmOnn.

- Hononnurenshyto nrdopmaumio o cucreme IPS e-max®
MOXHO nonyumts Ha carte komnarmu voclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

- [ononutenshas mhdopmaums o marepuane PS e.max®
CAD (Hanp., nonpobHble NOPaMETPLI MITOTOBNEHMS, KpU-
crannMsaumm m O6>KVWG) Conepxurcs B 6pou_1+ope ‘VOC‘O[
Vivadent AG “IPS emax® CAD Instructions for Use -
Labside”, kotopyto moxHo 3arpysuts ¢ seb-cartra Ivoclar
Vivadent AG.

Mpumeuanue

[MpakTkyioLme BPAUM NONXHbI MMETL COOTBETCTBYIOUIEE 06~
PO30BAHME M NPOMTM NONOMHUTENBHOE OBy4eHne no obpa-
WEHMIO C NPORYKTaMK Siraumann, ONUCAHHsIMM B AAHHOM 00~
kymerre (nanee «[TpoaykTs Straumanns). OByuerie nonxHo
Conepxars UHHOPMALMIO N0 BE30NACHOMY 1 KOPPEKTHOMY
ucnons3osanmio Mponyktos Straumann s cooTsetcTsiM C Ha-
CTOALLENM UHCTPYKLMEN NO NPUMEHEHMIO.

[MponykTsl Straumann QOMXHbI NPUMEHSTLCE B CTPOTOM COOT-
BETCTBMM C MHCTPYKUMIMM npoussoauTens. [pakimkyrowmi
BpAY HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MCNONb3OBAHME ﬂpM60pO B
COQOTBETCTBMA C HOCTOQLLLELZ MHCprKL\Meﬂ no npuMeHeHuto, a
Takxe 3a onpeﬂeneHMe CMT\/OL\MM, B KOTOPO[} Tpe6yech I'IPM'
MeHeHune ﬂle60pC|, ANg KAXAOro KOHKPETHOro naumeHTa.

Mponykrs Straumann sensioTcs 4acTsio ObWeN KoHUenUMm
1 OMKHbl ObiTb MCMOMB30BAHSI TOMLKO COBMECTHO C OPUIU-
HOMbHBIMM KOMTMOHEHTOMM W MHCTPYMEHTAMM, PACIPOCTPG-
HsembIMu komnarven Institut Straumann AG, ee paktmyeckom
MQTEPUHCKOM KOMNAHMEN, O TOKXKE BCEMM OQOYEPHUMM M
NOAKOHTPOMbHbIMM KOMNGHMSIMMA AGHHOM MOTEPUHCKOM KOM-
nanmun  («Straumann»). Mcnonssosakme npoumx  npoayktos
[OMYCKAETCs TOMbKO B CMyude, eCin 370 0COBO YKAIAHO B
HOCTOSWEN UHCTPYKUMM. MICnonb3osarme nponykTos, npoms-
BEEHHbIX TPETbUMM KOMNAHWUIMM, HE PEKOMEHIYETCS KOMMG-
HMen Straumann B HACTOSIEN UHCTPYKUMM MO NPUMEHEHMIO.
Mcnone3osakre nonobHow npoaykummu arHynupyet niobsie
TAPAHTVK UK OOS3aTENLCTBA KOMMAHMM Straumann, KAk Bbi-
POXEHHbIE, TAK 1 NOAPA3YMEBAEMbIE.

MpumeHUMOCTb 1 AENCTBUTENbHOCT
ﬂy6ﬂMKOLU/W LNOHHOM WHCTPYKLMM MO NPUMEHEHUIO 3aMeHIeT
coboit sce npemsinylime BepCHm.

© Institut Straumann AG, 2010. Bce npasa sawmiers.
S"OUmOnﬂ® VI/VII'IM MHblE TOP[OBb\e 3HAKM 1 NOTOTUMbLI KOMNAHKM
Straumann®, ynomsHyTbie B AQHHOM AOKYMEHTe, SBRSioTCs Top-
[OBLIMM MAPKAMM OO 30PETUCTPUPOBAHHbIMM TOPTOBLIMM
mapkamu komnanuu Straumann Holding AG u/wnm ee no-
YEPHMX KOMNAHMIA.

IPS e.max® ssnsetcs Toprooit mapkoi komnawum voclar
Vivadent AG, NMixterwwren.





